Perceuses industrielles

TRANSMISSION PAR ENGRENAGES

SERIE X
35-40

-~ AVANCE MANUELLE (S)
OU AUTOMATIQUE AVEC
EMBRAYAGE MECANIQUE (A) OU
ELECTROMAGNETIQUE (B)

-~ TABLE DEPLACABLE ET TETE FIXE

- TETE, BASE ET COLONNE EN FONTE

Ve
[+]

- Engrenages en acier trempés et rectifiés

- Disposition sur facade de la plaque et des
commandes de sélection de vitesse

- Table/base avec rainures en « T »

- Arrosage dans la base (mod. de 40)

- Echelle et butée de profondeur réglable

- Equipement d'éclairage

- Ejecteur de I'outil

- Garde moteur

- Bouton d'arrét d'urgence

- Sélection du sens de rotation

- Interrupteur général

- Equipement électrique basse tension

- Equipement électrique dans armoire
indépendante

- Protecteur de forets avec micro d'arrét

- Table fixe (modéles de 35)

- Table tournante et basculante
(modeles de 40)
- Graissage permanent des engrenages par

pompe automatique

1 @ 0 E - o Normes cE

¢35 mm M 27 15 kw CM4 150 mm ¢125mm 300 mm
¢ 40 mm M 33 22 kw CM4 180mm @150 mm 350 mm

/30 ERLODRILLS .



Sélecteur mode
percage ou taraudage

Sélecteur vitesse
d'avance

Réglage hauteur
protecteur de forets

Commande rotation

CARACTERISTIQUES

ERLO GROUP

ERB -
Arrosage

Réglage de la
profondeur

Arrét de rotation

Bouton d'arrét
d'urgence

) &1 AX.35 BX.35 SX.40

Capacité max. de percage acier St. 50/60 @ mm 35 40

Capacité max. de taraudage acier St. 50/60 M24 M33

Cone Morse N° 4

Course max. de la broche (profondeur de percage) mm 150 175

Puissance du moteur principal kW 15 22
Transmission Engrenages

Nombre de vitesses 9

: 'ifj?ggée vitesse avec moteur 1500 tr/min 50 Hz tr/min 132-194-277-319-466-666-883-1 296-1 852

Plage de vite;se avec variateur et moteur a 1500 tr/min tr/min A)66-211 B)97-310 C)138-443 D)160-510 E)233-746

50 Hz triphasé F)333-1 066 C)440-1 413 H)648-2 074 1)926-2 963
Avance tr/min Manuelle Automatique ‘ Manuelle ‘ Automatique
NP d'avances automatiques 3

Plage d'avances automatiques mm/tour 0,1-0,2-0,3

Dimensions de la table de travail (L x 1) mm 400 x 420 480 x 480
Diametre de colonne mm 125 150

Distance du centre de la broche a la surface de la colonne mm 300 350

Poids net kg 385 400 410 475 490 500
Poids brut avec emballage kg 435 450 460 525 540 550
Dimensions de I'emballage mm 5210 x 600 x 1100

(longueur x largeur x hauteur)
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EQUIPEMENT OPTIONNEL

CODE

10022 LBC - Lecteur digital de profondeur

10023 | VE + TAK - Variateur électronique de vitesse et lecteur digital de vitesses

10042 | IR/RS - Inversion automatique du sens de rotation pour taraudage manuel

30084 | MGI- Table tournante et basculante (pour modeles 35, standard pour modeles 40)

20087 | MGM - Table tournante et basculante réversible avec étau (uniquement pour modeles 35)

20070 | RHP - Systéme de taraudage automatique par vis mere (un pas de vis compris)

10120 HB - Cycle automatique hydroblock (uniguement pour modeles SX)

40100 | ACNL - Approche et retour rapide avec contrepoids pneumatique (uniquement pour modeles BX)
30145 | CI- Cycle complet avec encodeur (uniquement pour modeles BX)

1010 SC - Supplément de colonne 200 mm

91118 ERB - Arrosage dans la base (pour modéles 35, standard sur modeles 40)

ACCESSOIRES

N\ &/ @

PORTE-FORET PORTE-TARAUD CONES DE REDUCTION ETAUX PEDALE

COMMANDE TABLE DE TETES MULTIBROCHES
BIMANUELLE COORDONNEES
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=rLO CROUP

Sélecteur de vitesses
nominales de rotation

LBC -
Lecteur digital de
profondeur

TAK -
Visualisateur du VE

VEf . : Commande embrayage
Variateur électronique mécanique
de vitesses
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