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UNITS UNITS

CG.16

ACCESORIOS

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Unidad de mecanizado
para montaje modular

DIMENSIONES SISTEMA DE CONFIGURACIÓN

CG.16  525  0  -  B 1

2  - Refrigeración interior
0: Cabezal sin refrigeración interior

1: Cabezal con refrigeración interior

4  - �Orientación de la caja  
de bornas del motor

1, 2, 3

1  - Transmisión

3  - �Orientación de la caja  
de poleas

A, B, C, D

1 2 3 4

R.P.M PAR (Nm.) Transmisión Motor
525 7213 2,9 2,5/1

2,2 kW 
3000 r.p.m.

527 4808 4,3 1,7/1
528 3606 5,8 1,25/1
529 2885 7,2 1/1
530 2308 9 1/1,25
531 9016 2,3 3,1/1
533 6010 3,5 2/1
542 458 31,3 1/3,1

1,5 kW 
1500 r.p.m.

548 572 25 1/2,5
549 2145 6,7 1,5/1
550 1716 8,3 1,2/1
551 1430 10 1/1
552 1073 13,3 1/1,3
553 858 16,7 1/1,7
554 686 20,8 1/2
557 1907 7,5 1,3/1
566 1144 13,3 1/1,25
567 4469 3,2 3,1/1
578 210 25 1/3,1

0,55 kW 
750 r.p.m.

579 819 6,4 1,25/1
580 655 8 1/1
581 546 9,6 1/1,25
582 409 12,8 1/1,6
583 328 16 1/2
584 262 20 1/2,5

Junta rotatiiva 

1 canal de paso refrigerante (max. 60 µm)

Taladrina, aceite, MQL

Presión max. 70 bar (MQL 10 bar)

Junta rotativaPortaherramientas

Columna SB CA.16 Cabezal VH

Ø16 mm M12 NO

DIMENSIONES ACCESORIOS

CONO PRINCIPAL ISO 30 

CAPACIDAD DE TALADRADO (600 N/mm2) Ø16

CAPACIDAD DE ROSCADO (600 N/mm2) M12

CAPACIDAD DE FRESADO NO

REVOLUCIONES MÁXIMAS 1000 rpm

PAR DE GIRO MÁXIMO 50 Nm

CAPACIDAD DE CARGA AXIAL 2900 N

CAPACIDAD DE CARGA RADIAL NO

LUBRICACIÓN DE RODAMIENTOS GRASA (libre de mantenimiento)

CONCENTRICIDAD 0,01 mm

PESO 40 KG

* Consultar para cualquier otra configuración de motor o relación de transmisión


