IBERDRILL

SERIE F

|| STANDARDAUSRUSTUNG

- elektrische Hohenverstellung des Bohrkopfes

- manuell schwenkbarer Bohrkopf um + 45°

- Zahnrader aus gehartetem und geschliffenem Stahl

- Zahnradschmierung durch automatische Olpumpe

- Schmierung der Fiihrungsbahnen durch Handpumpe

- Wahlschalter fiir langsame und schnelle Drehzahlen

- Maschinenbett mit integrierter Kiihimitteleinrichtung

- Maschinenleuchte

- manuell verfahrbarer Kreuztisch

- Vorschub und automatischer Riickzug mit elektromagnetischer
Kupplung

- frontseitiges Handrad zur Feineinstellung des manuellen Vorschubes

- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe

- automatischer Werkzeugauswerfer

- Elektrosteuerung im Niederspannungsbereich in dem Stander
integriert

- Drucktaste fiir NOTSTOP

- Schalter fiir Rechts-/Linkslauf

- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit Mikroschalter
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SERIE F

IBERDRILL

Drifling Machines

Bohr- und Frasmaschine - Standerbauweise - Getriebeantrieb

Trager zur Befestigung
von Werkzeughalter

stabiles Griffkreuz
mit Druckkndpfen
zur Ausfiihrung des
Vorschubes mit
elektromagnetischer
Kupplung

Griffhebel zur

Einstellungvon
positionierbarer Spindeldrehzahlen
Endschalter zur

Wegbegrenzung (Z oben)

Olstandsanzeige

Wahlhebel des x

positionierbarer

Endschalter zur. .

Wegbegrenzung (Z unten Handrad fir
manuellen

Feinvorschub

hohenverstellbare
Spéneschutzscheibe
mit Mikroschalter

Kihlmittelgelenkschlauch
mit Absperrventil

automatischen B ml |
Vorschubes

Maschinentypenschild

£ Klemmhebel zur
@Maschinenhauptschater

Stop

Linkslauf Rechtslauf

Abschaltung
elektromagnetische
Kupplung

Bohrkopf aufwarts Bohrkopf abwarts

Schalter fur hohe

und niedrige

Drehzahlen
Beriebsartenschalter
Bohren/Gewindeschneiden
Lichtschalter

Positionierung des
Bohrkopfes

Handpumpe zur
Schmierung

Not-Aus-Drucktaster
Schalter der
Kihimitteleinrichtung

Wahlschalter fir
manuellen/automatischen
Gewindeschneidzyklus

|| TECHNISCHE DATEN EBF-35

Bohrleistung in Stahl St 60 [ mm] 35

Frasleistung in Stahl St 60 [cm3/min] 55

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 35

Spindelaufnahme MK 4

Spindelaufnahme (optional) SK 30, SK 40

Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 180

Motorleistung [PS (kw)] 1,2/2(09/1,5)

Antrieb Zahnradgetriebe

Anzahl der Spindeldrehzahlen 16

94-135-189-207-271-303-347-416-497-606-

Spindeldrehzahlen Motor 750/1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen 695-760-995-1112-15620-2225

optional: [U/min]

Motor 1800/3600 U/min. 60 Hz 3-Phasen (125-2850 U/min.) 113-162-226-248-324-363-417-496-597-726-

834-912-1194-1335-1824-2670

Vorschub automatisch mit elektromagnetischer
Kupplung

Anzahl der automatischen Vorschiibe 3

Bereich der automatischen Vorschiibe [mm/U] 0,1-0,18-0,24

Tischabmessung (Lénge x Breite) [mm] 360 x 1220

Langsvorschub des Arbeitstisches (X) [mm] 700

Quervorschub des Arbeitstisches (Y) [mm] 360

Ausladung [mm] 390

Nettogewicht [Kg] 910

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kq] 1400

Abmessung mit Transportverpackung (Lange x Breite x Hohe) m] 1,68 x 1,68 x 2,52




IBERDRILL SONDERAUSSTATTUNG

UND ZUBEHOR

ELEKTRONISCHE DREHZAHLVERSTELLUNG / DIGITALE ANZEIGEGERATE
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digitale Bohrtiefen-Anzeige Digitale Weg-Mess-Systeme automatische Vorschubsumkehr automatischer
fur alle Serien mit Anzeigegerat (1,2 und 3 beim Gewindeschneiden Gewindeschneidzyklus mit
Achsen) flir Arbeitstische und u.a.  Standard bei den Serien Leitpatrone und Motorbremse
Bohrkopfverstellung) Z(34-40)undC zur schnellen Umkehrung der
fiir alle Serien Drehrichtung
fUr Serie X/A/B/P

HGP

Leitpatronensatz (Spindel und
Mutter) fUr 1 Steigungsnorm (zu
RPF)

fUr Serie X/A/B/P



SONDERAUSSTATTUNG
UND ZUBEHOR

STANDARD-SCHRAUBSTOCKE

FS-150 FG-150

Schraubstock mit fester Schraubstock mit drehbarer
Grundplatte (robuste Ausfiihrung) ~ Grundplatte (robuste Ausfiihrung)
max. Spannweite: 150 mm max. Spannweite: 150 mm
Backenbreite: 150 mm Backenbreite: 150 mm
Backenhdhe: 44 mm Backenhd&he: 44 mm
Nettogewicht: 28 Kg Nettogewicht: 37 Kg

fur Serie A/B/C/P/F fUr Serie A/B/C/P/F

SCHNELLSPANN- UND SELBSTZENTRIERENDE SCHRAUBSTOCKE

FR-80 FR-125 FK-103

Schraubstock mit Schraubstock mit selbstzentrierender Schraubstock
Schnellverschluss Schnellverschluss max. Spannweite: 103 mm

max. Spannweite: 80 mm max. Spannweite: 125 mm Backenbreite: 103 mm
Backenbreite: 80 mm Backenbreite: 125 mm Backenhdhe: 20 mm
Backenhdhe: 20 mm Backenhdhe: 30 mm Nettogewicht: 12 Kg
Nettogewicht: 6 Kg Nettogewicht: 23 Kg fur alle Serien

fiir alle Serien fur alle Serien

IBERDRILL

Drifling Machines



IBERDRILL SONDERAUSSTATTUNG

UND ZUBEHOR

SCHNELLSPANN- UND SELBSTZENTRIERENDE SCHRAUBSTOCKE

BOHRFUTTER GEWINDESCHNEIDFUTTER REDUZIERHULSEN 1SO 40
Schnellspann-Bohrfutter fir Schnellwechsel- Reduzierhlsen fiir ISO 40 (SK 40) - Spindel mit
Werkzeuge bis @ 13 mm fir Gewindeschneidfutter mit MK 3, verschiedenen MK-Adaptionen Schnellwechselsystem
Aufnahme MK 3 oder bis @16 mm MK 4 fur alle Serien optional fiir EBP-50, EBF-35
fur Aufnahme MK 4 1SO 50

fur alle Serien ISO 50 (SK 50) - Spindel mit

Schnellwechselsystem
optional fur EBP-70

SPANNFUTTER UND FUSSPEDALE...

PL PN PST PEM
manuell betatigtes Spannfutter pneumatisch betdtigtes 3-Backen-  FuBpedal mit START-Funktion FuBpedal mit NOTSTOP-Funktion
fur alle Serien Spannfutter PSR fur alle Serien

fiir alle Serien FuBpedal zur Drehrichtungsumkehr

beim Gewindeschneiden
fiir alle Serien



