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Ihr Spezialist für Bohren und 
Gewindeschneiden durch:

TRADITION
Grau wie das Eisen und grün wie unsere Täler. Beharrlichkeit, Fleiß und Vor‑stellungskraft. 
Vom Baskenland aus, der Wiege des spanischen Maschinenbaus, verfügt IBERDRILL 
mit mehr als 50 Jahren Hingabe zur Präzisionsmechanik und 40 Jahren Fabrikation von 
Bohrmaschinen über ein “know‑how”, das im Maschinen‑bausektor weit anerkannt ist.

INTERNATIONALITÄT
Weltoffenheit. Die Konkurrenzfähigkeit unserer Produkte und der internationale 
Bekanntheitsgrad sind Gründe dafür, daß 3 von 4 IBERDRILL‑Maschinen für den Export 
bestimmt sind. Darunter finden sich hochindustrialisierte Bestimmungsländer in allen 
5 Kontinenten wie Deutschland, Frankreich, Schweiz, Italien, Belgien, USA, Kanada, 
Dänemark, u.s.w. mit installierten Maschinen in allen führenden Industriesektoren.

MARKTFÜHRERSCHAFT
Die Tatsache, zu den bevorzugten Marken zu zählen und in vielen Industriebereichen 
sowohl national als auch international als Referenz zu gelten, beweisen, daß wir die 
Markterwartungen und Anforderungen unserer Kunden erfüllen und übertreffen.

FORSCHUNG UND ENTWICKLUNG
Spiegeln sich in konstanter Innovation und Anpassung unseres Produktspektrums an den 
Maschineneinsatz und die Marktan‑forderungen wieder.

TECHNOLOGIE
Ständige Weiterentwicklung und Beherr‑schung neuester Technologien. Daraus resultiert 
ein weiterer Unternehmens‑bereich der Firma IBERDRILL zur Produktion von vertikalen 
Bearbeitungszentren der neuesten Generation mit hoher Rentabilität.

DESIGN
Service für den Menschen in Bezug auf Sicherheit, Komfort und Umweltfreundlichkeit. 
Wir betrachten unser Maschinendesign als strategisches Werkzeug zur Steigerung der 
Konkurrenzfähigkeit und setzen kreatives Ingenieurwissen sowie die neuesten EDV‑
Methoden zur Realisierung von Ergonomie und Benutzerfreundlichkeit ein. Die nationale 
Auszeichnung für Maschinendesign (BIEMH’96) hat unseren Anstrengungen Rechnung 
getragen.

QUALITÄT
Ziel und Mittel. Mittelpunkt aller unserer Aktivitäten, Fundament unseres Prestiges und 
unserer Marktführerschaft.

PRODUKTIONSPROGRAMM
Rund und glänzend wie die Säulen unserer Produkte. Solide und stabil wie dessen 
Konstruktion. Klar und eindeutig. Breitgefächert, ausreichend und angepasst an jedes 
Bedürfnis und Budget. Alles in einem Katalog, damit keine Zweifel aufkommen. Um Ihnen 
Klarheit zu verschaffen und nicht unnötig Ihre kostbare Zeit in Anspruch zu nehmen, 
haben wir alle, die Spezialisten, an Sie und für Sie gedacht.
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SERIE P 
Ständerbohrmaschinen, Getriebeantrieb 24-25
maximale Bohrleistung (St 60) Ø50 /70 mm

SERIE EK
Säulenbohrmaschinen, Riemenantrieb 8-9
maximale Bohrleistung (St 60) Ø18/25 mm 

SERIE T
Säulenbohrmaschinen, Getriebeantrieb 10-11
maximale Bohrleistung (St 60) Ø25 mm

SERIE Z
Säulenbohrmaschinen, Riemenantrieb 12-15
maximale Bohrleistung (St 60) Ø32/34/40 mm

SERIE X
Säulenbohrmaschinen, Getriebeantrieb 16-19
maximale Bohrleistung (St 60) Ø32/34/40 mm

SERIE A
Säulenbohrmaschinen, Getriebeantrieb 20-21
maximale Bohrleistung (St 60) Ø40/50 mm

SERIE B
Säulenbohrmaschinen, Getriebeantrieb 22-23
maximale Bohrleistung (St 60) Ø40/50/60/70 mm

INHALTSVERZEICHNIS
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SERIE F
Bohr- und Fräsmaschinen in Ständerbauweise,  26-27
Getriebeantrieb
maximale Bohrleistung (St 60) Ø35 mm
maximale Fräsleistung 17 cm3/min

SERIE C
Säulenbohrmaschinen, kombinierter Riemen- und 28-29
Getriebeantrieb
maximale Bohrleistung (St 60) Ø40/50mm

SONDERAUSSTATTUNG 
UND ZUBEHÖR   30-35

REIHENBOHRMASCHINEN 
Series EK/T/Z/X/A/B/P 46-49

SPEZIALBOHRMASCHINEN
 50-51

SERIE PROFESSIONAL
Säulenbohrmaschinen, Riemenantrieb, Getriebeantrieb 36-45
maximale Bohrleistung (St 60) Ø32/34/40/50mm

ABMESSUNGEN
 52-59

INHALTSVERZEICHNIS

** Dieser Katalog dient ausschließlich dem Zweck der Werbung. Trotz größter Sorgfalt bei der Zusammenstellung des Kataloges behalten wir uns Schreibfehler und Änderungen vor. Im 
Sinne einer fortschrittlichen Entwicklung sowie Optimierung des Produktportfolios können Abweichungen von technischen Daten, Standardausrüstung, Sonderausstattung und Design 
einhergehen. Die Abbildungen enthalten zum Teil Sonderausstattungen und entsprechen deshalb ähnlich dem Produkt. Bitte lassen Sie sich bei Bedarf ein spezifisches Angebot von 
uns unterbreiten.
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PRODUKTSCHLÜSSEL
Zur klaren und eindeutigen Darstellung unseres Produktionsprogramms. Die Nummern nach den 
Buchstaben geben die Bohrleistung in Stahl an; die Buchstaben bedeuten folgendes:

EK  Keilriemenantrieb

 • S: “klein“, bzw. Ausführung als Tischbohrmaschine

 • M: “mittel“, bzw. Tischbohrmaschine mit Zwischentisch

 • L: “groß“, bzw. Ausführung als Säulenbohrmaschine

TGetriebeantrieb

 • S: “klein“, bzw. Ausführung als Tischbohrmaschine

 • M: “mittel“, bzw. Tischbohrmaschine mit Zwischentisch

 • L: “groß“, bzw. Ausführung als Säulenbohrmaschine

 • A: automatischer Vorschub mit mechanischer Kupplung

Z Keilriemenantrieb

 • S: Handvorschub

 • A: automatischer Vorschub mit mechanischer Kupplung

 • B: automatischer Vorschub mit elektromagnetischer Kupplung

 • V: stufenlose mechanische Drehzahlregelung

X Getriebeantrieb

 • S: Handvorschub

 • A: automatischer Vorschub mit mechanischer Kupplung

 • B: automatischer Vorschub mit elektromagnetischer Kupplung

A Getriebeantrieb mit automatischem Vorschub mittels mechanischer Kupplung

B Getriebeantrieb mit automatischem Vorschub mittels elektromagnetischer Kupplung

C Keilriemen‑ und Getriebeantrieb

 • B: automatischer Vorschub mit elektromagnetischer Kupplung

 • V: stufenlose mechanische Drehzahlregelung

 • VE: stufenlose elektronische Drehzahlregelung

P Ständerbohrmaschinen mit Getriebeantrieb

 • B: automatischer Vorschub mit elektromagnetischer Kupplung

F Bohr‑/Fräsmaschine mit Getriebeantrieb

 • B: automatischer Vorschub mit elektromagnetischer Kupplung
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IBERDRILL-QUALITÄT
NICHT NUR SPRÜCHE … 

Traditionell stehen unsere Maschinen für die bekannte Robustheit und Langlebigkeit. Wir 
legen stets besonderen Wert auf die massive Dimensionierung von Gehäuse und Säule, 
um störende Schwingungen und Geräuschentwicklungen vorzubeugen. Die konstruktiven 
Sicherheitsfaktoren werden bewusst großzügig angewendet, so dass die Maschinen 
auch nach 20 Jahren einer Werkstoffermüdung sehr gut standhalten können.

HÖHERES MASCHINENGEWICHT
Mehr Masse für Klasse! IBERDRILL‑Bohrmaschinen weisen deshalb 
im Anbietervergleich ein höheres Gesamtgewicht auf. 

DAS IBERDRILL-GEHÄUSE
Dicke Wandungen und groß dimensionierte Gussradien sind 
Merkmale aller IBERDRILL‑Bohrmaschinen. Der verwendete 
Qualitätsguss hat höhere Festigkeiten und steht für dichte und 
besonders dämpfende Eigenschaften. Auch im industriellen 
Dauerbetrieb wird dadurch ein homogener Wärmehaushalt der 
Maschinen gewährleistet.

DIE IBERDRILL-SÄULE
Größerer Außendurchmesser, größere Wanddicke sowie ein innerer 
durchgehender massiver Mittelsteg sind Merkmale aller Serien. 
Säule und Fuß sind stets nur aus einem Guß. Dieses Design, gepaart 
mit der Verwendung von Qualitätswerkstoff, gewährleistet einen 
verwindungsfreien rechtwinkligen Kopfaufbau, verhindert Aufbiegung 
und dämpft im höchsten Maße alle Schwingungen während des 
Bohrprozesses.

DIE ANTRIEBE
Hohe Standzeiten und große Laufruhe sind Maximen der 
Auslegung. So werden die Axial‑ und Radiallagerkombinationen 
größer ausgeführt. 

Keilriemenantriebe sind mit Stufenscheiben höherer Wuchtgüte 
und mit Qualitätskeilriemen in Erstausrüstung ausgestattet.

Getriebeantriebe bestehen aus Zahnrädern der Eigenfertigung. 
Qualitatives Augenmerk liegt auf einer optimierten 
Evolventenverzahnung, die durch einen Überhang der Rollreibung 
den Verschleiß minimiert sowie auf breiter ausgeführten 
Zahnrädern, um Flächenpressungen gleichen Zweckes zu 
minimieren.

IBERDRILL – wir bauen moderne Maschinen mit der guten 
Qualität wie„ früher“. Eine Investition für die Dauer.
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SERIE EK
Ihre Entscheidung für: 

umfangreiche Anwendungsgebiete
beispiellose Stabilität

umfassende Ausstattung
verschiedene Drehzahlbereiche

Bedienerfreundlichkeit
Wartungsfreundlichkeit

attraktives Design
der richtige Preis

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - Lichtschalter
 - Werkzeugauswerfer
 - thermomagnetischer Hauptschalter
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Keilriemenabdeckung mit elektrischer 
   Überwachung
 - Schaltelektrik im Niederspannungbereich
 - höhenverstellbare
   Späneschutzscheibe mit
   Mikro-Schalter
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 PKA Pultständer mit 2 Ablagefächer (nur für 
 Modelle EKS und EKM)
 PKB Pultständer mit Schublade und Tür
 (nur für Modelle EKS und EKM) 
 RS automatische Vorschubsumkehr beim 
 Gewindeschneiden
 VE stufenlose Drehzahlverstellung mit 
 Frequenzumrichter
 VE + TAK Frequenzumrichter und digitale 
 Drehzahlanzeige
 LBC digitale Bohrtiefenanzeige
 RPF automatischer Gewindeschneidzyklus 
 mit Leitpatrone und Motorbremse
 HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) 
 für 1 Steigungsnorm

 HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und 
 Mutter) für 1 Sondersteigung
 ERB Kühlmitteleinrichtung in 
 Maschinengrundplatte integriert
 V Handrad für manuellen feinen Vorschub
 MB Sicherheits-Zwei-Hand-Bedienung
 HB Hydroblockgruppe zum automatischen 
 Vorschub
 MG drehbarer Tisch (nur für Modelle EKM 
 und EKL)

ø 18 mm
ø 25 mm

M 14
M 18

0,51/1,05 kW
0,71/1,35 kW

MK 3
MK 3

120 mm
120 mm

ø 100 mm
ø 100 mm

250 mm
250 mm

EKS-25

EKS-18
mit Pultständer PKA 
und Sonderausstattung 
Hydroblock

EKS-18
mit Pultständer PKB und
Gewindeschneideinrichtung
RPF

EKL-25
Ausführung
Säulenbohrmaschine           
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SERIE EK
Säulenbohrmaschinen - Keilriemenantrieb

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]    

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm]

Spindelaufnahme

Spindelhub (Bohrtiefe) [mm]

Motorleistung [PS (kW)]

Antrieb

Anzahl der Spindeldrehzahlen

Spindeldrehzahlen bei Motor 750/1500 U/min. 50 Hz       
3-Phasen
optional: Motor 900/1800 U/min. 60 Hz  3-Phasen

[U/min.]

Vorschub [mm]

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm]

Säulendurchmesser [mm]

Ausladung [mm]

Nettogewicht [Kg]

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg]

Abmessung mit Transportverpackung (Länge x Breite x 

Höhe)
[m]

|| TECHNISCHE DATEN   EKS-18 EKM-18 EKS-25 EKM-25 EKS-30 EKM-30

0,68 - 1,4 (0,51 - 1,05) 0,95 - 1,8 (0,71 - 1,35) 1,2-2 (0,9-1,5)

245-355-490-710-835-1240-1670-2000-2480-4000
295-425-590-850-1000-1490-2000-2400-2980-4800

3

120

Keilriemen

10

  EKL-18 EKL-25 EKL-30

18 25 30

M14 M18 M25

manuell

100

250

270 x 270 (EKS/EKM 18) 270 x 270 (EKS/EKM 25) 270 x 270 (EKS/EKM 30)

270 x 300 (EKL 18) 270 x 300 (EKL 25) 270 x 300 (EKL 30)

250 (EKL 18) 250 (EKL 25) 250 (EKL 30)

315 (EKL 18) 325 (EKL 25) 325 (EKL 30)

190 230 190 230 190 230

200 250 315 200 250 325

2,10x0,57x0,8 2,10x0,57x0,8 2,10x0,57x0,8

0,7x0,57x1,36 0,7x0,571,84 0,7x0,57x1,36 0,7x0,571,84 0,7x0,57x1,36 0,7x0,571,84

thermomagnetischer
Hauptschalter Schalter Rechts/Links-Lauf

stabiles 
Vorschub-Griffkreuz

Schnellspannhebel zum
Spannen/Entspannen
des Keilriemens

Handrad für manuellen
feinen Vorschub

Hebel zur
Bohrtiefeneinstellung

Lichtschalter

Schalter der
Kühlmitteleinrichtung
Not- Aus-Drucktaster

höhenverstellbare
Späneschutzscheibe
mit Mikro-Schalter
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TM-25

SERIE T
Ihre Wahl für:

fortschrittliche Technik
Zahnradgetriebe

umfangreiche Ausstattung
verschiedene Drehzahlbereiche

Bedienerfreundlichkeit
Wartungsfreundlichkeit

ø 25 mm M 18 0,82/1,2 kW MK 3 120 mm ø 100 mm 250 mm

TL-25 
mit Drehtisch (MG)

TM-25
mit Pultständer,
Schublade und Tür (PKB).

TS-25 
mit Pultständer und 2
Ablageflächen (PKA).

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - Lichtschalter
 - Werkzeugauswerfer
 - thermomagnetischer Hauptschalter
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter Rechts/Links-Lauf
 - Schaltelektrik im Niederspannungbereich 
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit 
 Mikroschalter
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 PKA Pultständer mit 2 Ablagefächer (nur für 
 Modelle TS und TM)
 PKB Pultständer mit Schublade und Tür (nur 
 für Modelle TS und TM)
 RS automatische Vorschubsumkehr beim 
 Gewindeschneiden
 VE stufenlose Drehzahlverstellung mit 
 Frequenzumrichter
 VE + TAK Frequenzumrichter und digitale 
 Drehzahlanzeige
 LBC digitale Bohrtiefenanzeige
 RPF automatischer Gewindeschneidzyklus 
 mit Leitpatrone und Motorbremse
 HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter)
 für 1 Steigungsnorm

 

 HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und 
 Mutter) für 1 Sonder-Steigungsnorm
 ERB Kühlmitteleinrichtung in 
 Maschinengrundplatte integriert
 V Handrad für manuellen feinen Vorschub
 MB Sicherheits-Zweihandbedienung
 HB Hydroblock-Gruppe zum automatischen 
 Vorschub
 MG drehbarer Tisch (nur für Modelle TM und 
 TL)
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|| TECHNISCHE DATEN
TS-25
TM-25
TL-25

TSA-25
TMA-25
TLA-25

TS-30
TM-30
TL-30

TSA-30
TMA-30
TLA-30

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]    

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm]

Spindelaufnahme

Spindelhub (Bohrtiefe) [mm]

Motorleistung [PS (kW)]

Antrieb

Anzahl der Spindeldrehzahlen 

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500/3000 U/min. 50Hz  
3-Phasen
optional: Motor 1800/3600 U/min. 60 Hz 
3-Phasen (90-3360 U/min.)

[U/min.]

Vorschub manuell automatisch manuell automatisch

Anzahl der automatischen Vorschübe - 2 - 2

Bereiche der automatischen Vorschübe [mm/rev] - 0,1-0,2 - 0,1-0,2

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm]
270x270 (TS-25) 

300x270 (TM/TL-25)

270x270 (TSA-25) 
300x270 (TMA/TLA-25)

270x270 (TS-30) 
300x270 (TM/TL-30)

270x270 (TSA-30) 
300x270 (TMA/TLA-30)

Säulendurchmesser [mm]

 Ausladung [mm]

Nettogewicht [Kg]
200 (TS-25) 
240 (TM-25) 
250 (TL-25) 

200 (TSA-25) 
240 (TMA-25) 
250 (TLA-25) 

200 (TS-30) 
240 (TM-30) 
250 (TL-30) 

200 (TSA-30) 
240 (TMA-30) 
250 (TLA-30) 

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg]
210 (TS-25) 
260 (TM-25) 
310 (TL-25) 

210 (TSA-25) 
260 (TMA-25) 
310 (TLA-25) 

210 (TS-30) 
260 (TM-30) 
310 (TL-30) 

210 (TSA-30) 
260 (TMA-30) 
310 (TLA-30) 

Abmessung mit Transportverpackung (Länge x Breite x 

Höhe)
[m]

0,8x0,6x1,45 (TS-25) 
0,8x0,57x1,93 (TM-25) 

2,2x0,6x0,9 (TL-25) 

0,8x0,6x1,45 (TSA-25) 
0,8x0,57x1,93 (TMA-25) 

2,2x0,6x0,9 (TLA-25) 

0,8x0,6x1,45 (TS-30) 
0,8x0,57x1,93 (TM-30) 

2,2x0,6x0,9 (TL-30) 

0,8x0,6x1,45 (TSA-30) 
0,8x0,57x1,93 (TMA-30) 

2,2x0,6x0,9 (TLA-30) 

3

120

Zahnradgetriebe

8

65-125-185-365-540-1055-1560-3060
78-150-222-438-648-1266-1872-3672

100

250

25 30

M 18 M 25

1,1/1,6 (0,82/1,2) 1,5/1,9 (1,13-1.43)

SERIE T
Säulenbohrmaschinen - Getriebeantrieb

Hebel
Bohrtiefeneinstellung stabiles

Vorschubgriffkreuz
stabile Pinole zur
Werkzeugaufnahme

höhenverstellbare
Späneschutzscheibe
mit Mikro-Schalter

stabile
geschliffene
Stahlsäule

Drucktaster
NOTSTOP

thermomagnetischer
Hauptschalter

Schalter für hohe / niedrige
Spindeldrehzahlen des Motors

 

Schalter Rechts/Links-Lauf
 

Drehzahleinstellung über
2 Drehschalter

Maschinentypenschild
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SERIE Z
Ihre Wahl für:

hohe Laufruhe

stufenlose 
Drehzahlverstellung

solides Baugrößen/
Leistungs-Verhältnis

Bedienerfreundlichkeit
Wartungsfreundlichkeit

Langlebigkeit

ø 32 mm M 22 0,9/1,3 kW MK 3 150 mm ø 125 mm 300 mm

SZ-32 
mit dreh- und kippbarem
Tisch (MGI)

AZ-32
mit manuell verfahr-,
dreh- und kippbarem
Tisch (MGM)

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - thermomagnetischer Hauptschalter
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - Schalter für hohe  und niedrige Motor-
   Drehzahlen
 - fester Tisch (MF)
 - integrierte Kühlmitteleinrichtung
 - Maschinenleuchte
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit 
   Mikroschalter
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 MGI dreh- und kippbarer Tisch
 MGM manuell verfahr-, dreh- und kippbarer 
 Tisch
 Koordinatentisch
 RS automatischer Vorschubsumkehr beim 
 Gewindeschneiden
 HB Hydroblock-Gruppe zum automatischen 
 Vorschub
 TAK digitale Drehzahlanzeige (nur Modelle 
 mit V-Index)
 VE stufenlose Drehzahlverstellung mit 
 Frequenzumrichter

 RS+VE  Vorschubsumkehr beim 
 Gewindeschneiden und Frequenzumrichter
 SC  Säulenverlängerung um 200 mm
 LBC  digitale Bohrtiefenanzeige

AZ-32       
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SERIE Z
Säulenbohrmaschinen - Keilriemenantrieb

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]    32

Bohrleistung in Guß GG 20 [ø mm] 35

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 22

Gewindeschneidleistung in Guß GG 20 [mm] M 30

Spindelaufnahme MK 3

Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 150

Motorleistung [PS (kW)] 1,20 / 1,80 (0,9 / 1,3)

Motorleistung der Kühlmittelpumpe [PS (kW)] 0,10 (0,07)

Antrieb

Anzahl der Spindeldrehzahlen

Spindeldrehzahlen bei Motor 750/1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen 
optional:
Motor 900/1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen

[U/min.]

Vorschub

Anzahl der automatischen Vorschübe

Bereiche der automatischen Vorschübe [mm/U.]

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 400x420

Säulendurchmesser [mm] 125

Ausladung [mm] 300

Nettogewicht [Kg]

 Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg]

Abmessung mit Transportverpackung (Länge x Breite x Höhe) [m] 2,3x0,6x1,1

|| TECHNISCHE DATEN SZ-32 AZ-32V

Keilriemen und Stufenscheiben Keilriemen über VARIO-System

10 stufenlos

145-220-290-345
440-540-690-860-1080-1720

80-1170

manuell automatisch mit mechanischer Kupplung

- 2

- 0,1-0,2

260 290

310 340

Schalter
Rechts/Links-Lauf

Kühlmittelgelenkschlauch
mit Absperrventil

stabiles
Vorschubgriffkreuz

stabile Pinole zur
Werkzeugaufnahme

höhenverstellbare
Späneschutzscheibe
mit Mikro-Schalter

Hebel zum automatischen
Werkzeugauswurf

stabile geschliffene
Stahlsäule

Aluminium-Stufenscheiben
hoher Qualität

Lichtschalter
 Schalter der

Kühlmitteleinrichtung

mechanische
Drehzahlverstellung über
konischen Antriebsscheiben

 
Drucktaster
für NOTSTOP

Maschinenleuchte

Hebel zur
Bohrtiefeneinstellung

Maschinentypenschild

Schalter für
hohe / niedrige
Spindeldrehzahlen
des Motors

Bedienhebel zur
Einrastung des
automatischen
VorschubesDrehschalter zur

Einstellung des
automatischen
Vorschubes

Hebel zur stufenlosen
mechanischen
Drehzahlverstellung

thermomagnetischer
Hauptschalter

Hebel zu Öffnen
der Keilriemenhaube
und Vorrichtung zum
Spannen/Entspannen
des Keilriemens
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AZ-34
mit manuell verfahr-,
dreh- und kippbarem
Tisch (MGM)

AZ-34
mit dreh- und kippbarem
Tisch (MGI)

SERIE Z
Ihre Wahl für:

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - stufenlose Drehzahlverstellung mit Frequenzumrichter
 - Potentiometer zur Drehzahleinstellung
 - digitale Drehzahlanzeige
 - automatische Vorschubsumkehr beim Gewindeschneiden
 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts/Links-Lauf
 - Elektrosteuerung in Bohrkopf integriert
 - integrierte Kühlmitteleinrichtung
 - Maschinenleuchte
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit Mikroschalter
 - fester Tisch (MF) (Standard für Modelle Z-34)
 - dreh- und kippbarer Tisch (MGI) (Standard für Modelle Z-40)
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 MGI dreh- und kippbarer Tisch (nur für Modelle Z-34)
 MGM manuell verfahr-, dreh- und kippbarer Tisch (nur für Modelle 
 Z-34)
 ACNL automatischer Bohrzyklus mit pneum. Eilgang und 
 Gegengewicht (nur für Modelle BZ)
 CI intermittierender Zyklus mit Tiefenerfassung, programmierbar (nur 
 Modelle BZ)
 HB Hydroblock-Gruppe zum automatischen Vorschub
 UC Bohrkopfadapter für Multi-Spindel-Bohrkopf
 GM Zusatzführung für Multi-Spindel-Bohrkopf
 SC Säulenverlängerung um 200 mm
 CN pneumatisches Gegengewicht für Multi-Spindel-Bohrkopf
 LBC digitale Bohrtiefenanzeige
 PM ergonomische Bedienungseinheit für STRAT-STOP-NOTSTOP (nur 
 für Modelle BZ)
 MB Sicherheits-Zwei-Hand-Bedienung (nur für Modelle BZ)

innovatives Design
hohe Laufruhe

stufenlose elektronische 
Drehzahlverstellung

digitale Drehzahlanzeige

automatische 
Vorschubsumkehr beim 

Gewindeschneiden

Bedienerfreundlichkeit
geringe Wartung

ø 34 mm
ø 40 mm

M 27
M 33

3 kW
4,12 kW

MK 4
MK 4

150 mm
180 mm

ø 125 mm
ø 150 mm

300 mm
350 mm

AZ-40
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SERIE Z
Säulenbohrmaschinen - Keilriemenantrieb

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]    34 40

Bohrleistung in Guß GG 20 [ø mm] 40 45

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 27 M 33

Gewindeschneidleistung in Guß GG 20 [mm] M 33 M 39

Spindelaufnahme

Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 150 180

Motorleistung [PS (kW)] 4 (3) 5,5 (4,12)

Motorleistung der Kühlmittelpumpe [PS (kW)]

Antrieb

Anzahl der Spindeldrehzahlen

Art der stufenlosen Drehzahlregelung

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen 
optional:  Motor 1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen (118-2360 U/
min)

[U/min.]

Vorschub manuell

automatisch

mit 

mechanischer

Kupplung

automatisch

mit 

elektromechanischer

Kupplung

manuell

automatisch

mit 

mechanischer

Kupplung

automatisch

mit 

elektromechanischer

Kupplung

Anzahl der automatischen Vorschübe

Bereiche der automatischen Vorschübe [mm/U.]

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 400x420 480x480

Säulendurchmesser [mm] 125 150

Ausladung [mm] 300 350

Nettogewicht [Kg] 345 360 370 445 460 470

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 395 410 420 495 510 520

Abmessung mit Transportverpackung (Länge x Breite x Höhe) [m]

|| TECHNISCHE DATEN   SZ-34 AZ-34 BZ-34 SZ-40 AZ-40 BZ-40

0,10 (0,07)

Keilriemen

stufenlos

elektronisch

100-2000

2,3x0,6x1,1

- 3 - 3

- 0,1-0,2-0,3 - 0,1-0,2-0,3

MK 4

digitale
Drehzahlanzeige

Kühlmittelgelenkschlauch
mit Absperrventil

stabiles
Vorschubgriffkreuz

stabile Pinole zur 
Werkzeugaufnahme

höhenverstellbare
Späneschutzscheibe 
mit Mikro-Schalter

Hebel zum automatischen
Werkzeugauswurf

stabile geschliffene
Stahlsäule

Maschinenhauptschalter

Drehschalter zur Einstellung
der Spindeldrehzahlen des
automatischen Vorschubes 

Lichtschalter

Bedienschalter der
Kühlmitteleinrichtung

Bedienhebel des
automatischen
Vorschubes

Maschinentypenschild

Betriebsartenwahl-
schalter Bohren/
Gewindeschneiden

Drucktaster zum 
Ausschalten

Schalter Rechts/Links-Lauf
 

Drucktaster zum Einschalten

Drucktaster NOTSTOP

Maschinenleuchte

Hebel zur 
Bohrtiefeneinstellung

Drehschalter zur 
Einstellung der  
Spindeldrehzahlen



[ 16 ] Iberdrill 2019

SERIE X
Ihre Wahl für:

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Zahnräder aus gehärtetem und 
   geschliffenem Stahl
 - Auswahlbereich frontseitig zur 
   Drehzahleinstellung
 - Zahnradschmierung durch automatische 
   Ölpumpe
 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - thermomagnetischer Hauptschalter
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - fester Tisch (MF)
 - integrierte Kühlmitteleinrichtung
 - Maschinenleuchte
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit 
   Mikroschalter
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 VE stufenlose Drehzahlverstellung mit 
 Frequenzumrichter
 VE+TAK Frequenzumrichter und digitale 
 Drehzahlanzeige
 MGI dreh- und kippbarer Tisch
 MGM manuell verfahr-, dreh- und kippbarer 
 Tisch
 RS automatische Vorschubsumkehr beim 
 Gewindeschneiden
 RPF automatischer Gewindeschneidzyklus 
 mit Leitpatrone und Motorbremse
 RPF+TAK Option RPF mit digitaler 
 Drehzahlanzeige
 HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) f
 ür 1 Steigungsnorm
 HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und 
 Mutter) für 1 Sonder-Steigungsnorm
 HB Hydroblock-Gruppe zum automatischen 
 Vorschub

 

 ACNL autom. Bohrzyklus mit pneum. Eilgang 
 und Gegengewicht (nur für Modelle BX) 
 CI intermittierender Zyklus mit 
 Tiefenerfassung, programmierbar (nur für 
 Modelle BX)
 CI+RPF intermittierender Zyklus und 
 Leitpatrone zum Gewindeschneiden
 UC Bohrkopf-Adapter für Multi-Spindel-
 Bohrkopf
 GM Zusatzführung des Multi-Spindel-
 Bohrkopfes
 CN pneum. Gegengewicht für Multi-Spindel-
 Bohrkopf
 SC Säulenverlängerung um 200 mm
 PM ergonom. Bedienungseinheit für START-
 STOP-NOTSTOP (nur für Modell BX)
 LBC digitale Bohrtiefenanzeige
 MB Sicherheits-Zwei-Hand-Bedienung (nur für 
 Modell BX)

langjährigen Erfolg
optimierte Getriebetechnik

gut dimensioniertes 
Baugrößen/Leistungs-

Verhältnis

Bedienerfreundlichkeit
Langlebigkeit

hervorragendes Qualitäts/
Preis-Verhältnis

ø 32 mm M 22 1,1 kW MK 4 150 mm ø 125 mm 300 mm

SX-32
mit manuell verfahr-,
dreh- und kippbarem
Tisch (MGM)

SX-32
mit dreh- und kippbarem
Tisch (MGI)

SX-32
mit drehbarem Tisch MG
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SERIE X
Säulenbohrmaschinen - Getriebeantrieb

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]    32

Bohrleistung in Guß GG 20 [ø mm] 35

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 22

Gewindeschneidleistung in Guß GG 20 [mm] M 27

Spindelaufnahme MK 4

Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 150

Motorleistung [PS (kW)] 1,5 (1,1)

Motorleistung der Kühlmittelpumpe [PS (kW)]

Antrieb

Anzahl der Spindeldrehzahlen

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3-Phasen
optional:
Motor 1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen (160-2220 U/min)

[U/min.]

Vorschub manuell
automatisch mit 

mechanischer Kupplung

automatisch mit 

elektromagnetischer 

Kupplung  

Anzahl der automatischen Vorschübe -

Bereiche der automatischen Vorschübe [mm/U.] -

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 400x420

Säulendurchmesser [mm] 125

Ausladung [mm] 300

Nettogewicht [Kg] 385 400 410

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 435 450 460

Abmessung mit Transportverpackung (Länge x Breite x Höhe) [m] 2,34x0,61x1,16

|| TECHNISCHE DATEN SX-32 AX-32 BX-32

0,10 (0,07)

Zahnradgetriebe

9

132-194-277-319-466-666-883-1296-1852

3

0,1-0,2-0,3

2,3x0,6x1,1

Hebel zur
Bohrtiefeneinstellung

Kühlmittelgelenkschlauch
mit Absperrventil

2 frontseitige
Drehzahlwahlhebel
mit Schalttabelle
für 9 Drehzahlen

stabiles
Vorschubgriffkreuz

stabile Pinole zur
Werkzeugaufnahme

höhenverstellbare
Späneschutzscheibe
mit Mikro-Schalter

Ölauge zur 
Ölniveau Überwachung
 und Ölauslaufstöpsels

frontseitiges Kontrollauge
zur Öleinfüllung

Hebel zum automatischen
Werkzeugauswurf

stabile
geschliffene
Stahlsäule

Maschinenhauptschalter Drehschalter zur Einstellung
des automatischen Vorschubes

Lichtschalter

Kühlmittelanlage Schalter

Hebel zur 
Einrastung des 
automatischen 
Vorschubes

Maschinentypenschild

Drucktaster zum
Ausschalten
Schalter Rechts/
Links-Lauf

Drucktaster zum
Einschalten

Drucktaster
NOTSTOP

Maschinenleuchte
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SERIE X
Ihre Wahl für:

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Zahnräder aus gehärtetem und geschliffenem Stahl
 - Auswahlbereich frontseitig zur Drehzahleinstellung
 - Zahnradschmierung durch automatische Ölpumpe
 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - Elektrosteuerungen im Bohrkopf integriert
 - integrierte Kühlmitteleinrichtung 
 - Maschinenleuchte
 - fester Tisch (MF) (Standard für Modelle X-34)
 - dreh- und kippbarer Tisch (MGI) (Standard für Modelle X-40)
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit Mikroschalter
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 MGI dreh- und kippbarer Tisch (nur für Modelle X-34)
 MGM manuell verfahr-, dreh- und kippbarer Tisch (nur für Modelle 
 X-34)
 RS automatische Vorschubsumkehr beim Gewindeschneiden
 RPF automatischer Gewindeschneidzyklus mit Leitpatrone und 
 Motorbremse
 HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) für 1 Steigungsnorm
 HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) für 1 Sonder-Steigungs
 norm
 ACNL autom. Bohrzyklus mit pneum. Eilgang und Gegengewicht (nur 
 für Modelle BX)
 CI autom. Bohrzyklus mit pneum. Eilgang und Gegengewicht (nur für 
 Modelle BX)
 HB Hydroblock-Gruppe zum automatischen Vorschub
 UC Bohrkopf-Adapter für Multi-Spindel-Bohrkopf
 GM Zusatzführung des Multi-Spindel-Bohrkopfes
 PM ergonom. Bedienungseinheit für START-STOP-NOTSTOP (nur für 
 Modell BX)
 SC Säulenverlängerung um 200 mm

innovatives Design
viele Maschinenvarianten

hohe Leistungen und 
große Kapazitäten

Bedienerfreundlichkeit
Langlebigkeit

betriebssichere Mechanik

ø 34 mm
ø 40 mm

M 27
M 33

1,5 kW
2,2 kW

MK 4
MK 4

150 mm
180 mm

ø 125 mm
ø 150 mm

300 mm
350 mm

AX-34
mit dreh- und kippbarem
Tisch (MGI)

AX-34 
mit manuell verfahr-,
dreh- und kippbarem
Tisch

BX-40
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Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]    34 40

Bohrleistung in Guß GG 20 [ø mm] 40 45

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 27 M 33

Gewindeschneidleistung in Guß GG 20 [mm] M 33 M 39

Spindelaufnahme

Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 150 180

Motorleistung [PS] 2 (1,5) 3 (2,2)

Motorleistung der Kühlmittelpumpe [PS (kW)]

Antrieb

Anzahl der Spindeldrehzahlen

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen
optional:
Motor 1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen (160-2220 U/min.)

[U/min.]

Vorschub von Hand

automatisch 

mit 

mechanischer 

Kupplung

automatisch 

mit 

elektromagne-

tischer 

Kupplung  

von Hand

automatisch 

mit 

mechanischer 

Kupplung

automatisch 

mit 

elektromagne-

tischer 

Kupplung  

Anzahl der automatischen Vorschübe

Bereiche der automatischen Vorschübe [mm/U.]

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 400x420 480x480

Säulendurchmesser [mm] 125 150

Ausladung [mm] 300 350

Nettogewicht [Kg] 385 400 410 475 490 500

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 435 450 460 525 540 550

Abmessung mit Transportverpackung (Länge x Breite x Höhe) [m]

SERIE X
Säulenbohrmaschinen - Getriebeantrieb

|| TECHNISCHE DATEN   SX-34 AX-34 BX-34 SX-40 AX-40 BX-40

0,10 (0,07)

Zahnradgetriebe

9

132-194-277-319-466-666-883-1296-1852

- 3 - 3

- 0,1-0,2-0,3 - 0,1-0,2-0,3

MK 4

Hebel zur
Bohrtiefeneinstellung

Kühlmittelgelenkschlauch
mit Absperrventil

2 frontseitige
Drehzahlwahlhebel
mit Schalttabelle
für 9 Drehzahlen

stabiles
Vorschubgriffkreuz

stabile Pinole zur
Werkzeugaufnahme

höhenverstellbare
Späneschutzscheibe
mit Mikroschalter

Ölschauglas
und Ölablass

frontseitiges
Ölschauglas

Hebel zum automatischen
Werkzeugauswurf

stabile
geschliffene
Stahlsäule

Maschinenhauptschalter Drehschalter zur Einstellung
des automatischen Vorschubes

Lichtschalter

Kühlmittel-Schalter

Hebel zur 
Einrastung des 
automatischen 
Vorschubes

Maschinentypenschild

Drucktaster zum
Ausschalten
Schalter Rechts/
Links-Lauf

Drucktaster zum
Einschalten

Drucktaster
NOTSTOP

Maschinenleuchte

2,3x0,6x1,1
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SERIE A
Ihre Wahl für:

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Zahnräder aus gehärtetem und geschliffenem Stahl
 - Auswahlbereich frontseitig zur Drehzahleinstellung
 - Zahnradschmierung durch automatische Ölpumpe
 - integrierte Kühlmitteleinrichtung 
 - Maschinenleuchte
 - automatischer Vorschub mit mechanischer Kupplung
 - Handrad frontseitig zur Feineinstellung des manuellen Vorschubs
 - dreh- und kippbarer Tisch (MGI)
 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - Elektrosteuerungen im Bohrkopf integriert
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit Mikroschalter
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 RS automatische Vorschubsumkehr beim Gewindeschneiden
 RPF automatischer Gewindeschneidzyklus mit Leitpatrone und 
 Motorbremse
 RPF+TAK Option RPF mit digitaler Drehzahlanzeige
 HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) für 1 Steigungsnorm (zu RPF)
 HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) für 1 Sonder-Steigungs
 norm (zu RPF)
 AR Sondervorschübe mit 50% vom Standard
 CN pneumatisches Gegengewicht für Multi-Spindel-Bohrkopf
 UC Bohrkopf-Adapter für Multi-Spindel-Bohrkopf
 GM Zusatzführung des Multi-Spindel-Bohrkopfes
 SC Säulenverlängerung um 200 mm 
 VE stufenlose Drehzahlverstellung mit Frequenzumrichter
 VE + TAK Frequenzumrichter und digitale Drehzahlanzeige
 LBC  digitale Bohrtiefenanzeige

hohe mechanische 
Zuverlässigkeit

massive Bauweise
industriellen Einsatz

die real hohe Bohrleistung
ergonomische Bedienung

eine Vielzahl von 
Ausstattungen

Langlebigkeit
eine dauerhafte Investition

ø 40 mm
ø 50 mm

M 33
M 36

2,2 kW
3 kW

MK 4
MK 4

200 mm
230 mm

ø 175 mm
ø 200 mm

360 mm
400 mm

A-50 A-50
dreh- und kippbarer Tisch
(MGI).    
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SERIE A
Säulenbohrmaschinen - Getriebeantrieb

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]    40 50

Bohrleistung in Guß GG 20 [ø mm] 50 60

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 33 M 36

Gewindeschneidleistung in Guß GG 20 [mm] M 40 M 42

Spindelaufnahme

Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 200 230

Motorleistung [PS (kW)] 3 (2,2) 4 (3)

Motorleistung der Kühlmittelpumpe [PS (kW)]

Antrieb

Anzahl der Spindeldrehzahlen

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen 
optional: Motor 1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen

[U/min.]
61-85-123

191-269-390
574-806-1169

54-75-109
169-237-344

507-712-1032

Vorschub

Anzahl der automatischen Vorschübe

Bereiche der automatischen Vorschübe [mm/U.]

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm]

Säulendurchmesser [mm] 175 200

Ausladung [mm] 360 400

Nettogewicht [Kg] 610 710

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 695 795

Abmessung mit Transportverpackung (Länge x Breite x Höhe) [m] 2,5x0,6x1,2 2,6x0,6x1,2

|| TECHNISCHE DATEN A-40 A-50

0,10 (0,07)

Zahnradgetriebe

9

automatisch mit mechanischer Kupplung

4

0,1-0,2-0,3-0,4

550X550

MK 4

Bohrtiefeneinstellung

Not-Aus-
Drucktaster

Kühlmittelgelenkschlauch 
mit Absperrventil

 

2 frontseitige
Drehzahlwahlhebel
mit Schalttabelle
für 9 Drehzahlen

 

stabiles Griffkreuz
zur Ausführung des
Vorschubes mit
mechanischer Kupplung

Drucktaster zum
Starten der Spindel

Drucktaster zum
Stoppen der Spinde

stabile Pinole
zur Werkzeugaufnahme

 
 

höhenverstellbare
Späneschutzscheibe
mit Mikroschalter

Getriebekastendeckel mit
Öleinfüll- und
Ablassöffnungen

Wahlschalter des
automatischen Vorschubes

Ölstandsanzeige

Ölpumpe

automatischer
Werkzeugauswurfhebel

Maschinenleuchte

stabile
geschliffene
Stahlsäule

Maschinenhauptschalter

Schalter Rechts-
und Linkslauf

 
 

Handrad für
manuellen
feinen 
Vorschub

Lichtschalter

Bedienschalter der
Kühlmitteleinrichtung

Hebel des
automatischen
Vorschubes 
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SERIE B
Ihre Kaufentscheidung für:

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Zahnräder aus gehärtetem und
   geschliffenem Stahl
 - frontseitige Drehzahlwahlhebel 
 - Zahnradschmierung durch automatische 
   Ölpumpe
 - integrierte Kühlmitteleinrichtung 
   Kühlmittelvorrichtung
 - Maschinenleuchte
 - dreh- und kippbarer Tisch MGI
 - automatischer Vorschub mit 
   elektromagnetischer Kupplung
 - Handrad für manuellen feinen Vorschub
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - Elektrosteuerungen im Bohrkopf integriert
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - höhenverstellbare Späneschutzhaube mit 
   Mikroschalter
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 RS automatische Vorschubsumkehr beim  
 Gewindeschneiden
 RPF automatischer Gewindeschneidzyklus 
 mit Leitpatrone und Motorbremse
 RPF+TAK Option RPF mit digitaler 
 Drehzahlanzeige
 HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) 
 für 1 Steigungsnorm (zu RPF)
 HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und 
 Mutter) für 1 Sonder-Steigungsnorm (zu 
 RPF)
 ACNL autom. Bohrzyklus mit pneum. Eilgang 
 und Gegengewicht
 CI intermittierender Zyklus und Leitpatrone 
 zum Gewindeschneiden
 CI+RPF Integraler Zyklus mit Encoder und 
 Leitspindel-Gewindeschneidesystem mit 
 Bremsanlage durch Wandler
 AR Sondervorschübe mit 50% vom Standard
 CN pneumatisches Gegengewicht für Multi-
 Spindel-Bohrkopf

 UC Bohrkopf-Adapter für Multi-Spindel-
 Bohrkopf
 GM Zusatzführung des Multi-Spindel-
 Bohrkopfes
 PM ergonomische Bedienungseinheit für 
 START-STOP-NOTSTOP
 SC Säulenverlängerung um 200 mm
 VE stufenlose Drehzahlverstellung mit 
 Frequenzumrichter
 VE + TAK Frequenzumrichter und digitale 
 Drehzahlanzeige
 LBC digitale Bohrtiefenanzeige
 MB Sicherheits-Zwei-Hand-Bedienung 

Bedienerfreundlichkeit

hohe mechanische  
Zuverlässigkeit

neue Technologien
massive Bauweise

industriellen Einsatz
die real hohe Bohrleistung
ergonomische Bedienung

eine Vielzahl von 
Ausstattungen

Langlebigkeit
eine dauerhafte Investition

ø 40 mm
ø 50 mm
ø 60 mm
ø 70 mm

M 33
M 36
M 42
M 50

2,2 kW
3 kW
4 kW

5,5 kW

MK 4
MK 4
MK 5
MK 5

200 mm
230 mm
260 mm
260 mm

ø 175 mm
ø 200 mm
ø 220 mm
ø 220 mm

360 mm
400 mm
420 mm
420 mm

B-50
dreh- und kippbarer Tisch
(MGI).

B-60
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SERIE B
Säulenbohrmaschinen - Getriebeantrieb

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]    40 50 60 70

Bohrleistung in Guß GG 20 [ø mm] 50 60 70 80

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 33 M 36 M 42 M 50

Gewindeschneidleistung in Guß GG 20 [mm] M 40 M 42 M 50 M 60

Spindelaufnahme

Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 200 230 260 260

Motorleistung [PS (kW)] 3 (2,2) 4 (3) 5,5 (4) 7,5 (5,5)

Motorleistung der Kühlmittelpumpe [PS (kW)]

Antrieb

Anzahl der Spindeldrehzahlen

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen. 
optional: Motor 1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen

[U/min.]
61-85-123

191-269-390
574-806-1169

54-75-109
169-237-344

507-712-1032

64-80-106-138
199-248-328-429

561-701-926-1210

51-64-84-110
158-198-262-342
447-559-738-966

Vorschub

Anzahl der automatischen Vorschübe 4 6

Bereiche der automatischen Vorschübe [mm/U]

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm]

Säulendurchmesser [mm] 175 200

Ausladung [mm] 360 400

Nettogewicht [Kg] 610 720 820 840

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 695 805 920 940

Abmessung mit Transportverpackung (Länge x Breite x Höhe) [m] 2,5x0,6x1,2 2,6x0,6x1,2

|| TECHNISCHE DATEN   B-40 B-50 B-60 B-70

0,10 (0,07) 0,12 (0,09)

9 12

automatisch mit elektromagnetischer Kupplung

0,1-0,2-0,3-0,4 0,1-0,2-0,3-0,4-0,5-0,6

550x550 600x600

MK 4 MK 5

Zahnradgetriebe

220

420

2,7x0,7x1,2

Bohrtiefeneinstellung

NOT-AUS-Drucktaster

Kühlmittelgelenkschlauch
mit Absperrventil

2 frontseitige
Drehzahlwahlhebel
mit Schalttabelle
für 9 bzw.
12 Drehzahlen

 

stabiles Griffkreuz mit
Druckknöpfen zum
Ausführen des
Vorschubes über
elektromagnetische
Kupplung

Drucktaster
zum Starten
der Spindel

Drucktaster
zum Stoppen
der Spindel

stabile Pinole
zur Werkzeugaufnahme

höhenverstellbare
Späneschutzscheibe
mit Mikroschalter

Getriebekastendeckel mit
Öleinfüll- und
Ablassöffnungen

Wahlschalter des
automatischen
Vorschubes

ÖlschauglasÖlpumpe

automatischer
Werkzeugauswurfhebel

Maschinenleuchte stabile
geschliffene
Stahlsäule

Maschinenhauptschalter

Schalter Rechts-/Linkslauf 

Lichtschalter

Kühlmittel-Schalter
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SERIE P
Ihre Kaufentscheidung für:

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - elektrische Höhenverstellung des Bohrkopfes
 - Zahnräder aus gehärtetem und geschliffenem Stahl
 - Zahnradschmierung durch automatische Ölpumpe
 - Schmierung der Führungsbahnen durch Handpumpe
 - Steuerung und Drehzahleinstellung an der Maschinenfrontseite
 - Maschinenbett mit integrierter Kühlmitteleinrichtung
 - Maschinenleuchte
 - großer feststehender Arbeitstisch
 - Vorschub und automatischer Rückzug mit elektromag. Kupplung
 - frontseitiges Handrad zur Feineinstellung des manuellen Vorschubes
 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - Elektrosteuerung in Ständer integriert
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechtslauf
 - Schalter für Linkslauf
 - höhenverstellbare Späneschutzhaube mit Mikroschalter
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 RPF automatischer Gewindeschneidzyklus mit Leitpatrone und 
 Motorbremse
 HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) für 1 Steigungsnorm (zu 
 RPF)
 HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) für 1 Sonder-
 Steigungsnorm (zu RPF)
 ACNL autom. Bohrzyklus mit pneum. Eilgang und Gegengewicht
 ACNL-2 autom. Bohrzyklus mit pneum. Eilgang und Gegengewicht 
 (mit 2 Zylinder)
 CI intermittierender Zyklus mit Tiefenerfassung, programmierbar
 CI+RPF intermittierender Zyklus und Leitpatrone zum 
 Gewindeschneiden
 CN pneumatisches Gegengewicht für Spindelrückzug
 UC Bohrkopf-Adapter für Multi-Spindel-Bohrkopf
 GM Zusatzführung des Multi-Spindel-Bohrkopfes
 GM2 Zusatzführung des Multi-Spindel-Bohrkopfes (mit 2 Führungen)
 PM ergonom. Bedienungseinheit für START-STOP-NOTSTOP
 RFCM Kühlmittelzuführung für Multi-Spindel-Bohrkopf
 ISO-40  Spindelaufnahme SK 40 mit Schnellwechselsystem
 (für Modell 50)
 ISO-50 Spindelaufnahme SK 50 mit Schnellwechselsystem 
 (für Modell 70)

große Leistung
hohe Präzision

hohe mechanische 
Zuverlässigkeit

neue Technologie

flexiblen industriellen 
Einsatz

real hohe Bohrleistung

unterschiedliche 
Baugrößen

umfangreiche 
Standardausrüstung

Langlebigkeit
dauerhafte Werte

ø 50 mm
ø 70 mm

M 45
M 70

4 kW
7,3 kW

MK 4
MK 5

240 mm
300 mm

460 mm
630 mm
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SERIE P
Ständerbohrmaschinen - Getriebeantrieb

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]    50 70

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 45 M 70

Spindelaufnahme MK 4 MK 5

Spindelaufnahme ISO (optional) SK 40 SK 50

Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 240 300

Motorleistung [PS (kW)] 5,5 (4) 10 (7,3)

Kühlmittelpumpe [PS (kW)]

Motorleistung der Bohrkopfverstellung [PS (kW)]

Antrieb

Anzahl der Spindeldrehzahlen 9 12

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen. Auf
optional: Motor 1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen

[U/min.]

68-100-150-200-295
-440-565-855-1270

82-120-180-240-354-
528-678-1026-1524

35-49-72-97-128-173-254
-343-461-624-915-1238

42-59-86-116-154-208-305-
412-553-749-1098-1486

Vorschub

Anzahl der automatischen Vorschübe 4 6

Bereich der automatischen Vorschübe [mm/U.] 0,1-0,2-0,3-0,4 0,05-0,10-0,15-0,20-0,35-0,50

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 800x600 1040x600

Ausladung [mm] 460 630

Nettogewicht [Kg] 1350 2120

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 1850 3000

Abmessung mit Transportverpackung (Länge x Breite x Höhe) [m] 2,58x0,98x1,7 3,11x1,42x1,95

|| TECHNISCHE DATEN EBP-50 EBP-70

0,12 (0,09)

1,5 (1,1)

Zahnradgetriebe

automatisch mit elektromagnetischer Kupplung

Griffhebel zur Einstellung
der Spindeldrehzahlen

Wahlhebel des automatischen
Vorschubes

Klemmhebel zur
Positionierung des
Bohrkopfes

stabiles Griffkreuz mit
Druckknöpfen zur Ausführung
des Vorschubes mit
elektromagnetischer Kupplung

Handrad für manuellen
feinen Vorschub

höhenverstellbare
Späneschutzscheibe
mit Mikroschalte

Bedieneinheit

Kühlmittelgelenkschlauch
mit Absperrventil
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SERIE F
Ihre Entscheidung für:

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - elektrische Höhenverstellung des Bohrkopfes
 - manuell schwenkbarer Bohrkopf um ± 45°
 - Zahnräder aus gehärtetem und geschliffenem Stahl
 -  Zahnradschmierung durch automatische Ölpumpe
 -  Schmierung der Führungsbahnen durch Handpumpe
 -  Wahlschalter für langsame und schnelle Drehzahlen
 - Maschinenbett mit integrierter Kühlmitteleinrichtung
 - Maschinenleuchte
 - manuell verfahrbarer Kreuztisch
 - Vorschub und automatischer Rückzug mit elektromagnetischer 
   Kupplung
 - frontseitiges Handrad zur Feineinstellung des manuellen Vorschubes
 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - Elektrosteuerung im Niederspannungsbereich in dem Ständer 
   integriert
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit Mikroschalter
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 RS automatische Vorschubsumkehr beim Gewindeschneiden
 RPF automatischer Gewindeschneidzyklus mit Leitpatrone und 
 Motorbremse
 HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) für 1 Steigungsnorm (zu 
 RPF)
 HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) für 1 Sonder-
 Steigungsnorm (zu RPF)n
 ISO-30 Spindelaufnahme SK 30 mit Schnellwechselsystem
 ISO-40 Spindelaufnahme SK 40 mit Schnellwechselsystem
 SC Ständererhöhung um 200 mm
 ENG X elektrischer Vorschub in X-Achse des Kreuztisches
 ENG Y elektrischer Vorschub in Y-Achse des Kreuztisches
 LDG-1 digitales Anzeigegerät für (1,2,3) Achsen
 MB Sicherheits-Zwei-Hand-Bedienung
 LBC digitale Bohrtiefenanzeige
 PPZ Spannzangen-Satz

Bohren und Fräsen
stabile massive Bauweise
flexiblen Einsatzbereich

hohe Präzision

groß dimensionierten 
Kreuztisch

umfangreiche 
Standardausstattung

hohe Zuverlässigkeit

ø 35 mm 55 cm3 /min M35 0,9/1,5 kW MK 4 180 mm 390 mm
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SERIE F
Bohr- und Fräsmaschine - Ständerbauweise - Getriebeantrieb

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]    35

Fräsleistung in Stahl St 60 [cm3/min]    55

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 35

Spindelaufnahme MK 4

Spindelaufnahme (optional) SK 30, SK 40

Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 180

Motorleistung [PS (kW)] 1,2 / 2 (0,9/1,5)

Antrieb Zahnradgetriebe

Anzahl der Spindeldrehzahlen 16

Spindeldrehzahlen Motor 750/1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen 
optional: 
Motor 1800/3600 U/min. 60 Hz 3-Phasen (125-2850 U/min. )

[U/min.]

94-135-189-207-271-303-347-416-497-606-
695-760-995-1112-1520-2225

113-162-226-248-324-363-417-496-597-726-
834-912-1194-1335-1824-2670

Vorschub
automatisch mit elektromagnetischer 

Kupplung

Anzahl der automatischen Vorschübe 3

Bereich der automatischen Vorschübe [mm/U] 0,1 - 0,18 - 0,24

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 360 x 1220

Längsvorschub des Arbeitstisches (X) [mm] 700

Quervorschub des Arbeitstisches (Y) [mm] 360

Ausladung [mm] 390

Nettogewicht [Kg] 910

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 1400

Abmessung mit Transportverpackung (Länge x Breite x Höhe) [m] 1,68 x 1,68 x 2,52

|| TECHNISCHE DATEN EBF-35

Maschinentypenschild Stop

Rechtslauf

Bohrkopf abwärtsBohrkopf aufwärts

Not-Aus-Drucktaster

Schalter für hohe
und niedrige
Drehzahlen

Lichtschalter

Abschaltung
elektromagnetische
Kupplung  

Beriebsartenschalter
Bohren/Gewindeschneiden

Schalter der
Kühlmitteleinrichtung

Wahlschalter für
manuellen/automatischen
Gewindeschneidzyklus

 

Linkslauf
Griffhebel zur
Einstellung von
Spindeldrehzahlen

Träger zur Befestigung
von Werkzeughalter 

stabiles Griffkreuz
mit Druckknöpfen
zur Ausführung des
Vorschubes mit
elektromagnetischer
Kupplung

Handrad für
manuellen
Feinvorschub

höhenverstellbare
Späneschutzscheibe
mit Mikroschalter

Kühlmittelgelenkschlauch
mit Absperrventil

 

positionierbarer
Endschalter zur
Wegbegrenzung (Z unten

 

Ölstandsanzeige

positionierbarer
Endschalter zur
Wegbegrenzung (Z oben)

Wahlhebel des
automatischen
Vorschubes

 

Klemmhebel zur
Positionierung des
Bohrkopfes

Handpumpe zur
Schmierung

 
 

Maschinenhauptschalter
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SERIE C
Ihre Investition in:

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - großer stufenloser Drehzahlbereich in 3 Stufen
 - mechanische Drehzahlverstellung mit Handhebel (Modell V)
 - elektronische Drehzahlverstellung mit Frequenzumrichter (Modell VE)
 - frontseitige digitale Drehzahlanzeige
 - Zahnradschmierung durch automatische Ölpumpe “VE”
 - Maschinengrundplatte mit integrierter Kühlmitteleinrichtung
 - Maschinenleuchte
 - dreh- und kippbarer Tisch MGI
 - Vorschub und automatischer Rückzug mit elektromagnetischer
   Kupplung
 - frontseitiges Handrad zur Feineinstellung des manuellen Vorschubs
 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatische Vorschubsumkehr beim Gewindeschneiden
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - Elektrosteuerungen im Bohrkopf integriert
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit Mikroschalter
 - CE- Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 AR Sondervorschübe mit 50% vom Standard
 LBC digitale Bohrtiefenanzeige

stufenlose 
Drehzahlverstellung

digitale Drehzahlanzeige

automatische 
Vorschubsumkehr beim 

Gewindeschneiden

Bedienerfreundlichkeit

fortschrittliche 
Technologie

flexiblen industriellen 
Einsatz

Vielzahl an Ausstattungen

ø 40 mm
ø 50 mm

M 36
M 42

3 kW
4 kW

MK 4
MK 4

200 mm
200 mm

ø 175 mm
ø 175 mm

360 mm
360 mm
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SERIE C
Säulenbohrmaschinen - Keilriemen/Getriebe-Antriebskombination

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]    

Bohrleistung in Guß GG 20 [ø mm]

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm]

Gewindeschneidleistung in Guß GG 20 [mm]

Spindelaufnahme

Spindelhub (Bohrtiefe) [mm]

Motorleistung [PS (kW)]

Motorleistung der Kühlmittelpumpe [PS (kW)]

Antrieb

Anzahl der Spindeldrehzahlen

Art der stufenlosen Drehzahlverstellung mechanisch elektronisch mechanisch elektronisch

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen
3 Drehzahlbereiche 
optional: Motor 1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen

[U/min.]
60 bis 200

200 bis 600
600 bis 1500

30 bis 300
90 bis 900

190 bis 1900

60 bis 200
200 bis 600

600 bis 1500

30 bis 300
90 bis 900

190 bis 1900

Vorschub

Anzahl der automatischen Vorschübe

Bereiche der automatischen Vorschübe [mm/U.]

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm]

Säulendurchmesser [mm]

Ausladung [mm]

Nettogewicht [Kg]

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg]

Abmessung mit Transportverpackung (Länge x Breite x Höhe) [m]

|| TECHNISCHE DATEN   BC-40 V BC-40 VE BC-50 V BC-50 VE

40 50

50 60

M 36 M 42

M 42 M 50

MK 4 MK 4

200 200

4 (3) 5,5 (4)

automatisch mit elektromagnetischer Kupplung

4

0,1-0,2-0,3-0,4

550x550

175

360

660 760

750 850

2,2x0,7x1,2 2,2x0,7x1,3

0,10 (0,07)

Kombination Keilriemen / Zahnradgetriebe

stufenlos

Bohrtiefeneinstellung

Not-Aus-
Drucktaster

Kühlmittelgelenkschlauch
mit Absperrventil

Griffhebel zur
Wahl der 3
Drehzahlbereiche

stabiles Griffkreuz mit
Druckknöpfen zum Ausführen
des Vorschubes über
elektromagnetische Kupplung

Drucktaster 
zum Starten 
der Spindel

Drucktaster
zum Stoppen
der Spindel

stabile Pinole 
zur Werkzeugaufnahme

höhenverstellbare
Späneschutzhaube mit
Mikroschalter

Getriebekastendeckel 
mit Ölstandanzeige, 
Öleinfüll- und 
Ablassöffnungen

Wahlhebel des 
automatischen 
Vorschubes

Maschinentypenschild

Ölpumpe

Lichtschalter

Kühlmittel-Schalter

automatischer
Werkzeugauswurfhebel

Maschinenleuchte
Hebel zur
stufenlosen
Drehzahlverstellung
(Modell V)

stabile 
geschliffene 
Stahlsäule

verstellbare
konische
Riemenscheiben
(Modell V)

digitale
Drehzahlanzeige

Betriebsarten-Wahlschalter Bohren/
Gewindeschneiden

elektronische 
Drehzahlverstellung 
mit konstantem 
Riemen-Übersetzungsverhältnis 
(Modell VE)

Ölstandsanzeiger

Maschinenhauptschalter

Handrad für 
manuellen feinen
Vorschub
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SONDERAUSSTATTUNG UND ZUBEHÖR

PKA 
Pultständer mit 2 Ablagefächern.
für Serie EK/T

PKB 
Pultständer mit Schublade
und Tür für Serie EK/T

ERC 
Kühlmitteleinrichtung in separatem
Behälter. für Serie EK/T

MF
fester Tisch
Standard bei den Serien
EK/T/Z/X (32-34)

MG 
drehbarer Tisch
optional bei den Serien EKL/TL

MGI 
dreh- und kippbarer Tisch
für Serie Z/X/A/B/C

MB1 
manuell verfahrbarer Kreuztisch
X = 220 mm
Y = 140 mm
Nettogewicht = 25 kg
für Serie EK/T

MB2 
manuell verfahrbarer Kreuztisch
X = 280 mm.
Y = 180 mm
Nettogewicht = 40 kg
für Serie Z/X

MB3 
manuell verfahrbarer Kreuztisch
X = 400 mm
Y = 180 mm
Nettogewicht = 52 kg
für Serie Z/X(32-34)

MB4 
manuell verfahrbarer Kreuztisch
X = 500 mm
Y = 250 mm
Nettogewicht = 93 kg
für Serie Z/X/A/B/C

MGM 
dreh- und kippbarer Tisch 
mit Kombination Bohrtisch / 
Schraubstock
für Serie Z/X (32/34)

PULTSTÄNDER / KÜHLMITTELEINRICHTUNG / SCHUTZEINRICHTUNG / BELEUCHTUNG

ARBEITSTISCHE 

KREUZTISCHE
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SONDERAUSSTATTUNG UND ZUBEHÖR

ERB 
Maschinengrundplatte mit T-Nuten 
und integrierter Kühlmitteleinrichtung
Standard bei den Serien Z/X/A/B/C

PV 
höhenverstellbare 
Späneschutzscheibe mit 
Mikroschalter. Standard und 
Vorschrift bei allen Serien

EL 
Maschinenleuchte.
Standard bei allen Serien, außer 
PROFESSIONAL-Serie

MB5 
manuell verfahrbarer Kreuztisch
X = 700 mm
Y = 250 mm
Nettogewicht = 150 kg
für Serie Z/X(40)/A/B/C

PULTSTÄNDER / KÜHLMITTELEINRICHTUNG / SCHUTZEINRICHTUNG / BELEUCHTUNG



SONDERAUSSTATTUNG UND ZUBEHÖR

VE 
Frequenzumrichter zur 
elektronischen stufenlosen 
Drehzahlverstellung. Standard bei 
Z(34-40), BC-40VE und BC-50VE
optional für weitere Serien

TAK 
digitale Drehzahlanzeige
Standard bei Z(34-40) und Serie C.
optional für weiter Serien

LBC
digitale Bohrtiefen-Anzeige
für alle Serien

LDG 
Digitale Weg-Mess-Systeme 
mit Anzeigegerät (1, 2 und 3 
Achsen) für Arbeitstische und u.a. 
Bohrkopfverstellung)

CN
pneumatisches Gegengewicht für 
Multi-Spindel-Bohrkopf (wird bei 
der Verwendung von Multi-Spindel-
Bohrköpfen empfohlen)
Für Serie  X/A/B/P

ACNL 
automatischer Bohrzyklus mit 
pneumatischem Eilgang und 
Gegengewicht.
optional für Modelle B der Serien 
Z/X/B/P

CI 
intermittierender Bohrzyklus mit 
Tiefenerfassung, programmierbar 
(angewandt für Rohre, Profile und 
tiefe Bohrungen)
optional für Modelle B der Serien 
Z/X/B/P

HB 
Hydroblock-Gruppe zum 
automatischen öl-pneumatischen 
Vorschub
für Serie EK/T/Z/X/A
(nur für Modelle mit
manuellem Vorschub)

ACNL
automatischer Bohrzyklus mit Eil- und Arbeitsgängen sowie mit der 
Zusatzfunktion des pneumatischen Gegengewichts zur Kompensation 
des Bohrkopfmasse

UC
Bohrkopfadapter für Multi-Spindel-Bohrkopf

CM
Multi-Spindel-Bohrköpfe mit festen oder einstellbaren Spindelabständen

ELEKTRONISCHE DREHZAHLVERSTELLUNG / DIGITALE ANZEIGEGERÄTE

VORSCHUBSYSTEME / MULTI-SPINDEL-BOHRKÖPFE / SCHMIERSYSTEME

ZUBEHÖR FÜR MULTI-SPINDEL-BOHRKÖPFE
KOMPONENTEN UND FUNKTIONSWEISE

GM
zusätzliche Führung zur Stabilisierung des Multi-Spindel-Bohrkopfes

PM
ergonomische Bedienungseinheit für die Funktionen START-STOP-
NOTSTOP

SC
Säulen- bzw. Ständererhöhungen um 200 mm zum Ausgleich der 
Arbeitsraumhöhe zwischen Tischoberkante und Spindelunterkante
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ACNL

UC
GM
PM
CM

SC

ACNL

UC

GM
PM

CM

SONDERAUSSTATTUNG UND ZUBEHÖR

RS 
automatische Vorschubsumkehr 
beim Gewindeschneiden
Standard bei den Serien
Z(34-40) und C
für alle Serien

RPF 
automatischer Gewindeschneidzyklus mit Leitpatrone und 
Motorbremse zur schnellen Umkehrung der Drehrichtung
für Serie X/A/B/P

HGP 
Leitpatronensatz (Spindel und 
Mutter) für 1 Steigungsnorm (zu 
RPF)
für Serie X/A/B/P

AR 
50% reduzierter Vorschub
für Serie A/B/C

MQL
Mikrofilm-Schmiersystem
für alle Serien

CM 
Multi-Spindel-Bohrköpfe mit festen 
oder einstellbaren Spindelabständen
für alle Serien

Iberdrill 2019 [ 33 ]
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SONDERAUSSTATTUNG UND ZUBEHÖR

SL-116 
Schraubstock mit fester Grundplatte 
(leichte Ausführung)
max. Spannweite: 116 mm
Backenbreite: 105 mm
Backenhöhe: 31,5 mm
Nettogewicht: 8,5 kg
für Serie EK/T/Z/X/A/B/C

SL-160 
Schraubstock mit fester Grundplatte 
(leichte Ausführung)
max. Spannweite: 160 mm
Backenbreite: 125 mm
Backenhöhe: 41,5 mm
Nettogewicht: 14,7 kg
für Serie EK/T/Z/X/A/B/C

FL-116 
Schraubstock mit fester
Grundplatte
max. Spannweite: 116 mm
Backenbreite: 100 mm
Backenhöhe: 31,5 mm
Nettogewicht: 9 Kg
für Serie Z/X/A/B/C

FL-157 
Schraubstock mit fester
Grundplatte
max. Spannweite: 157 mm
Backenbreite: 125 mm
Backenhöhe: 41,5 mm
Nettogewicht: 15 Kg
für Serie Z/X/A/B/C

FR-80
Schraubstock mit 
Schnellverschluss
max. Spannweite: 80 mm
Backenbreite: 80 mm
Backenhöhe: 20 mm
Nettogewicht: 6 Kg
für alle Serien

FR-125 
Schraubstock mit 
Schnellverschluss
max. Spannweite: 125 mm
Backenbreite: 125 mm
Backenhöhe: 30 mm
Nettogewicht: 23 Kg
für alle Serien

FK-103 
selbstzentrierender Schraubstock
max. Spannweite: 103 mm
Backenbreite: 103 mm
Backenhöhe: 20 mm
Nettogewicht: 12 Kg
für alle Serien

PL 
manuell betätigtes Spannfutter
für alle Serien

PN
pneumatisch betätigtes 3-Backen-
Spannfutter
für alle Serien

PST
Fußpedal mit START-Funktion
PSR
Fußpedal zur Drehrichtungsumkehr 
beim Gewindeschneiden
für alle Serien

PEM
Fußpedal mit NOTSTOP-Funktion
für alle Serien

STANDARD-SCHRAUBSTÖCKE

SCHNELLSPANN- UND SELBSTZENTRIERENDE SCHRAUBSTÖCKE

SPANNFUTTER UND FUSSPEDALE...
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SONDERAUSSTATTUNG UND ZUBEHÖR

BOHRFUTTER
Schnellspann-Bohrfutter für 
Werkzeuge bis Ø 13 mm für 
Aufnahme MK 3 oder bis Ø 16 mm 
für Aufnahme MK 4
für alle Serien

FS-150 
Schraubstock mit fester
Grundplatte (robuste Ausführung)
max. Spannweite: 150 mm
Backenbreite: 150 mm
Backenhöhe: 44 mm
Nettogewicht: 28 Kg
für Serie A/B/C/P/F

FG-150
Schraubstock mit drehbarer
Grundplatte (robuste Ausführung)
max. Spannweite: 150 mm
Backenbreite: 150 mm
Backenhöhe: 44 mm
Nettogewicht: 37 Kg
für Serie A/B/C/P/F

GEWINDESCHNEIDFUTTER 
Schnellwechsel-
Gewindeschneidfutter mit MK 3,
MK 4

REDUZIERHÜLSEN
Reduzierhülsen für 
verschiedenen MK-Adaptionen
für alle Serien

ISO 40
ISO 40 (SK 40) - Spindel mit 
Schnellwechselsystem
optional für EBP-50, EBF-35
ISO 50
ISO 50 (SK 50) - Spindel mit 
Schnellwechselsystem
optional für EBP-70

PMC 
schwenkbares Bedienpult
für Serie P



NEUE SERIE
IBERDRILL PROFESSIONAL
BOHRMASCHINEN

In den Bereichen Fertigung, Werkstatt und Reparatur benötigen Unternehmen 
Bohrmaschinen mit einem geringeren Ausnutzungsgrad. Im Sinne dieses Bedarfes 
stoßen die bekannten IBERDRILL‑Maschinen, die für dauernde Lasten und mit einem 
hohen Ausnutzungsgrad dimensioniert sind, an die Grenze ihrer Wirtschaftlichkeit.

Deshalb bieten wir mit der neuen IBERDRILL PROFESSIONAL‑Serie einen breiten Bereich 
von Bohrmaschinen, die zwar die bekannte Qualität und Robustheit aufweisen, jedoch mit 
der notwendigen Ausstattung und bei den geforderten geringeren Betriebszeiten ein sehr 
günstiges Preis/Leistungs-Verhältnis auf dem internationalen Markt aufweisen.

Die Zusammenstellung der neuen IBERDRILL PROFESSIONAL‑Serie basiert auf der 
Grundlage von 50 Jahren Bohrmaschinenbau und das Einfliessen der Grundspezifikationen 
der für die Qualität gutbekannten und aktuellen IBERDRILL‑Maschinen.

IBERDRILL PROFESSIONAL‑Maschinen unterliegen gleichgestellt den für alle IBERDRILL‑
Maschinen geltenden hohen Qualitätsanforderungen und ausgehenden strengen 
Leistungstests am spanisch‑baskischen Fertigungsstandort.

IBERDRILL PROFESSIONAL-Maschinen für 
Ihren Nutzungsbedarf – aus Überzeugung!
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IZ-32
Säulenbohrmaschine - Keilriemenantrieb

mit Option MG,
drehbarer Tisch

mit Option ERB, 
Maschinengrundplatte 
mit T-Nuten 
und integrierter 
Kühlmitteleinrichtung

mit Optionen MG und ERB

ø 32 mm M 20 1,35/2,4 kW MK 3 120 mm 100 mm 250 mm

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]    32

Bohrleistung in Guss GG20 [ø mm] 35

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 20

Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 24

Spindelaufnahme MK 3

Bohrtiefe [mm] 120

Gewindestiefe [mm] 90

Vorschub manuell

Motorleistung [kW] 1,35 / 2,4  umschaltbar

Antrieb Keilriemen

Anzahl der Spindeldrehzahlen 10

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3Ph. [U/min] 245-355-490-710-835-1240-1670-2000-2480-4000

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 300 x 270

Saulendurchmesser [mm] 100

Ausladung [mm] 250

Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 105 / max. 655

Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.190

Nettogewicht [Kg] 260

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 320

Volumen Transportverpackung [m3] 1,03

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - elektrische Ausrüstung im Niederspannungsbereich
 - überwachte Keilriemenabdeckung
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - Elektrik im Bohrkopf integriert
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit 
   Mikroschalter
 - fester Tisch (MF)
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 L Maschinenleuchte
   ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und integrierter 
 Kühlmitteleinrichtung
   RS automatische Vorschubsumkehr beim
 Gewindeschneiden
 MG drehbarer Tisch

|| TECHNISCHE DATEN   

Standardausführung mit
festem Tisch (MF)
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IX-32
Säulenbohrmaschine - Getriebeantrieb

mit Option MG, drehbarer 
Tisch

mit Option ERB, Mas-
chinengrundplatte mit 
T-Nuten und integrierter 
Kühlmitteleinrichtung

mit Optionen MG und ERB

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]    32

Bohrleistung in Guss GG20 [ø mm] 35

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 24

Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 27

Spindelaufnahme MK 3

Bohrtiefe [mm] 120

Gewindestiefe [mm] 90

Vorschub manuell

Motorleistung [kW] 1,87 / 2,63  umschaltbar

Antrieb Zahnradgetriebe

Anzahl der Spindeldrehzahlen 8

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3Ph. [U/min] 65-125-185-365-540-1055-1560-3060

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 300 x 270

Saulendurchmesser [mm] 100

Ausladung [mm] 250

Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 85 / max. 635

Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.170

Nettogewicht [Kg] 260

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 320

Volumen Transportverpackung [m3] 1,03

ø 32 mm M 24 1,9/2,6 kW MK 3 120 mm 100 mm 250 mm

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - elektrische Ausrüstung im   
   Niederspannungsbereich
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - Schaltelektrik im Bohrkopf integriert
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit 
   Mikroschalter
 - fester Tisch (MF)
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 L Maschinenleuchte
   ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und 
 integrierter Kühlmitteleinrichtung
   RS automatische Vorschubsumkehr beim
 Gewindeschneiden
 MG drehbarer Tisch

  Drehtisch

|| TECHNISCHE DATEN   

Standardausführung mit 
festem Tisch (MF)
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mit Option MG, drehbarer 
Tisch

mit Option ERB, Mas-
chinengrundplatte mit 
T-Nuten und integrierter 
Kühlmitteleinrichtung

mit Optionen MG und ERB

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - elektrische Ausrüstung im Niederspannungsbereich
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - Schaltelektrik im Bohrkopf integriert
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit 
   Mikroschalter
 - fester Tisch (MF)
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 L Maschinenleuchte
   ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und 
 integrierter Kühlmitteleinrichtung
   RS automatische Vorschubsumkehr beim
 Gewindeschneiden
 MG drehbarer Tisch

ø 32 mm M 24 1,9/2,6 kW MK 3 120 mm 100 mm 250 mm

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]    32

Bohrleistung in Guss GG20 [ø mm] 35

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 24

Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 27

Spindelaufnahme MK 3

Bohrtiefe [mm] 120

Bereiche der automatischen Vorschübe [mm/U] (2) 0,10 - 0,20

Vorschub automatisch

Motorleistung [kW] 1,87 / 2,63  umschaltbar

Antrieb Zahnradgetriebe

Anzahl der Spindeldrehzahlen 8

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3Ph. [U/min] 65-125-185-365-540-1055-1560-3060

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 300 x 270

Saulendurchmesser [mm] 100

Ausladung [mm] 250

Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 85 / max. 635

Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.170

Nettogewicht [Kg] 260

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 320

Volumen Transportverpackung [m3] 1,03

|| TECHNISCHE DATEN   || TECHNISCHE DATEN   

IXA-32
Säulenbohrmaschine - Getriebeantrieb

Standardausführung mit 
festem Tisch (MF)
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IZ-35
Säulenbohrmaschine - Keilriemenantrieb

mit Option MGI, dreh- und 
kippbarer Tisch

mit Option ERB, 
Maschinengrundplatte mit 
T-Nuten und integrierter 
Kühlmitteleinrichtung

mit Optionen MGI und ERB

ø 35 mm M 27 3 kW MK 4 150 mm 125 mm 300 mm

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - Automatischer Werkzeugauswerfer
 - elektrische Ausrüstung im 
   Niederspannungsbereich
 - überwachte Keilriemenabdeckung
 - Elektronische stufenlose Drehzahlverstellung mit 
   digitaler Drehzahlanzeige
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - Schaltelektrik im Bohrkopf integriert
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit 
   Mikroschalter
 - Fester Tisch (MF)
 - Automatische Vorschubsumkehr beim 
   Gewindeschneiden
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 L Maschinenleuchte
   ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und 
 integrierter Kühlmitteleinrichtung
 MG drehbarer Tisch
 MGI dreh- und kippbarer Tisch

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm] 35

Bohrleistung in Guss GG20 [ø mm] 40

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 27

Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 33

Spindelaufnahme MK 4

Bohrtiefe [mm] 150

Vorschub manuell

Motorleistung [kW] 3

Antrieb Keilriemen

Anzahl der Spindeldrehzahlen stufenlos elektronisch verstellbar

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3Ph. [U/min] 100 - 2000

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 400 x 420

Saulendurchmesser [mm] 125

Ausladung [mm] 300

Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 90 / max. 890

Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.250

Nettogewicht [Kg] 345

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 395

Volumen Transportverpackung [m3] 1,52

|| TECHNISCHE DATEN   

Standardausführung mit
 festem Tisch (MF)
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IZA-35
Säulenbohrmaschine - Getriebeantrieb

mit Option MGI, dreh- und 
kippbarer Tisch

mit Option ERB, 
Maschinengrundplatte mit 
T-Nuten und integrierter 
Kühlmitteleinrichtung

mit Optionen MGI und ERB

ø 35mm M 27 3 kW MK 4 150 mm 125 mm 300 mm

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - Automatischer Werkzeugauswerfer
 - elektrische Ausrüstung im Niederspannungsbereich
 - überwachte Keilriemenabdeckung
 - Elektronische stufenlose Drehzahlverstellung mit 
   digitaler Drehzahlanzeige
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - Schaltelektrik im Bohrkopf integriert
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit Mikroschalter
 - Fester Tisch (MF)
 - Automatische Vorschubsumkehr beim 
   Gewindeschneiden
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 L Maschinenleuchte
   ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und 
 integrierter Kühlmitteleinrichtung
 MG drehbarer Tisch
 MGI dreh- und kippbarer Tisch

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm] 35

Bohrleistung in Guss GG20 [ø mm] 40

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 27

Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 33

Spindelaufnahme MK 4

Bohrtiefe [mm] 150

Bereiche der automatischen Vorschübe [mm/rev.] (3) 0,10-0,20-0,30

Vorschub automatisch

Motorleistung [kW] 3

Antrieb Keilriemen

Anzahl der Spindeldrehzahlen stufenlos elektronisch verstellbar

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3Ph. [U/min] 100 - 2000

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 400 x 420

Saulendurchmesser [mm] 125

Ausladung [mm] 300

Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 90 / max. 890

Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.250

Nettogewicht [Kg] 360

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 410

Volumen Transportverpackung [m3] 1,52

|| TECHNISCHE DATEN   

|| TECHNISCHE DATEN   

Standardausführung mit
festem Tisch (MF)
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IZ-40
Säulenbohrmaschine - Keilriemenantrieb

mit Option MGI, dreh- und 
kippbarer Tisch

mit Option ERB, 
Maschinengrundplatte
mit T-Nuten 
und integrierter 
Kühlmitteleinrichtung

mit Optionen MGI und ERB

ø 40 mm M 30 1,4/2,4 kW MK 4 150 mm 125 mm 300 mm

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - elektrische Ausrüstung im 
   Niederspannungsbereich
 - überwachte Keilriemenabdeckung
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - Schaltelektrik im Bohrkopf integriert
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit 
   Mikroschalter
 - fester Tisch (MF)
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 L Maschinenleuchte
   ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und 
 integrierter Kühlmitteleinrichtung
   RS automatische Vorschubsumkehr beim
 Gewindeschneiden
 MG drehbarer Tisch
 MGI dreh- und kippbarer Tisch

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]   40

Bohrleistung in Guss GG20 [ø mm] 45

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 30

Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 32

Spindelaufnahme MK 4

Bohrtiefe [mm] 150

Vorschub manuell

Motorleistung [kW] 1,35 / 2,4  umschaltbar

Antrieb Keilriemen (VARIO)

Anzahl der Spindeldrehzahlen stufenlos manuell verstellbar

Spindeldrehzahlen bei Motor 750/1500 U/min 50 Hz 3Ph. [U/min] 80 - 1.170

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 400 x 420

Saulendurchmesser [mm] 125

Ausladung [mm] 300

Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 150 / max. 950

Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.310

Nettogewicht [Kg] 295

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 345

Volumen Transportverpackung [m3] 1,52

|| TECHNISCHE DATEN   

Standardausführung mit
festem Tisch (MF)
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IZA-40
Säulenbohrmaschine - Keilriemenantrieb

mit Option MGI, dreh- und 
kippbarer Tisch

mit Option ERB, 
Maschinengrundplatte
mit T-Nuten 
und integrierter 
Kühlmitteleinrichtung

mit Optionen MGI und ERB

ø 40 mm M 30 1,4/2,4 kW MK 4 150 mm 125 mm 300 mm

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - elektrische Ausrüstung im 
   Niederspannungsbereich
 - überwachte Keilriemenabdeckung
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-Linkslauf
 - Schaltelektrik im Bohrkopf integriert
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit 
   Mikroschalter
 - fester Tisch (MF)
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 L Maschinenleuchte
   ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und 
 integrierter Kühlmitteleinrichtung
   RS automatische Vorschubsumkehr beim
 Gewindeschneiden
 MG drehbarer Tisch
 MGI dreh- und kippbarer Tisch

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]   40

Bohrleistung in Guss GG20 [ø mm] 45

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 30

Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 32

Spindelaufnahme MK 4

Bohrtiefe [mm] 150

Bereiche der automatischen Vorschübe [mm/U] (2) 0,10 - 0,20

Vorschub automatisch

Motorleistung [kW] 1,35 / 2,4  umschaltbar

Antrieb Keilriemen (VARIO)

Anzahl der Spindeldrehzahlen stufenlos manuell verstellbar

Spindeldrehzahlen bei Motor 750/1500 U/min 50 Hz 3Ph. [U/min] 80 - 1.170

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 400 x 420

Saulendurchmesser [mm] 125

Ausladung [mm] 300

Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 150 / max. 950

Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.310

Nettogewicht [Kg] 295

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 345

Volumen Transportverpackung [m3] 1,52

|| TECHNISCHE DATEN   

|| TECHNISCHE DATEN   

Standardausführung mit 
festem Tisch (MF)
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|| TECHNISCHE DATEN   

IXA-40
Säulenbohrmaschine - Getriebeantrieb

mit Option MGI, dreh- und 
kippbarer Tisch

mit Option ERB, 
Maschinengrundplatte mit 
T-Nuten und integrierter 
Kühlmitteleinrichtung

mit Optionen MGI und ERB

ø 40 mm M 30 2,3 kW MK 4 150 mm 125 mm 300 mm

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - elektrische Ausrüstung im 
   Niederspannungsbereich
 - thermomagnetischer Hauptschalter
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - Schaltelektrik im Bohrkopf integriert
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit 
   Mikroschalter
 - fester Tisch (MF)
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 L Maschinenleuchte
   ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und 
 integrierter Kühlmitteleinrichtung
   RS automatische Vorschubsumkehr beim
 Gewindeschneiden
 MGI dreh- und kippbarer Tisch

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm] 40

Bohrleistung in Guss GG20 [ø mm] 44

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 30

Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 32

Spindelaufnahme MK 4

Bohrtiefe [mm] 150

Bereiche der automatischen Vorschübe [mm/U] (3) 0,10 - 0,20 - 0,30

Vorschub automatisch

Motorleistung [kW] 2,25

Antrieb Zahnradgetriebe

Anzahl der Spindeldrehzahlen 9

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3Ph. [rpm] 132-194-277-319-466-666-883-1296-1852

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 400 x 420

Saulendurchmesser [mm] 125

Ausladung [mm] 300

Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 90 / max. 890

Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.250

Nettogewicht [Kg] 400

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 450

Volumen Transportverpackung [m3] 1,52

Standardausführung mit 
festem Tisch (MF)
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|| TECHNISCHE DATEN   

IXA-50
Säulenbohrmaschine - Getriebeantrieb

mit Option ERB, 
Maschinengrundplatte mit 
T-Nuten und integrierter 
Kühlmitteleinrichtung

ø 50 mm M 35 3 kW MK 4 180 mm 150 mm 350 mm

Bohrleistung in Stahl St 60 [ø mm]          50

Bohrleistung in Guss GG20 [ø mm] 54

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 35

Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 38

Spindelaufnahme MK 4

Bohrtiefe [mm] 180

Bereiche der automatischen Vorschübe [mm/U] (3) 0,10 - 0,20 - 0,30

Vorschub automatisch

Motorleistung [kW] 3

Antrieb Zahnradgetriebe

Anzahl der Spindeldrehzahlen 9

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3Ph. [rpm] 132-194-277-319-466-666-883-1296-1852

Tischabmessung (Länge x Breite) [mm] 480 x 480

Saulendurchmesser [mm] 150

Ausladung [mm] 350

Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 80 / max. 880

Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.225

Nettogewicht [Kg] 490

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 540

Volumen Transportverpackung [m3] 1,52

|| STANDARDAUSRÜSTUNG

 - Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
 - automatischer Werkzeugauswerfer
 - elektrische Ausrüstung im 
   Niederspannungsbereich
 - thermomagnetischer Hauptschalter
 - Drucktaste für NOTSTOP
 - Schalter für Rechts-/Linkslauf
 - Schaltelektrik im Bohrkopf integriert
 - höhenverstellbare Späneschutzscheibe mit 
   Mikroschalter
 - dreh- und kippbarer Tisch (MGI)
 - CE-Kennzeichnung

|| SONDERZUBEHÖR

 L Maschinenleuchte
   ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und 
 integrierter Kühlmitteleinrichtung
   RS automatische Vorschubsumkehr beim
 Gewindeschneiden

|| TECHNISCHE DATEN   

Standardausführung mit 
dreh- und kippbaren Tisch (MGI)
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REIHENBOHRMASCHINEN
Säulenbohrmaschinen

Ein großdimensionierter Arbeitstisch bietet viele Möglichkeiten:

• zum bequemen Anordnen der Werkstücke und der notwendigen Spannelemente,

• für schwere und baugroße Werkstücke.

Für dieses Anforderungen bieten wir Ihnen unsere Reihenbohrmaschinen, bei deren 
Konstruktion unser wichtigstes Augenmerk ist: Ihre Flexibilität.

Darüber hinaus sind unsere Reihenbohrmaschinen bei schweren und baugroßen
Werkstücken in Mittel‑ und Großserie mit mehreren Bearbeitungsschritten von Interesse. 
Die Werkstücke können entsprechend dem Fertigungsfluß und den verschiedene 
Bearbeitungen den speziellen Arbeitstationen weiterbewegt werden. Jede Arbeitsstation 
bzw. Bohrkopf kann für verschiedene.

Funktionen wie automatischer Bohrzyklus, automatischer Gewindeschneidzyklus,
mechanisches Freischneiden u.s.w. spezifisch ausgerüstet werden.

Die Bohrköpfe der Reihenbohrmaschinen können radial gedreht werden. Damit kann 
eine größere Anzahl von Operationen ermöglicht und das Anwendungsgebiet erweitert 
werden, ohne das Werkstück auf dem Arbeitstisch bewegen zu müssen.

IBERDRILL bietet , um eine passende Lösung zu Ihren Anforderungen zu kreieren. 
Arbeitstische verschiedener Längen und/oder Breiten können mit einem, zwei, drei… 
bis zu sechs Bohrköpfen kombiniert werden. Detaillierte Informationen über die 
unterschiedlichen Tischabmessungen und Anzahl der Bohrköpfe finden Sie auf Seite 47-
49.
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REIHENBOHRMASCHINEN
Säulenbohrmaschinen

SERIE

Bohrkopf fixiert auf 
festem Tisch und
Positionierung des
Bohrkopfes

390 x 1040
390 x 1560
390 x 2080
390 x 2600
390 x 3120

390 x 1040
390 x 1560
390 x 2080
390 x 2600
390 x 3120 

390 x 520

Abmessungen in mm.

A x B

A x B

A x B

Bohrkopf fixiert
auf länglichem
festen Tisch

Reihenbohrmaschinen
mit 2 bis 6 Bohrköpfe

AEK T XXZZ BACB

18/25 25 32 34/40 32 34/40 40 40 40/50 50 50

A B

600 x 600

A x B

A B

A B

600 x 1200
600 x 2000
600 x 2680
600 x 3280
600 x 3880

A x B

A B

A B

600 x 1200
600 x 2000
600 x 2680
600 x 3280
600 x 3880

A x B

A B
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REIHENBOHRMASCHINEN
Ständerbohrmaschinen

Diese Modellreihe ist besonders für Großserien mit mehreren Bearbeitungsschritten 
am gleichen Werkstück interessant. Die einzelnen Bohrstationen können individuell 
der gewünschten Funktionen ausgerüstet werden (wie automatischer Bohrzyklus, 
automatischer Gewindeschneidzyklus, Freischneiden u.s.w.). Das Werkstück wird 
entsprechend der verschiedenen Bearbeitsschritte von Bohrstation zu Bohrstation 
bewegt. Häufig übertreffen diese Lösungen die Maschinenproduktivität von CNC-
gesteuerten Maschinen zu wesentlich geringeren Kosten.
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Reihenbohrmaschine 4BP-40 mit Arbeitstisch 
400 x 2050 mm für die Zuliefererindustrie von
Schienenfahrzeugen.

600 x 800
600 x 1400
600 x 2080
600 x 2680

600 x 1040
600 x 1840
600 x 2640
 600 x 3440 

 
Abmessungen in mm.

A x BA x B

EBP-50 EBP-70

ZUR VERFÜGUNG
STEHENDE TISCHE

Modell BP-50 mit extralangem Arbeitstisch von 400 
x 1500 mm zur Bohrbearbeitung von Stahlstäben mit 
längsverstellbarem Multi-Spindel-Bohrkopf

A B

EBP-70 Standardausführung mit schwenkbarer 
Bedieneinheit PMC
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Einsatz eines Multi-Spindel-Bohrkopfes zum 
gleichzeitigen Bohren von 76 
Öffnungen eines Paddelschlägers.

Reihenbohrmaschine mit 2 Bohrköpfen (Bohren und Fräsen 
mit Spindelleitpatrone) für Kugelgelenke in der Automobilindustrie.

SPEZIALBOHRMASCHINEN

SPEZIALANFERTIGUNGEN VON SÄULENBOHRMASCHINEN

Pneumatisch selbstzentrierendes Spannfutter 
mit 3 Backen mit synchronisiertem Öffnungs- und Schliesszyklus.

2-Stationen-Reihenbohrmaschine mit 2 Bohrköpfen, 
Umhausung, automatischen Öffnen der Arbeitsraumtüren, 
synchronisiert betätigte Spannmittel, Späneförderer und 
extern angeordnete Bedieneinheit

Detailansicht eines Drehtisches mit 
4 Positionen in einer Rundtakt-Bohrmaschine
mit synchron betätigten Spannwerkzeugen

SPEZIALANFERTIGUNGEN VON STÄNDERBOHRMASCHINEN
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Reihenbohrmaschine mit 2 Bohrköpfen (Bohren und Fräsen 
mit Spindelleitpatrone) für Kugelgelenke in der Automobilindustrie.

Detailansicht der selbstzentrierenden
Spannwerkzeuge für Kugelgelenke in der Automobilindustrie.

SPEZIALBOHRMASCHINEN

Drehbarer Bohrkopf mit zweifachem
Tisch. Der untere Tisch ermöglicht die
Bearbeitung größerer Teile.

Rundbohrmaschine mit 4 Positionen:
• Arbeitsgang 1: Beladen mit automatischer
Regulierung der Länge des Teiles.
• Arbeitsgang 2: Bohren.
• Arbeitsgang 3: Gewindeschneiden.
• Arbeitsgang 4: Automatische Entladung
des Teiles in einem Behälter.

Bohreinheit mit Mehrspindelkopf zum
Bohren eines Automobilsteuerrades
nach strengen technischen
Sicherheitsvorschriften des Kunden.

Detailansicht der Bohrbearbeitung
eines Automobilsteuerrades mit
einem Mehrspindelbohrkopf.

Aufgrund unserer langjährigen Erfahrung wurden Hunderte von Bohrmaschinen 
produziert, die zusammen mit unseren Kunden in Projekten in “gemeinsamer 
Konstruktion” entwickelt wurden: IBERDRILL bringt sein Know‑How in die
Anforderungen des Kunden ein und erarbeitet die bestmögliche Lösung für den 
Kunden. Diese Zusammenarbeit führte zu Maschinenentwicklungen mit intelligenten 
Lösungen.

Zahllose Beispiele für unsere Entwicklungen zur Werkstückbearbeitung
finden sich in der Automobilindustrie, bei der Ventilbearbeitung, Flanschbearbeitung, 
u.s.w…, deren Lösungen, Maschinenkosten, Stückkosten und Produktivität von CNC-
gesteuerten Maschinen oft nicht erreicht werden können.
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ABMESSUNGEN
Säulenbohrmaschinen

Abmessungen in mm.

SERIE EK

600x380

270x300

100

18
53

95

12
0 

- 6
25

560x380

270x270

80
0

80 19
40

M
ax

.

1ø 00

560x380

270x300

100
88

0
69

0

80
0

80

21
50

11
60

88
0

11
90

50
 - 

49
0

250

15
5 

- 4
85

250

250

7575

15

27

13
11

ø

ø

EKS 18
EKS 25
EKS 30

EKM 18
EKM 25
EKM 30

EKL 18
EKL 25
EKL 30

SERIE T

600x380

270x300

100

20
20

95

12
0 

- 6
50

560x380

270x270

80
0

80

21
10

M
ax

.

10ø 0

560x380

270x300

100

88
0

69
0

80
0

80 23
20

15
20

88
0

11
70

50
 - 

49
0

250

15
5 

- 4
85

250

250

ø

ø

TS 25
TS 30
TSA 25
TSA 30

TM 25
TM 30
TMA 25
TMA 30

TL 25
TL 30
TLA 25
TLA 30
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SERIE Z

SZ - 32
AZ - 32V

SZ - 34
AZ - 34
BZ - 34

300 125

400x420

10
4

13
10

19
6015

0 
- 9

50

655x400 755 x 480

10
4

12
50

90
 - 

89
0

19
50

300 125

400x420

755x480

350 150
480x48080

 - 
88

0

11
4

12
25

19
80

SZ - 40
AZ - 40
BZ - 40

121121 125125

16

28

12
16

SERIE X

SX - 34
AX - 34
BX - 34

755x480

350 150

480x48080
 - 

88
0

11
4

12
25

22
80

SX - 40
AX - 40
BX - 40

10
4

12
50

90
 - 

89
0

21
95300 125

400x420

755x480

10
4

12
50

90
 - 

89
0

21
95300 125

400x420

655x400

SX - 32
AX - 32
BX - 32

121121 12512516

28

12
16
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SERIE A&B

A - 40
B - 40

A - 50
B - 50

B - 60
B - 70

23
70

35
 - 

83
5

13
4

12
40

950x550

550x550
360 175

1060x600

550x550
400 200

50
 - 

85
0

24
50

14
4

12
90

1060x600

420 220
600x60025

 - 
82

5

12
70

14
4

26
40

160160

18

30

12
20

18

30

12
20

191191

16

28

12
16

SERIE C

BC - 40V
BC - 40VE
BC - 50V

BC - 50VE

950x550

550x550
360 175

13
4

12
60

55
 - 

85
0

21
70

160160

16

28

12
16

ABMESSUNGEN
Säulenbohrmaschinen
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SERIE F

16

28

12
16

9595

EBF - 35

Y=360 mm Estandard
Y=250 mm Especial

X=700 mm Estandard
X=600 mm Especial

1220

700
1660

88
0

19
0 

- 6
50

M
ax

.2
60

0

24
50

1520

360

SERIE P

(1...6) EBP - 70

220220

70
0

25
0 

- 1
00

0 26
90

M
ax

.2
71

0

600

460

(1...6) EBP - 50

640

600

70
0

54
0 

- 1
47

0M
ax

.3
84

0

33
20

1550 1890

16

28

12
16

ABMESSUNGEN
Ständermaschinen - Bohren und Fräsen



[ 56 ] Iberdrill 2019

ABMESSUNGEN
IBERDRILL PROFESSIONAL - Säulenbohrmaschinen

IZ 32

600 x 380

270 x 300

Ø 100

18
50

95

10
5 

- 6
55

IZ 32

11
90

250

IX 32 IXA 32

600 x 380

270 x 300

Ø 100

20
20

95

85
 - 

63
5

IX 32 - IXA 32

11
70

250

600 x 380

270 x 300

Ø 100

20
20

95

85
 - 

63
5

IX 32 - IXA 32

11
70

250

IZ 35
IZA 35

655 x 40010
0

12
50

90
 - 

89
0 

19
50

300 Ø 125

400 x 420

IZ 35 IZA 35 IZ 40

IZ 35
IZA 35

655 x 40010
0

12
50

90
 - 

89
0 

19
50

300 Ø 125

400 x 420

IZ 40 IZA 40

300 Ø 125

400 x 420

10
4

13
10

19
6015

0 
- 9

50
 

655 x 400

IZA 40

IXA 40 IXA 50
IZ 40 IZA 40

300 Ø 125

400 x 420

10
4

13
10

19
6015

0 
- 9

50
 

655 x 400

IXA 40
655 x 40010

4
12

50

90
 - 

89
0 

21
95300 Ø 125

400 x 420

IXA 50

755 x 480

350 Ø 150

480 x 48080
 - 

88
0 

11
4

12
25

22
80



Iberdrill 2019 [ 57 ]

ABMESSUNGEN
Reihensäulenbohrmaschinen

SERIE EK

(1...6) EKS - 18
(1...6) EKS - 25 (1...6) TS - 25

90
0

15
5 

- 5
80

865

M
ax

.1
99

0
250 100

W

90
0

15
5 

- 5
80

865

M
ax

.2
18

5250 100
W

SERIE T

(1...6) TS - 25

90
0

15
5 

- 5
80

865

M
ax

.2
18

5250 100
W

SERIE Z

(1...6) SZ - 32
(1...6) AZ - 32V

(1...6) SZ - 34
(1...6) AZ - 34
(1...6) BZ - 34

(1...6) SZ - 40
(1...6) AZ - 40
(1...6) BZ - 40

287,5 150

W

980

90
0

32
0 

- 9
00

M
ax

.2
34

5

90
0

21
0 

- 8
90

980

M
ax

.2
45

5

287,5 150

W

1045

90
0

31
5 

- 9
90

21
59

,0
02

350 150

W

SERIE X

(1...6) SX - 32
(1...6) AX - 32

(1...6) SX - 34
(1...6) AX - 34
(1...6) BX - 34

(1...6) BC - 40
(1...6) BC - 40 VE

(1...6) BC - 50
(1...6) BC - 50 VE

(1...6) SX - 40
(1...6) AX - 40
(1...6) BX - 40

287,5 150

90
0

28
0 

- 9
60

W M
ax

.2
70

0

975

287,5 150

90
0

28
0 

- 9
60

W M
ax

.2
70

0

975

150350

W

90
0

31
5 

- 9
95

1045

M
ax

.2
81

5

90
0

37
5 

- 1
05

0

360 175

W

975

M
ax

.2
72

5

SERIE C
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ABMESSUNGEN
Reihensäulenbohrmaschinen

SERIE A&B

(1...6) A - 40
(1...6) B - 40

(1...6) A - 50
(1...6) B - 50

(1...6) B - 60
(1...6) B - 70

360 175 400 200 420 220

W W W

90
0

32
5 

- 1
00

0

90
0

37
5 

- 1
17

5

90
0

35
5 

- 1
15

5

M
ax

.2
89

0

M
ax

.3
10

0

M
ax

.3
28

0

1355 1345

390W=

12
16

16

28

600W=

80220220808011511580

L

M

NNNNN

L

M

1KS-18
1KS-25
1EKS-18
1EKS-25

1TS-25 1SZ-32
1AZ-32V

1SX-32
1AX-32

1SZ-34/40
1AZ-34/40
1BZ-34/40

1SX-34/40
1AX-34/40
1BX-34/40

1A-40
1B-40 390 520 680 1A-50

1B-50 1B-60 1B-70 600 600 800

1KS-18
1KS-25
1EKS-18
1EKS-25

1TS-25 1SZ-32
1AZ-32V

1SX-32
1AX-32

1SZ-34/40
1AZ-34/40
1BZ-34/40

1SX-34/40
1AX-34/40
1BX-34/40

1A-40
1B-40

390 1040 1200
390 1560 1720
390 2080 2240
390 2600 2760
390 3120 3280

1A-50
1B-50 1B-60

600 1200 1400
600 2000 2200
600 2680 2880
600 3280 3480
600 3880 4080

S-18
2KS-25
2EKS-18
2EKS-25

2TS-25       2SZ-32
2AZ-32V

2SX-32
2AX-32

2SZ-34/40
2AZ-34/40
2BZ-34/40

2SX-34/40
2AX-34/40
2BX-34/40

2A-40
2B-40 390 1040 1200 550

3KS-18
3KS-25
3EKS-18
3EKS-25

3TS-25 3SZ-32
3AZ-32V

3SX-32
3AX-32

3SZ-34/40
3AZ-34/40
3BZ-34/40

3SX-34/40
3AX-34/40
3BX-34/40

3A-40
3B-40 390 1560 1720 550

4KS-18
4KS-25
4EKS-18
4EKS-25

4TS-25 4SZ-32
4AZ-32V

4SX-32
4AX-32

4SZ-34/40
4AZ-34/40
4BZ-34/40

4SX-34/40
4AX-34/40
4BX-34/40

4A-40
4B-40 390 2080 2240 550

5KS-18
5KS-25
5EKS-18
5EKS-25

5TS-25 5SZ-32
5AZ-32V

5SX-32
5AX-32

5SZ-34/40
5AZ-34/40
5BZ-34/40

5SX-34/40
5AX-34/40
5BX-34/40

5A-40
5B-40 390 2600 2760 550

6KS-18
6KS-25
6EKS-18
6EKS-25

6TS-25 6SZ-32
6AZ-32V

6SX-32
6AX-32

6SZ-34/40
6AZ-34/40
6BZ-34/40

6SX-34/40
6AX-34/40
6BX-34/40

6A-40
6B-40 390 3120 3280 550

2A-50
2B-50

2B-60
2B-70 600 1200 1400 700

3A-50
3B-50

3B-60
3B-70 600 2000 2200 700

4A-50
4B-50

4B-60
4B-70 600 2680 2880 700

5A-50
5B-50

5B-60
5B-70 600 3120 3320 700

6A-50
6B-50

6B-60
6B-70 600 3720 3920 700

Optional tables Optional tables

MODEL

MODEL

MODEL

MODEL

MODEL

MODEL

1B-70

W L M

W L M

W L M

W L M

W L M N

W L M N
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(1...6) EBP - 70

220220

70
0

25
0 

- 1
00

0 26
90

M
ax

.2
71

0

600

460

(1...6) EBP - 50

640

600

70
0

54
0 

- 1
47

0M
ax

.3
84

0

33
20

1550 1890

16

28

12
16

SERIE P

L

M

NNNNN

LM N

EBP-50 800 1010 –

2EBP-50 1400 1610 700

3EBP-50 2080 2290 700

4EBP-50 2680 2890 700

5EBP-50 3480 3690 700

6EBP-50 4080 4290 700

LM N

EBP-70 1040 1290 –

2EBP-70 1840 2090 800

3EBP-70 2640 2890 800

4EBP-70 3440 3690 800

5EBP-70 4160 4410 800

6EBP-70 5360 5610 800

MODEL MODEL

ABMESSUNGEN
Ständerbohrmaschinen
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