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IBERDRILL

Drilling Machines

Ihr Spezialist fiir Bohren und
Gewindeschneiden durch:

TRADITION

Grau wie das Eisen und griin wie unsere Taler. Beharrlichkeit, Fleit und Vor-stellungskraft.
Vom Baskenland aus, der Wiege des spanischen Maschinenbaus, verfugt IBERDRILL
mit mehr als 50 Jahren Hingabe zur Prazisionsmechanik und 40 Jahren Fabrikation von
Bohrmaschinen tber ein "know-how', das im Maschinen-bausektor weit anerkannt ist.

INTERNATIONALITAT

Weltoffenheit. Die Konkurrenzfahigkeit unserer Produkte und der internationale
Bekanntheitsgrad sind Grinde daflr, dal 3 von 4 IBERDRILL-Maschinen fir den Export
bestimmt sind. Darunter finden sich hochindustrialisierte Bestimmungslander in allen
5 Kontinenten wie Deutschland, Frankreich, Schweiz, Italien, Belgien, USA, Kanada,
Danemark, u.s.w. mit installierten Maschinen in allen fUhrenden Industriesektoren.

MARKTFUHRERSCHAFT

Die Tatsache, zu den bevorzugten Marken zu zahlen und in vielen Industriebereichen
sowoh! national als auch international als Referenz zu gelten, beweisen, dal wir die
Markterwartungen und Anforderungen unserer Kunden erfillen und Ubertreffen.

FORSCHUNG UND ENTWICKLUNG
Spiegeln sich in konstanter Innovation und Anpassung unseres Produktspektrums an den
Maschineneinsatz und die Marktan-forderungen wieder.

TECHNOLOGIE

Standige Weiterentwicklung und Beherr-schung neuester Technologien. Daraus resultiert
ein weiterer Unternehmens-bereich der Firma IBERDRILL zur Produktion von vertikalen
Bearbeitungszentren der neuesten Generation mit hoher Rentabilitat.

DESIGN

Service fUr den Menschen in Bezug auf Sicherheit, Komfort und Umweltfreundlichkeit.
Wir betrachten unser Maschinendesign als strategisches Werkzeug zur Steigerung der
Konkurrenzfahigkeit und setzen kreatives Ingenieurwissen sowie die neuesten EDV-
Methoden zur Realisierung von Ergonomie und Benutzerfreundlichkeit ein. Die nationale
Auszeichnung fir Maschinendesign (BIEMH96) hat unseren Anstrengungen Rechnung
getragen.

QUALITAT
Ziel und Mittel. Mittelpunkt aller unserer Aktivitaten, Fundament unseres Prestiges und
unserer Marktfuhrerschaft.

PRODUKTIONSPROGRAMM

Rund und glanzend wie die Saulen unserer Produkte. Solide und stabil wie dessen
Konstruktion. Klar und eindeutig. Breitgeféchert, ausreichend und angepasst an jedes
Bedurfnis und Budget. Alles in einem Katalog, damit keine Zweifel aufkommen. Um Ihnen
Klarheit zu verschaffen und nicht unndtig Ihre kostbare Zeit in Anspruch zu nehmen,
haben wir alle, die Spezialisten, an Sie und fir Sie gedacht.
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I INHALTSVERZEICHNIS

SERIE EK

Séaulenbohrmaschinen, Riemenantrieb
maximale Bohrleistung (St 60) @18/25 mm

SERIET

Sdulenbohrmaschinen, Getriebeantrieb
maximale Bohrleistung (St 60) @25 mm

SERIE Z

Saulenbohrmaschinen, Riemenantrieb
maximale Bohrleistung (St 60) #32/34/40 mm

SERIE X

Saulenbohrmaschinen, Getriebeantrieb
maximale Bohrleistung (St 60) #32/34/40 mm

SERIE A

Saulenbohrmaschinen, Getriebeantrieb
maximale Bohrleistung (St 60) 340/50 mm

SERIE B

S&ulenbohrmaschinen, Getriebeantrieb
maximale Bohrleistung (St 60) 40/50/60/70 mm

SERIE P

Standerbohrmaschinen, Getriebeantrieb
maximale Bohrleistung (St 60) 250 /70 mm
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IBERDRILL

I INHALTSVERZEICHNIS

0

1y SERIE F
Rad | Bohr- und Frdsmaschinen in Stéanderbauweise, 26-27

Getriebeantrieb
maximale Bohrleistung (St 60) @35 mm
maximale Frasleistung 17 cm®/min

SERIE C

Sdulenbohrmaschinen, kombinierter Riemen- und 28-29
Getriebeantrieb
maximale Bohrleistung (St 60) @40/50mm

.

SONDERAUSSTATTUNG
UND ZUBEHOR 30-35

SERIE PROFESSIONAL

Saulenbohrmaschinen, Riemenantrieb, Getriebeantrieb 36-45
maximale Bohrleistung (St 60) @#32/34/40/50mm

REIHENBOHRMASCHINEN

Series EK/T/Z/X/A/B/P 46-49

SPEZIALBOHRMASCHINEN

50-51

\

ABMESSUNGEN

52-59

** Dieser Katalog dient ausschlieBlich dem Zweck der Werbung. Trotz grofter Sorgfalt bei der Zusammenstellung des Kataloges behalten wir uns Schreibfehler und Anderungen vor. Im
Sinne einer fortschrittlichen Entwicklung sowie Optimierung des Produktportfolios kbnnen Abweichungen von technischen Daten, Standardausriistung, Sonderausstattung und Design
einhergehen. Die Abbildungen enthalten zum Teil Sonderausstattungen und entsprechen deshalb &hnlich dem Produkt. Bitte lassen Sie sich bei Bedarf ein spezifisches Angebot von
uns unterbreiten.
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PRODUKTSCHLUSSEL

Zur klaren und eindeutigen Darstellung unseres Produktionsprogramms. Die Nummern nach den
Buchstaben geben die Bohrleistung in Stahl an; die Buchstaben bedeuten folgendes:

EKKerememantreb

¢ S: 'klein’, bzw. Ausfihrung als Tischbohrmaschine
« M: 'mittel’, bzw. Tischbohrmaschine mit Zwischentisch

e L:'groR’, bzw. Ausfiihrung als Saulenbohrmaschine

] Getriebeantrieb

¢ S: 'klein’, bzw. Ausfihrung als Tischbohrmaschine
* M: ‘mittel’, bzw. Tischbohrmaschine mit Zwischentisch
o L:'grol’, bzw. Ausfihrung als Saulenbohrmaschine

¢ A: automatischer Vorschub mit mechanischer Kupplung

ZKeiremenamreb

¢ S: Handvorschub
¢ A: automatischer Vorschub mit mechanischer Kupplung
* B: automatischer Vorschub mit elektromagnetischer Kupplung

* V: stufenlose mechanische Drehzahlregelung

XGeUebeanmeb

¢ S: Handvorschub
¢ A: automatischer Vorschub mit mechanischer Kupplung

* B: automatischer Vorschub mit elektromagnetischer Kupplung
A Getriebeantrieb mit automatischem Vorschub mittels mechanischer Kupplung

B Getriebeantrieb mit automatischem Vorschub mittels elektromagnetischer Kupplung

CKelriemen— und Getriebeantrieb

* B: automatischer Vorschub mit elektromagnetischer Kupplung
« V: stufenlose mechanische Drehzahlregelung

« VE: stufenlose elektronische Drehzahlregelung

‘ Standerbohrmaschinen mit Getriebeantrieb

¢ B: automatischer Vorschub mit elektromagnetischer Kupplung

‘ Bohr-/Frédsmaschine mit Getriebeantrieb

¢ B: automatischer Vorschub mit elektromagnetischer Kupplung
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IBERDRILL-QUALITAT
NICHT NUR SPRUCHE ...

Traditionell stehen unsere Maschinen fur die bekannte Robustheit und Langlebigkeit. Wir
legen stets besonderen Wert auf die massive Dimensionierung von Gehause und Saule,
um stérende Schwingungen und Gerduschentwicklungen vorzubeugen. Die konstruktiven
Sicherheitsfaktoren werden bewusst groRzlgig angewendet, so dass die Maschinen
auch nach 20 Jahren einer Werkstoffermidung sehr gut standhalten kénnen.

HOHERES MASCHINENGEWICHT
Mehr Masse fir Klasse! IBERDRILL-Bohrmaschinen weisen deshalb
im Anbietervergleich ein hoheres Gesamtgewicht auf.

DAS IBERDRILL-GEHAUSE

Dicke Wandungen und gro dimensionierte Gussradien sind
Merkmale aller IBERDRILL-Bohrmaschinen. Der verwendete
Qualitdtsguss hat hohere Festigkeiten und steht fur dichte und
besonders démpfende Eigenschaften. Auch im industriellen
Dauerbetrieb wird dadurch ein homogener Warmehaushalt der
Maschinen gewahrleistet.

DIE IBERDRILL-SAULE

GroRerer AuBendurchmesser, grofRere Wanddicke sowie ein innerer
durchgehender massiver Mittelsteg sind Merkmale aller Serien.
Saule und FuB sind stets nur aus einem GuR. Dieses Design, gepaart
mit der Verwendung von Qualitatswerkstoff, gewahrleistet einen
verwindungsfreien rechtwinkligen Kopfaufbau, verhindert Aufbiegung
und dampft im hochsten MaBe alle Schwingungen wéahrend des
Bohrprozesses.

DIE ANTRIEBE

Hohe Standzeiten und groRe Laufruhe sind Maximen der
Auslegung. So werden die Axial- und Radiallagerkombinationen
groRer ausgefihrt.

Keilriemenantriebe sind mit Stufenscheiben hdherer Wuchtglte
und mit Qualitatskeilriemnen in Erstausristung ausgestattet.

Getriebeantriebe bestehen aus Zahnradern der Eigenfertigung.
Qualitatives  Augenmerk  liegt  auf einer  optimierten
Evolventenverzahnung, die durch einen Uberhang der Rollreibung
den Verschleid minimiert sowie auf breiter ausgeflhrten
Zahnradern, um Flachenpressungen gleichen Zweckes zu
minimieren.

IBERDRILL - wir bauen moderne Maschinen mit der guten
Qualitat wie, friiher”. Eine Investition fiir die Dauer.
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EKS-25

|| STANDARDAUSRUSTUNG

SERIE EK

lhre Entscheidung fiir:

umfangreiche Anwendungsgebiete
beispiellose Stabilitat
umfassende Ausstattung
verschiedene Drehzahlbereiche
Bedienerfreundlichkeit
Wartungsfreundlichkeit
attraktives Design
der richtige Preis

) () () (@) (8] (- (==

@18 mm M14  051/1056kW MK3
@25 mm M18 0,71/1,35kW MK3

120mm @100 mm 250 mm
120mm @100 mm 250 mm

q“
= =
EKL-25 EKS-18 EKS-18
Ausfiihrung mit Pultstander PKA mit Pultstander PKB und
Sé&ulenbohrmaschine und Sonderausstattung Gewindeschneideinrichtung
. Hydroblock RPF
|| SONDERZUBEHOR

- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe

- Lichtschalter

- Werkzeugauswerfer

- thermomagnetischer Hauptschalter

- Drucktaste flir NOTSTOP

- Keilriemenabdeckung mit elektrischer
Uberwachung

- Schaltelektrik im Niederspannungbereich

- héhenverstellbare
Spaneschutzscheibe mit
Mikro-Schalter

- CE-Kennzeichnung

PKA Pultstander mit 2 Ablagefacher (nur fir
Modelle EKS und EKM)

PKB Pultstander mit Schublade und Tur
(nur fur Modelle EKS und EKM)

RS automatische Vorschubsumkehr beim
Gewindeschneiden

VE stufenlose Drehzahlverstellung mit
Frequenzumrichter

VE + TAK Frequenzumrichter und digitale
Drehzahlanzeige

LBC digitale Bohrtiefenanzeige

RPF automatischer Gewindeschneidzyklus
mit Leitpatrone und Motorbremse

HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter)
fiir 1 Steigungsnorm

HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und
Mutter) fir 1 Sondersteigung

ERB Kihlmitteleinrichtung in
Maschinengrundplatte integriert

V Handrad fir manuellen feinen Vorschub
MB Sicherheits-Zwei-Hand-Bedienung

HB Hydroblockgruppe zum automatischen
Vorschub

MG drehbarer Tisch (nur fiir Modelle EKM
und EKL)



SERIE EK

Sadulenbohrmaschinen - Keilriemenantrieb

thermomagnetischer
Hauptschalter

Hebel zur
Bohrtiefeneinstellung

Handrad fur manuellen
feinen Vorschub

Schalter Rechts/Links-Lauf

stabiles

Vorschub-Griffkreuz

IBERDRILL

Drifling Machines

Schnellspannhebel zum
Spannen/Entspannen
des Keilriemens

— Lichtschalter

KihImitteleinrichtung
Not- Aus-Drucktaster

%7 Schalter der

hohenverstellbare
Spaneschutzscheibe
mit Mikro-Schalter

|| TECHNISCHE DATEN EKS-18 EKM-18 EKS-25 EKM-25 EKS-30 EKM-30
EKL-18 EKL-25 EKL-30
Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 18 25 30
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M14 M18 M25
Spindelaufnahme 3
Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 120
Motorleistung [PS(kW)] = 0,68-1,4(0,51-1,05) 0,95-1,8(0,71-1,35) 12-2 (0,9-1,5)
Antrieb Keilriemen
Anzahl der Spindeldrehzahlen 10
Spindeldrehzahlen bei Motor 750/1500 U/min. 50 Hz
. 245-355-490-710-835-1240-1670-2000-2480-4000
S Phasen [U/min.] 295-425-590-850-1000-1490-2000-2400-2980-4800
optional: Motor 900/1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen
Vorschub [mm] manuell
, ) , 270 x 270 (EKS/EKM 18) 270 x 270 (EKS/EKM 25) 270 x 270 (EKS/EKM 30)
Tischabmessung (L&nge x Breite) [mm]
270 x 300 (EKL 18) 270 x 300 (EKL 25) 270 x 300 (EKL 30)
Saulendurchmesser [mm] 100
Ausladung [mm] 250
) 190 ‘ 230 ‘ 190 ‘ 230 ‘ 190 ‘ 230
Nettogewicht (K]
250 (EKL 18) 250 (EKL 25) 250 (EKL 30)
. : 200 ‘ 250 ‘ 315 ‘ 200 ‘ 250 ‘ 325
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg]
315 (EKL 18) 325 (EKL 25) 325 (EKL 30)
Abmessung mit Transportverpackung (Lénge x Breite x [m] 0,7x0,57x1,36 ‘ 0,7x0,5671,84 0,7x0,57x1,36 ‘ 0,7x0,671,84  0,7x0,57x1,36 ‘ 0,7x0,5671,84
m

Hdohe)

2,10x0,57x0,8

2,10x0,57x0,8 2,10x0,57x0,8
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SERIET

lhre Wahl fiir:

fortschrittliche Technik

Zahnradgetriebe

umfangreiche Ausstattung

verschiedene Drehzahlbereiche

Bedienerfreundlichkeit

Wartungsfreundlichkeit

TM-25

|| STANDARDAUSRUSTUNG

) ) (W) (@) () (=

]

@25 mm

TL-25 TS-25
mit Pultstander und 2
Ablageflachen (PKA).

mit Drehtisch (MG)

|| SONDERZUBEHOR

082/12kW  MK3 120mm @100 mm 250 mm

TM-25
mit Pultsténder,
Schublade und Tir (PKB).

- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe

- Lichtschalter

- Werkzeugauswerfer

- thermomagnetischer Hauptschalter

- Drucktaste fir NOTSTOP

- Schalter Rechts/Links-Lauf

- Schaltelektrik im Niederspannungbereich

- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit
Mikroschalter

- CE-Kennzeichnung

PKA Pultstander mit 2 Ablagefécher (nur fir
Modelle TS und TM)

PKB Pultstander mit Schublade und Tiir (nur
flir Modelle TS und TM)

RS automatische Vorschubsumkehr beim
Gewindeschneiden

VE stufenlose Drehzahlverstellung mit
Frequenzumrichter

VE + TAK Frequenzumrichter und digitale
Drehzahlanzeige

LBC digitale Bohrtiefenanzeige

RPF automatischer Gewindeschneidzyklus
mit Leitpatrone und Motorbremse

HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter)
flir 1 Steigungsnorm

HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und
Mutter) fUr 1 Sonder-Steigungsnorm

ERB Kihlmitteleinrichtung in
Maschinengrundplatte integriert

V Handrad fUr manuellen feinen Vorschub
MB Sicherheits-Zweihandbedienung

HB Hydroblock-Gruppe zum automatischen
Vorschub

MG drehbarer Tisch (nur fiir Modelle TM und
T



SERIET

Sadulenbohrmaschinen - Getriebeantrieb

thermomagnetischer
Hauptschalter

Schalter fiir hohe / niedrige
Spindeldrehzahlen des Motors

Schalter Rechts/Links-Lauf

IBERDRILL

Drehzahleinstellung tber
2 Drehschalter

Drifling Machines

Maschinentypenschild

[
[<\ |
Hebel
Bohrtiefeneinstellung héhenverstellbare Drucktaster stabile Pinole zur  stabile stabiles
Spaneschutzscheibe NOTSTOP Werkzeugaufnahme geschliffene Vorschubgriffkreuz
mit Mikro-Schalter Stahls&ule
TS-25 TSA-25 TS-30 TSA-30
|| TECHNISCHE DATEN TM-25 TMA-25 TM-30 TMA-30
TL-25 TLA-25 TL-30 TLA-30
Bohrleistung in Stahl St 60 [ mm] 25 30
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 18 M 25
Spindelaufnahme 3
Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 120
Motorleistung [PS (kw)] 1,1/1,6 (0,82/1,2) 1,5/1,9 (1,13-1.43)
Antrieb Zahnradgetriebe
Anzahl der Spindeldrehzahlen 8
Spindeldrehzahlen bei Motor 1500/3000 U/min. 50Hz
3-Phasen U/min] 65-125-185-365-540-1055-1560-3060
optional: Motor 1800/3600 U/min. 60 Hz ' 78-150-222-438-648-1266-1872-3672
3-Phasen (90-3360 U/min.)
Vorschub manuell automatisch manuell automatisch
Anzahl der automatischen Vorschiibe - 2 - 2
Bereiche der automatischen Vorschiibe [mm/rev] = 0,1-0,2 = 0,1-0,2
. ) A 270x270 (TS25) | 270x270 (TSA-25) | 270x270 (15-30) | 270x270 (TSA-30)
Tischabmessung (L&nge x Breite) [mm]
300x270 (TM/TL-25) |300x270 (TMA/TLA-29)90800x270 (TM/TL-30) | 300X270 (TMA/TLA-30)
S&ulendurchmesser [mm] 250
Ausladung [mm]
200 (75-25) 200 (TSA-25) 200 (75-30) 200 (TSA-30)
Nettogewicht [Kg] 240 (TM-25) 240 (TMA-25) 240 (TM-30) 240 (TMA-30)
250 (TL-25) 250 (TLA-25) 250 (TL-30) 250 (TLA-30)
210 (15:25) 210 (TSA-25) 210 (75-30) 210 (TSA-30)
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 260 (TM-25) 260 (TMA-25) 260 (TM-30) 260 (TMA-30)
310 (T1-25) 310 (TLA-25) 310 (TL-30) 310 (TLA-30)
. ) , 0,8x0,6x1,45 (TS-25) | 0,8x0,6x1,45 (TSA-25) | 0,8x0,6x1,45 (TS-30) | 0,8x0,6x1,45 (TSA-30)
Abmessung mit Transportverpackung (Lénge x Breite x
[m] 0,8x0,57x1,93 (TM-25) 0,8x0,57x1,93 (TMA-25) 0,8x0,57x1,93 (TM-30) 0,8x0,57x1,93 (TMA-30)

Hdohe)

2,2x0,6x0,9 (TL-25)

2,2x0,6x0,9 (TLA-25)

2,2x0,6x0,9 (TL-30)

2,2x0,6x0,9 (TLA-30)
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SERIE Z

lhre Wahl fiir:

hohe Laufruhe

stufenlose
Drehzahlverstellung

IBERDRILL

solides BaugréBen/
Leistungs-Verhaltnis

Bedienerfreundlichkeit
Wartungsfreundlichkeit
Langlebigkeit

T

4 [ () (@) (8) (=) (=)

©32mm M22  09/1,3kwW MK 3

150 mm @125 mm 300 mm

AZ-32
SZ-32 AZ-32
mit dreh- und kippbarem mit manuell verfahr-,
Tisch (MGI) dreh- und kippbarem
Tisch (MGM)
|| STANDARDAUSRUSTUNG || SONDERZUBEHOR

- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe MGI dreh- und kippbarer Tisch RS+VE Vorschubsumkehr beim

- automatischer Werkzeugauswerfer

- thermomagnetischer Hauptschalter

- Drucktaste fir NOTSTOP

- Schalter fur Rechts-/Linkslauf

- Schalter fur hohe und niedrige Motor-
Drehzahlen

- fester Tisch (MF)

- integrierte Kihimitteleinrichtung

- Maschinenleuchte

- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit
Mikroschalter

- CE-Kennzeichnung

MGM manuell verfahr-, dreh- und kippbarer
Tisch

Koordinatentisch

RS automatischer Vorschubsumkehr beim
Gewindeschneiden

HB Hydroblock-Gruppe zum automatischen
Vorschub

TAK digitale Drehzahlanzeige (nur Modelle
mit V-Index)

VE stufenlose Drehzahlverstellung mit
Frequenzumrichter

Gewindeschneiden und Frequenzumrichter
SC Séaulenverlangerung um 200 mm
LBC digitale Bohrtiefenanzeige



SERIE Z

Sadulenbohrmaschinen - Keilriemenantrieb

thermomagnetischer
Hauptschalter
Drucktaster

Aluminium-Stufenscheiben Schalter ) fir NOTSTOP
hoher Qualitat Rechts/Links-Lauf

Hebel zur

mechanische

Drehzahlverstellung tber Bedienhebel zur

konischen Antriebsscheiben Einrastung des
automatischen

Drehschalter zur
Einstellung des

Bohrtiefeneinstellung  automatischen

Hebel zu Offnen Hebel zum automatischen stabiles
der Keilriemenhaube Werkzeugauswurf Vorschubgriffkreuz

und Vorrichtung zum
Spannen/Entspannen
des Keilriemens

hohenverstellbare

Spaneschutzscheibe
Kihimittelgelenkschlauch mit Mikro-Schalter
mit Absperrventil

Vorschubes

Maschinenleuchte  stabile Pinole zur
Werkzeugaufnahme

stabile geschliffene
Hebel zur stufenlosen Stahlséule
mechanischen

Drehzahlverstellung

IBERDRILL

Drilling Machines

Schalter der

Vorschubes Lichtschalter Kiihimitteleinrichtung

Schalter fur
hohe / niedrige
Spindeldrehzahlen
des Motors

Maschinentypenschild

|| TECHNISCHE DATEN SZ-32 AZ-32V
Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 32

Bohrleistung in GuR GG 20 [@ mm] 35
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 22
Gewindeschneidleistung in GuR GG 20 [mm] M 30

Spindelaufnahme MK 3

Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 150

Motorleistung [PS (kw)] 1,20/1,80(09/1,3)

Motorleistung der Kihlmittelpumpe [PS (kw)] 0,10 (0,07)

Antrieb Keilriemen und Stufenscheiben Keilriemen tber VARIO-System
Anzahl der Spindeldrehzahlen 10 stufenlos
Spindeldrehzahlen bei Motor 750/1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen

Motor 900/1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen

Vorschub manuell automatisch mit mechanischer Kupplung
Anzahl der automatischen Vorschiibe = 2
Bereiche der automatischen Vorschibe [mm/U] - 0,1-0,2
Tischabmessung (Lénge x Breite) [mm] 400x420

Saulendurchmesser [mm] 125

Ausladung [mm] 300

Nettogewicht [Kg] 260 290
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 310 340
Abmessung mit Transportverpackung (Lange x Breite x Hohe) [m] 2,3%0,6x1,1

Iberdrill 20

19[13]
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SERIE Z

innovatives Design
Ilhre Wahl fiir:

hohe Laufruhe

stufenlose elektronische
Drehzahlverstellung

IBERDRILL

digitale Drehzahlanzeige

automatische
Vorschubsumkehr beim
Gewindeschneiden

Bedienerfreundlichkeit
geringe Wartung

&) ) (@) (@) (L) (1 ()

¢ 34 mm M 27 3kw MK 4 150mm ¢ 125mm 300 mm
@40 mm M 33 412 kw MK 4 180mm ¢ 150mm 350 mm

AZ-34 AZ-34

mit dreh- und kippbarem  mit manuell verfahr-,

Tisch (MGI) dreh- und kippbarem

Tisch (MGM)
|| STANDARDAUSRUSTUNG || SONDERZUBEHOR

- stufenlose Drehzahlverstellung mit Frequenzumrichter MGI dreh- und kippbarer Tisch (nur fir Modelle Z-34)
- Potentiometer zur Drehzahleinstellung MGM manuell verfahr-, dreh- und kippbarer Tisch (nur fiir Modelle
- digitale Drehzahlanzeige 7-34)
- automatische Vorschubsumkehr beim Gewindeschneiden ACNL automatischer Bohrzyklus mit pneum. Eilgang und
- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe Gegengewicht (nur fir Modelle BZ)
- automatischer Werkzeugauswerfer Cl intermittierender Zyklus mit Tiefenerfassung, programmierbar (nur
- Drucktaste fir NOTSTOP Modelle BZ)
- Schalter fur Rechts/Links-Lauf HB Hydroblock-Gruppe zum automatischen Vorschub
- Elektrosteuerung in Bohrkopf integriert UC Bohrkopfadapter fiir Multi-Spindel-Bohrkopf
- integrierte Kihimitteleinrichtung GM Zusatzfiihrung fur Multi-Spindel-Bohrkopf
- Maschinenleuchte SC Saulenverlangerung um 200 mm
- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit Mikroschalter CN pneumatisches Gegengewicht fir Multi-Spindel-Bohrkopf
- fester Tisch (MF) (Standard fiir Modelle Z-34) LBC digitale Bohrtiefenanzeige
- dreh- und kippbarer Tisch (MGI) (Standard fir Modelle Z-40) PM ergonomische Bedienungseinheit fiir STRAT-STOP-NOTSTOP (nur
- CE-Kennzeichnung fur Modelle BZ)

MB Sicherheits-Zwei-Hand-Bedienung (nur fiir Modelle BZ)



SERIE Z

Sadulenbohrmaschinen - Keilriemenantrieb

Drehschalter zur Einstellung
der Spindeldrehzahlen des
automatischen Vorschubes

digitale
Drehzahlanzeige

Maschinenhauptschalter

) Hebel zur
Hebel zum automatischen

Werkzeugauswurf

hohenverstellbare
Spéneschutzscheibe
mit Mikro-Schalter

Maschinenleuchte

KihImittelgelenkschlauch
mit Absperrventil

stabiles
Vorschubgriffkreuz

Drucktaster NOTSTOP

Bohrtiefeneinstellung

— Drehschalter zur
Einstellung der

Betriebsartenwahl-
schalter Bohren/
Gewindeschneiden

Lichtschalter

Bedienschalter der
KihImitteleinrichtung

Drucktaster zum
Ausschalten

IBERDRILL

Drilling Machines

Bedienhebel des
automatischen

Vorschubes

stabile Pinole zur
Werkzeugaufnahme = Stahlsdule

L Schalter Rechts/Links-Lauf

— Drucktaster zum Einschalten

Maschinentypenschild

stabile geschliffene

Spindeldrehzahlen
|| TECHNISCHE DATEN SZ-34 AZ-34 BZ-34 SZ-40 AZ-40 BZ-40
Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 34 40
Bohrleistung in GuR GG 20 [ mm] 40 45
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 27 M 33
Gewindeschneidleistung in GuR GG 20 [mm] M 33 M 39
Spindelaufnahme MK 4
Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 150 180
Motorleistung [PS (kw)] 4(3) 55(412)
Motorleistung der Kiihimittelpumpe [PS (kw)] 0,10 (0,07)
Antrieb Keilriemen
Anzahl der Spindeldrehzahlen stufenlos
Art der stufenlosen Drehzahlregelung elektronisch
Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen
optional: Motor 1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen (118-2360 U/ [U/min] 100-2000
min)
automatisch automatisch automatisch automatisch
mit it mit mt
Vorschub manuell mechanischer | @ekiomeshanischer manuell echanischer | dekomehanscher
Kupplung Kupplins Kupplung Kuppung
Anzahl der automatischen Vorschiibe = 3 = 8
Bereiche der automatischen Vorschiibe [mm/U] - 0,1-0,2-0,3 - 0,1-0,2-0,3
Tischabmessung (Lénge x Breite) [mm] 400x420 480x480
Saulendurchmesser [mm] 125 150
Ausladung [mm] 300 350
Nettogewicht [Kd] 345 360 370 445 460 470
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 395 410 420 495 510 520
Abmessung mit Transportverpackung (Lénge x Breite x Hohe) [m] 2,3x0,6x1,1




IBERDRILL

Dritling Machines

SX-32
mit drehbarem Tisch MG

|| STANDARDAUSRUSTUNG

SERIE X

lhre Wahl fiir:

langjahrigen Erfolg
optimierte Getriebetechnik

gut dimensioniertes
BaugroBen/Leistungs-
Verhaltnis

Bedienerfreundlichkeit
Langlebigkeit

hervorragendes Qualitats/

Preis-Verhaltnis

) ) (W) () (1)

= [

32 mm M 22

SX-32

Tisch (MGI)

|| SONDERZUBEHOR

mit dreh- und kippbarem

MK 4 150mm @ 125mm 300 mm

SX-32

mit manuell verfahr-,
dreh- und kippbarem
Tisch (MGM)

- Zahnrader aus gehartetem und
geschliffenem Stahl

- Auswahlbereich frontseitig zur
Drehzahleinstellung

- Zahnradschmierung durch automatische
Olpumpe

- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe

- automatischer Werkzeugauswerfer

- thermomagnetischer Hauptschalter

- Drucktaste fir NOTSTOP

- Schalter fur Rechts-/Linkslauf

- fester Tisch (MF)

- integrierte Kihimitteleinrichtung

- Maschinenleuchte

- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit
Mikroschalter

- CE-Kennzeichnung

VE stufenlose Drehzahlverstellung mit
Frequenzumrichter

VE+TAK Frequenzumrichter und digitale
Drehzahlanzeige

MGI dreh- und kippbarer Tisch

MGM manuell verfahr-, dreh- und kippbarer
Tisch

RS automatische Vorschubsumkehr beim
Gewindeschneiden

RPF automatischer Gewindeschneidzyklus
mit Leitpatrone und Motorbremse
RPF+TAK Option RPF mit digitaler
Drehzahlanzeige

HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) f
dr 1 Steigungsnorm

HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und
Mutter) fur 1 Sonder-Steigungsnorm

HB Hydroblock-Gruppe zum automatischen
Vorschub

ACNL autom. Bohrzyklus mit pneum. Eilgang
und Gegengewicht (nur fiir Modelle BX)

Cl intermittierender Zyklus mit
Tiefenerfassung, programmierbar (nur fur
Modelle BX)

CI+RPF intermittierender Zyklus und
Leitpatrone zum Gewindeschneiden

UC Bohrkopf-Adapter fur Multi-Spindel-
Bohrkopf

GM Zusatzfiihrung des Multi-Spindel-
Bohrkopfes

CN pneum. Gegengewicht fir Multi-Spindel-
Bohrkopf

SC Saulenverlangerung um 200 mm

PM ergonom. Bedienungseinheit fir START-
STOP-NOTSTOP (nur fiir Modell BX)

LBC digitale Bohrtiefenanzeige

MB Sicherheits-Zwei-Hand-Bedienung (nur fiir
Modell BX)



SERIE X

Sadulenbohrmaschinen - Getriebeantrieb

Drucktaster
NOTSTOP

Drehschalter zur Einstellung

Maschinenhauptschalter des automatischen Vorschubes

Hebel zur
Bohrtiefeneinstellung

Hebel zum automatischen
Werkzeugauswurf

IBERDRILL

Drilling Machines

Hebel zur
Einrastung des
automatischen
Vorschubes

Olauge zur
Olniveau Uberwachung
und Olauslaufstopsels

frontseitiges Kontrollauge
zur Oleinfiillung 2 frontseitige
Drehzahlwahlhebel
mit Schalttabelle

fur 9 Drehzahlen

Lichtschalter

Kihlmittelanlage Schalter

Maschinenleuchte hohenverstellbare stabiles Drucktaster zum stabile Pinole zur stabile
Kihimittelgelenkschiauch Smﬁf&?ifg_gtczﬁ;?:ibe Vorschubgriffkreuz QSEZEZ?EZMS/ Werr\ljlzaesucieilrl:ef:fhme y gf:ﬁlzgffﬁge
mit Absperrventil Links-Lauf ypenschild

Drucktaster zum
Einschalten
|| TECHNISCHE DATEN SX-32 AX-32 BX-32
Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 32
Bohrleistung in GuB GG 20 [@ mm] 35
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 22
Gewindeschneidleistung in GuR GG 20 [mm] M 27
Spindelaufnahme MK 4
Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 150
Motorleistung [PS (kw)] 15(01,7)
Motorleistung der Kihlmittelpumpe [PS (kw)] 0,10 (0,07)
Antrieb Zahnradgetriebe
Anzahl der Spindeldrehzahlen 9
Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3-Phasen
optional: [U/min] 132-194-277-319-466-666-883-1296-1852
Motor 1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen (160-2220 U/min)
automatisch mit
Vorschub manuell auomatseh it elektromagnetischer
mechanischer Kupplung Kupplung
Anzahl der automatischen Vorschiibe = 3
Bereiche der automatischen Vorschiibe [mm/U] - 0,1-0,2-0,3
Tischabmessung (Lénge x Breite) [mm] 400x420
S3ulendurchmesser [mm] 125
Ausladung [mm] 300
Nettogewicht [Kg] 385 400 410
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 435 450 460
Abmessung mit Transportverpackung (Lénge x Breite x Hohe) [m] 2,3x0,6x1,1 2,34x0,61x1,16

019[17]

Iberdrill 2



IBERDRILL

Dritling Machines

SERIE X

lhre Wahl fiir:

innovatives Design

viele Maschinenvarianten

hohe Leistungen und
groBe Kapazitaten

Bedienerfreundlichkeit
Langlebigkeit
betriebssichere Mechanik

) ) () (@) (8) [+ )

@34 mm M 27 1,6 kw MK 4 150mm ¢ 125mm 300 mm
@40 mm M 33 2,2 kW MK 4 180mm @150 mm 350 mm

AX-34 AX-34

mit dreh- und kippbarem mit manuell verfahr-,

Tisch (MGI) dreh- und kippbarem

Tisch
|| STANDARDAUSRUSTUNG || SONDERZUBEHOR

- Zahnrader aus gehartetem und geschliffenem Stahl MGI dreh- und kippbarer Tisch (nur fiir Modelle X-34)
- Auswahlbereich frontseitig zur Drehzahleinstellung MGM manuell verfahr-, dreh- und kippbarer Tisch (nur fir Modelle
- Zahnradschmierung durch automatische Olpumpe X-34)
- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe RS automatische Vorschubsumkehr beim Gewindeschneiden
- automatischer Werkzeugauswerfer RPF automatischer Gewindeschneidzyklus mit Leitpatrone und
- Drucktaste fir NOTSTOP Motorbremse
- Schalter fur Rechts-/Linkslauf HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) fir 1 Steigungsnorm
- Elektrosteuerungen im Bohrkopf integriert HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) fiir 1 Sonder-Steigungs
- integrierte Kihimitteleinrichtung norm
- Maschinenleuchte ACNL autom. Bohrzyklus mit pneum. Eilgang und Gegengewicht (nur
- fester Tisch (MF) (Standard fiir Modelle X-34) fur Modelle BX)
- dreh- und kippbarer Tisch (MGI) (Standard fir Modelle X-40) Cl autom. Bohrzyklus mit pneum. Eilgang und Gegengewicht (nur fir
- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit Mikroschalter Modelle BX)
- CE-Kennzeichnung HB Hydroblock-Gruppe zum automatischen Vorschub

UC Bohrkopf-Adapter fiir Multi-Spindel-Bohrkopf

GM Zusatzfiihrung des Multi-Spindel-Bohrkopfes

PM ergonom. Bedienungseinheit fiir START-STOP-NOTSTOP (nur fur
Modell BX)

SC Saulenverlangerung um 200 mm



IBERDRILL

SERIE X

Sadulenbohrmaschinen - Getriebeantrieb

Hebel zur
frontseitiges Einrastung des  Olschauglas
Drehschalter zur Einstellung Drucktaster Olschauglas 2 frontseitige automatischen  und Olablass

Maschinenhauptschalter Drehzahlwahlhebel ~ Vorschubes

mit Schalttabelle
fir 9 Drehzahlen

des automatischen Vorschubes ~ NOTSTOP  Hebelzur
Bohrtiefeneinstellung

Hebel zum automatischen
Werkzeugauswurf

Lichtschalter
KhImittel-Schalter

Maschinenleuchte hohenverstellbare stabiles Drucktaster zum stabile Pinole zur stabile

o Spaneschutzscheibe Vorschubgriffkreuz Ausschalten Werkzeugaufnahme geschliffene
Ktihimittelgelenkschlauch mit Mikroschalter Schalter Rechts/ Maschinentypenschild Stahlsaule
mit Absperrventil Links-Lauf

Drucktaster zum

Einschalten
|| TECHNISCHE DATEN SX-34 AX-34 BX-34 SX-40 AX-40 BX-40
Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 34 40
Bohrleistung in Gul GG 20 [@ mm] 40 45
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 27 M 33
Gewindeschneidleistung in GuR GG 20 [mm] M 33 M 39
Spindelaufnahme MK 4
Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 150 180
Motorleistung [PS] 2(1,5) 3(22)
Motorleistung der Kiihimittelpumpe [PS (kw)] 0,10 (0,07)
Antrieb Zahnradgetriebe
Anzahl der Spindeldrehzahlen 9

Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen
optional: [U/min] 132-194-277-319-466-666-883-1296-1852
Motor 1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen (160-2220 U/min.)

automatisch automatisch automatisch automatisch
mit i mit i

Vorschub von Hand ) elektromagne-  von Hand ) elektromagne-

mechanischer . mechanischer .

tischer tischer
Kupplung Kupplung Kupplung Kupplung

Anzahl der automatischen Vorschiibe - 3 - 3
Bereiche der automatischen Vorschtibe [mm/U] - 0,1-0,2-0,3 - 0,1-0,2-0,3
Tischabmessung (Lange x Breite) [mm] 400x420 480x480
Saulendurchmesser [mm] 125 150
Ausladung [mm] 300 350
Nettogewicht [Kd] 385 400 410 475 490 500
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 435 450 460 525 540 550

Abmessung mit Transportverpackung (Lange x Breite x Hhe) m] 2,3x0,6x1,1




IBERDRILL

Dritling Machines

SERIE A

lhre Wahl fiir:

e

IBERDRILL

|| STANDARDAUSRUSTUNG

hohe mechanische
Zuverlassigkeit

massive Bauweise

industriellen Einsatz
die real hohe Bohrleistung
ergonomische Bedienung

eine Vielzahl von
Ausstattungen

Langlebigkeit
eine dauerhafte Investition

= [

200mm @ 175mm 360 mm
230mm @200 mm 400 mm

) ) (W) (1) (1)

@40 mm M 33 2,2 kW MK 4
@50 mm M 36 3kw MK 4

A-50
dreh- und kippbarer Tisch
(MGI).

|| SONDERZUBEHOR

- Zahnrader aus gehartetem und geschliffenem Stahl

- Auswahlbereich frontseitig zur Drehzahleinstellung

- Zahnradschmierung durch automatische Olpumpe

- integrierte Kiihimitteleinrichtung

- Maschinenleuchte

- automatischer Vorschub mit mechanischer Kupplung

- Handrad frontseitig zur Feineinstellung des manuellen Vorschubs
- dreh- und kippbarer Tisch (MGI)

- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe

- automatischer Werkzeugauswerfer

- Elektrosteuerungen im Bohrkopf integriert

- Drucktaste fir NOTSTOP

- Schalter fur Rechts-/Linkslauf

- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit Mikroschalter
- CE-Kennzeichnung

RS automatische Vorschubsumkehr beim Gewindeschneiden

RPF automatischer Gewindeschneidzyklus mit Leitpatrone und
Motorbremse

RPF+TAK Option RPF mit digitaler Drehzahlanzeige

HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) fur 1 Steigungsnorm (zu RPF)
HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) fir 1 Sonder-Steigungs
norm (zu RPF)

AR Sondervorschibe mit 50% vom Standard

CN pneumatisches Gegengewicht fiir Multi-Spindel-Bohrkopf

UC Bohrkopf-Adapter fiir Multi-Spindel-Bohrkopf

GM Zusatzfiihrung des Multi-Spindel-Bohrkopfes

SC Saulenverlangerung um 200 mm

VE stufenlose Drehzahlverstellung mit Frequenzumrichter

VE + TAK Frequenzumrichter und digitale Drehzahlanzeige

LBC digitale Bohrtiefenanzeige



SERIE A

Sadulenbohrmaschinen - Getriebeantrieb

2 frontseitige
Drehzahlwahlhebel
mit Schalttabelle
fir 9 Drehzahlen

Maschinenhauptschalter

Schalter Rechts-
und Linkslauf

Drucktaster zum
Starten der Spindel

Maschinenleuchte

Not-Aus-
Drucktaster

automatischer
Werkzeugauswurfhebel

Hebel des
automatischen
Vorschubes

KihImittelgelenkschlauch stabile

IBERDRILL

Drifling Machines

Lichtschalter
Getriebekastendeckel mit
Oleinfull- und

Bedienschalter der Ablasséffnungen

KihImitteleinrichtung

Wahlschalter des
automatischen Vorschubes

Olstandsanzeige

Olpumpe

hohenverstellbare

Handrad fur stabiles Griffkreuz

mit Absperrventil geschIAilffene Bohrtiefeneinstellung stabile Pinole manuellen zur Austhrung des Spéneschutzscheibe
Stahls&ule 2ur Werkzeugaufnahme feinen Vorschubes mit mit Mikroschalter
Vorschub mechanischer Kupplung
|| TECHNISCHE DATEN A-40 A-50
Bohrleistung in Stahl St 60 [ mm] 40 50
Bohrleistung in Gufl GG 20 [ mm] 50 60
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 33 M 36
Gewindeschneidleistung in Gul GG 20 [mm] M 40 M 42
Spindelaufnahme MK 4
Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 200 230
Motorleistung [PS (kw)] 3(22) 4(3)
Motorleistung der Kihimittelpumpe [PS (kw)] 0,10 (0,07)
Antrieb Zahnradgetriebe
Anzahl der Spindeldrehzahlen 9
Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen : 01-85-123 °475109
optional: Motor 1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen Wi 191-269-390 169237344
574-806-1169 507-712-1032

Vorschub automatisch mit mechanischer Kupplung
Anzahl der automatischen Vorschiibe 4
Bereiche der automatischen Vorschiibe [mm/U] 0,1-0,2-0,3-0,4
Tischabmessung (L&nge x Breite) [mm] 550X550
S3aulendurchmesser [mm] 175 200
Ausladung [mm] 360 400
Nettogewicht [Kg] 610 710
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 695 795
Abmessung mit Transportverpackung (Lénge x Breite x Hohe) [m] 2,5%0,6x1,2 2,6x0,6x1,2




IBERDRILL

Dritling Machines

SERIE B

lhre Kaufentscheidung fiir:

Bedienerfreundlichkeit

|| STANDARDAUSRUSTUNG

hohe mechanische

Zuverlassigkeit

neue Technologien

massive Bauweise

industriellen Einsatz

die real hohe Bohrleistung

ergonomische Bedienung

eine Vielzahl von

Ausstattungen

Langlebigkeit

eine dauerhafte Investition

) ) (m) (@) (L)

) (o

@40 mm M 33
@50 mm M 36
@ 60 mm M 42
@70 mm M 50

B-50

(MGI).

|| SONDERZUBEHOR

200mm @ 175mm 360 mm
230mm @200 mm 400 mm
260mm @220 mm 420 mm
260mm @220 mm 420 mm

2,2 kW MK 4
3kwW MK 4
4 kW MK 5
5,5 kW MK 5

dreh- und kippbarer Tisch

- Zahnrader aus gehartetem und
geschliffenem Stahl

- frontseitige Drehzahlwahlhebel

- Zahnradschmierung durch automatische
Olpumpe

- integrierte Kihimitteleinrichtung
KihImittelvorrichtung

- Maschinenleuchte

- dreh- und kippbarer Tisch MGI

- automatischer Vorschub mit
elektromagnetischer Kupplung

- Handrad flir manuellen feinen Vorschub

- automatischer Werkzeugauswerfer

- Elektrosteuerungen im Bohrkopf integriert

- Drucktaste fir NOTSTOP

- Schalter fur Rechts-/Linkslauf

- hohenverstellbare Spaneschutzhaube mit
Mikroschalter

- CE-Kennzeichnung

RS automatische Vorschubsumkehr beim
Gewindeschneiden

RPF automatischer Gewindeschneidzyklus
mit Leitpatrone und Motorbremse
RPF+TAK Option RPF mit digitaler
Drehzahlanzeige

HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter)
flir 1 Steigungsnorm (zu RPF)

HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und
Mutter) fir 1 Sonder-Steigungsnorm (zu
RPF)

ACNL autom. Bohrzyklus mit pneum. Eilgang
und Gegengewicht

Cl intermittierender Zyklus und Leitpatrone
zum Gewindeschneiden

CI+RPF Integraler Zyklus mit Encoder und
Leitspindel-Gewindeschneidesystem mit
Bremsanlage durch Wandler

AR Sondervorschiibe mit 50% vom Standard
CN pneumatisches Gegengewicht fir Multi-
Spindel-Bohrkopf

UC Bohrkopf-Adapter fir Multi-Spindel-
Bohrkopf

GM Zusatzflihrung des Multi-Spindel-
Bohrkopfes

PM ergonomische Bedienungseinheit fur
START-STOP-NOTSTOP

SC Saulenverlangerung um 200 mm

VE stufenlose Drehzahlverstellung mit
Frequenzumrichter

VE + TAK Frequenzumrichter und digitale
Drehzahlanzeige

LBC digitale Bohrtiefenanzeige

MB Sicherheits-Zwei-Hand-Bedienung



IBERDRILL

SERIE B

Sadulenbohrmaschinen - Getriebeantrieb

2 frontseitige
Drucktaster Drehzahlwahlhebel
Maschinenhauptschalter zum Starten mit Schalttabelle Lichtschalter Getriebekastendeckel mit
der Spindel fiir 9 bzw. Oleinfill- und
12 Drehzahlen Ablassoffnungen

Schalter Rechts-/Linkslauf Drucktaster

zum Stoppen

der Spindel Wahlschalter des

automatischen
Vorschubes

Maschinenleuchte stabile Bohrtiefeneinstellung  stabile Pinole Handrad fiir ~ stabiles Griffkreuz mit  hohenverstellbare Olpumpe Olschauglas
geschliffene zur Werkzeugaufnahme manuellen Druckkn&pfen zum Spaneschutzscheibe
Stahlsadule feinen Ausfiihren d§§ mit Mikroschalter
conmiclgdentctons e
Kupplung
|| TECHNISCHE DATEN B-40 B-50 B-60 B-70
Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 40 50 60 70
Bohrleistung in GuR GG 20 [@ mm] 50 60 70 80
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 33 M 36 M 42 M 50
Gewindeschneidleistung in GuB GG 20 [mm] M 40 M 42 M 50 M 60
Spindelaufnahme MK 4 MK 5
Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 200 230 260 260
Motorleistung [PS (kw)] 3(22) 4(3) 55 (4) 7,5 (5,5)
Motorleistung der Kiihlmittelpumpe [PS (kw)] 0,10 (0,07) 0,12 (0,09)
Antrieb Zahnradgetriebe
Anzahl der Spindeldrehzahlen 9 12
Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen. . 01-85-123 5475109 64-80-106-138 o1-64-84110
optional: Motor 1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen [U/min] 191-269-390 169-237-344 199-248-328-429 | 158-198-262-342
574-806-1169 507-712-1032 | 561-701-926-1210  447-559-738-966
Vorschub automatisch mit elektromagnetischer Kupplung
Anzahl der automatischen Vorschiibe 4 6
Bereiche der automatischen Vorschiibe [mm/U] 0,1-0,2-0,3-0,4 0,1-0,2-0,3-0,4-0,5-0,6
Tischabmessung (Lange x Breite) [mm] 550%x550 600x600
Saulendurchmesser [mm] 175 200 220
Ausladung [mm] 360 400 420
Nettogewicht [Kd] 610 720 820 840
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kd] 695 805 920 940
Abmessung mit Transportverpackung (Lénge x Breite x Hhe) [m] 2,5x0,6x1,2 2,6x0,6x1,2 2,7x0,7x1,2




IBERDRILL

SERIE P

lhre Kaufentscheidung fiir:

|| STANDARDAUSRUSTUNG

groBe Leistung

hohe Prazision

hohe mechanische
Zuverlassigkeit

neue Technologie

flexiblen industriellen
Einsatz

real hohe Bohrleistung

unterschiedliche
BaugroBen

umfangreiche
Standardausriistung

Langlebigkeit

dauerhafte Werte

) ) (@) (@) (18]

¢ 50 mm M 45 4 kw MK 4 240 mm 460 mm
@70 mm M70 73 kw MK'5 300mm 630 mm

|| SONDERZUBEHOR

- elektrische Hohenverstellung des Bohrkopfes

- Zahnréder aus gehartetem und geschliffenem Stahl

- Zahnradschmierung durch automatische Olpumpe

- Schmierung der Fiihrungsbahnen durch Handpumpe

- Steuerung und Drehzahleinstellung an der Maschinenfrontseite

- Maschinenbett mit integrierter Kiihimitteleinrichtung

- Maschinenleuchte

- groRer feststehender Arbeitstisch

- Vorschub und automatischer Riickzug mit elektromag. Kupplung

- frontseitiges Handrad zur Feineinstellung des manuellen Vorschubes

- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe

- automatischer Werkzeugauswerfer

- Elektrosteuerung in Sténder integriert

- Drucktaste fiir NOTSTOP

- Schalter fur Rechtslauf

- Schalter fur Linkslauf

- hohenverstellbare Spaneschutzhaube mit Mikroschalter
- CE-Kennzeichnung

RPF automatischer Gewindeschneidzyklus mit Leitpatrone und
Motorbremse

HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) fiir T Steigungsnorm (zu
RPF)

HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) fiir 1 Sonder-
Steigungsnorm (zu RPF)

ACNL autom. Bohrzyklus mit pneum. Eilgang und Gegengewicht
ACNL-2 autom. Bohrzyklus mit pneum. Eilgang und Gegengewicht
(mit 2 Zylinder)

Cl intermittierender Zyklus mit Tiefenerfassung, programmierbar
CI+RPF intermittierender Zyklus und Leitpatrone zum
Gewindeschneiden

CN pneumatisches Gegengewicht fir Spindelrlickzug

UC Bohrkopf-Adapter fiir Multi-Spindel-Bohrkopf

GM Zusatzfihrung des Multi-Spindel-Bohrkopfes

GM2 Zusatzfiihrung des Multi-Spindel-Bohrkopfes (mit 2 Flihrungen)
PM ergonom. Bedienungseinheit fir START-STOP-NOTSTOP
RFCM KihImittelzuflihrung fur Multi-Spindel-Bohrkopf

1S0-40 Spindelaufnahme SK 40 mit Schnellwechselsystem

(fir Modell 50)

1S0O-50 Spindelaufnahme SK 50 mit Schnellwechselsystem

(fir Modell 70)



IBERDRILL

SERIE P

Stdanderbohrmaschinen - Getriebeantrieb

Py
Griffhebel zur Einstellung
der Spindeldrehzahlen
i
|
|
|
o - ' Wahlhebel des automatischen
stabiles Griffkreuz mit ; ] Vorschubes
Druckknopfen zur Ausfuhrung I g / | Klemmhebel zur
des Vorschubes mit 1 ; Positionierung des
elektromagnetischer Kupplung 1 AR : Bohrkopfes
i jre e
Handrad fir manuellen o ® 0
feinen Vorschub % poe

Bedieneinheit

hohenverstellbare

Spéneschutzscheibe
mit Mikroschalte —_— .
Kihlmittelgelenkschlauch
- mit Absperrventil

S
-

|| TECHNISCHE DATEN EBP-50 EBP-70
Bohrleistung in Stahl St 60 [ mm] 50 70
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 45 M 70
Spindelaufnahme MK 4 MK 5
Spindelaufnahme 1SO (optional) SK 40 SK 50
Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 240 300
Motorleistung [PS (kw)] 55 (4) 10 (7,3)
Kihlmittelpumpe [PS (kw)] 0,12 (0,09)
Motorleistung der Bohrkopfverstellung [PS (kw)] 15(.1)
Antrieb Zahnradgetriebe
Anzahl der Spindeldrehzahlen 9 12
68-100-150-200-295 35-49-72-97-128-173-254
Spihdeldrehzahlen bei l\/IoFor 1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen. Auf U/min] “440-565-856-1270 343-461-624-9151238
optional: Motor 1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen 80-190-180-240-354- 49-50-86-116-154-208-305-
528-678-1026-1524 412-553-749-1098-1486
Vorschub automatisch mit elektromagnetischer Kupplung
Anzahl der automatischen Vorschiibe 4 6
Bereich der automatischen Vorschiibe [mm/Ul] 0,1-0,2-0,3-0,4 0,05-0,10-0,15-0,20-0,35-0,50
Tischabmessung (L&nge x Breite) [mm] 800x600 1040x600
Ausladung [mm] 460 630
Nettogewicht [Kd] 1350 2120
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kq] 1850 3000
Abmessung mit Transportverpackung (Lange x Breite x Hohe) [m] 2,568x0,98x1,7 3,11x1,42x1,95




IBERDRILL

SERIE F

lhre Entscheidung fiir:

Bohren und Frasen
stabile massive Bauweise

flexiblen Einsatzbereich
hohe Prazision

groB dimensionierten
Kreuztisch

umfangreiche
Standardausstattung

hohe Zuverlassigkeit

4 (@) (@) (L) (=)

®35mm 55cm?/min M35  0,9/1,56kW MK 4 180 mm 390 mm

\|
—

|| STANDARDAUSRUSTUNG || SONDERZUBEHOR
- elektrische Hohenverstellung des Bohrkopfes RS automatische Vorschubsumkehr beim Gewindeschneiden
- manuell schwenkbarer Bohrkopf um + 45° RPF automatischer Gewindeschneidzyklus mit Leitpatrone und
- Zahnrader aus gehéartetem und geschliffenem Stahl Motorbremse
- Zahnradschmierung durch automatische Olpumpe HGP Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) fiir T Steigungsnorm (zu
- Schmierung der Fiihrungsbahnen durch Handpumpe RPF)
- Wahlschalter fiir langsame und schnelle Drehzahlen HGP-S Leitpatronensatz (Spindel und Mutter) fiir 1 Sonder-
- Maschinenbett mit integrierter Kiihimitteleinrichtung Steigungsnorm (zu RPF)n
- Maschinenleuchte 1S0-30 Spindelaufnahme SK 30 mit Schnellwechselsystem
- manuell verfahrbarer Kreuztisch 1S0-40 Spindelaufnahme SK 40 mit Schnellwechselsystem
- Vorschub und automatischer Riickzug mit elektromagnetischer SC Standererhéhung um 200 mm
Kupplung ENG X elektrischer Vorschub in X-Achse des Kreuztisches
- frontseitiges Handrad zur Feineinstellung des manuellen Vorschubes ENG Y elektrischer Vorschub in Y-Achse des Kreuztisches
- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe LDG-1 digitales Anzeigegerat fiir (1,2,3) Achsen
- automatischer Werkzeugauswerfer MB Sicherheits-Zwei-Hand-Bedienung
- Elektrosteuerung im Niederspannungsbereich in dem Stander LBC digitale Bohrtiefenanzeige
integriert PPZ Spannzangen-Satz
- Drucktaste fir NOTSTOP

- Schalter fur Rechts-/Linkslauf
- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit Mikroschalter
- CE-Kennzeichnung



SERIE F

IBERDRILL

Drifling Machines

Bohr- und Frasmaschine - Standerbauweise - Getriebeantrieb

Trager zur Befestigung
von Werkzeughalter

stabiles Griffkreuz
mit Druckkndpfen
zur Ausfiihrung des
Vorschubes mit
elektromagnetischer
Kupplung

Griffhebel zur

Einstellungvon
positionierbarer Spindeldrehzahlen
Endschalter zur

Wegbegrenzung (Z oben)

Olstandsanzeige

Wahlhebel des x

positionierbarer

Endschalter zur. .

Wegbegrenzung (Z unten Handrad fir
manuellen

Feinvorschub

hohenverstellbare
Spéneschutzscheibe
mit Mikroschalter

Kihlmittelgelenkschlauch
mit Absperrventil

automatischen B ml |
Vorschubes

Maschinentypenschild

£ Klemmhebel zur
@Maschinenhauptschater

Stop

Linkslauf Rechtslauf

Abschaltung
elektromagnetische
Kupplung

Bohrkopf aufwarts Bohrkopf abwarts

Schalter fur hohe

und niedrige

Drehzahlen
Beriebsartenschalter
Bohren/Gewindeschneiden
Lichtschalter

Positionierung des
Bohrkopfes

Handpumpe zur
Schmierung

Not-Aus-Drucktaster
Schalter der
Kihimitteleinrichtung

Wahlschalter fir
manuellen/automatischen
Gewindeschneidzyklus

|| TECHNISCHE DATEN EBF-35

Bohrleistung in Stahl St 60 [ mm] 35

Frasleistung in Stahl St 60 [cm3/min] 55

Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 35

Spindelaufnahme MK 4

Spindelaufnahme (optional) SK 30, SK 40

Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 180

Motorleistung [PS (kw)] 1,2/2(09/1,5)

Antrieb Zahnradgetriebe

Anzahl der Spindeldrehzahlen 16

94-135-189-207-271-303-347-416-497-606-

Spindeldrehzahlen Motor 750/1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen 695-760-995-1112-15620-2225

optional: [U/min]

Motor 1800/3600 U/min. 60 Hz 3-Phasen (125-2850 U/min.) 113-162-226-248-324-363-417-496-597-726-

834-912-1194-1335-1824-2670

Vorschub automatisch mit elektromagnetischer
Kupplung

Anzahl der automatischen Vorschiibe 3

Bereich der automatischen Vorschiibe [mm/U] 0,1-0,18-0,24

Tischabmessung (Lénge x Breite) [mm] 360 x 1220

Langsvorschub des Arbeitstisches (X) [mm] 700

Quervorschub des Arbeitstisches (Y) [mm] 360

Ausladung [mm] 390

Nettogewicht [Kg] 910

Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kq] 1400

Abmessung mit Transportverpackung (Lange x Breite x Hohe) m] 1,68 x 1,68 x 2,52




IBERDRILL

SERIE C

lhre Investition in:

3l stufenlose
: Drehzahlverstellung

IBERDRILL.

. Invg digitale Drehzahlanzeige

automatische
Vorschubsumkehr beim
Gewindeschneiden

Bedienerfreundlichkeit

fortschrittliche
Technologie

flexiblen industriellen
Einsatz

Vielzahl an Ausstattungen

) () (@) () (B (= (==

@ 40 mm M 36 3kw MK 4 200mm @ 175mm 360 mm
@50 mm M 42 4 kW MK 4 200mm @ 175mm 360 mm
Il STANDARDAUSRUSTUNG [l SONDERZUBEHOR
- groRer stufenloser Drehzahlbereich in 3 Stufen AR Sondervorschiibe mit 50% vom Standard
- mechanische Drehzahlverstellung mit Handhebel (Modell V) LBC digitale Bohrtiefenanzeige

- elektronische Drehzahlverstellung mit Frequenzumrichter (Modell VE)

- frontseitige digitale Drehzahlanzeige

- Zahnradschmierung durch automatische Olpumpe “VE”

- Maschinengrundplatte mit integrierter Kiihimitteleinrichtung

- Maschinenleuchte

- dreh- und kippbarer Tisch MGl

- Vorschub und automatischer Riickzug mit elektromagnetischer
Kupplung

- frontseitiges Handrad zur Feineinstellung des manuellen Vorschubs

- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe

- automatische Vorschubsumkehr beim Gewindeschneiden

- automatischer Werkzeugauswerfer

- Elektrosteuerungen im Bohrkopf integriert

- Drucktaste ftir NOTSTOP

- Schalter fiir Rechts-/Linkslauf

- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit Mikroschalter

- CE- Kennzeichnung



SERIE C

IBERDRILL

Drifling Machines

Sadulenbohrmaschinen - Keilriemen/Getriebe-Antriebskombination

digitale

Drehzahlanzeige

Handrad fur
manuellen feinen
Vorschub

verstellbare
konische
Riemenscheiben
(Modell v)

Betriebsarten-Wahlschalter Bohren/
Gewindeschneiden

Lichtschalter

Drucktaster
zum Starten
der Spindel

Drucktaster
zum Stoppen
der Spindel

stabile Bohrtiefeneinstellung
geschliffene

Stahlsaule

NotAUS™ . stomatischer

stabiles Griffkreuz mit

elektronische
Drehzahlverstellung

mit konstantem
Riemen-Ubersetzungsverhiltnis
(Modell VE) Getriebekastendeckel
mit Olstandanzeige,
Oleinfill- und
Ablassoffnungen

Griffhebel zur
Wahl der 3
Drehzahlbereiche

Wahlhebel des
automatischen
Vorschubes

Maschinenhauptschalter

Maschinentypenschild

Olstandsanzeiger

Kihlmittelgelenkschlauch Olpumpe

mit Absperrventil

hohenverstellbare

s Noschneniucie | MenasgmEtiebel G e i
Drehzahlverstellung elektromagnetische Kupplung
(Modell V) stabile Pinole

zur Werkzeugaufnahme
|| TECHNISCHE DATEN BC-40V BC-40 VE BC-50V BC-50 VE
Bohrleistung in Stahl St 60 [ mm] 40 50
Bohrleistung in Gul GG 20 [ mm] 50 60
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 36 M 42
Gewindeschneidleistung in GuR GG 20 [mm] M 42 M 50
Spindelaufnahme MK 4 MK 4
Spindelhub (Bohrtiefe) [mm] 200 200
Motorleistung [PS (kw)] 4(3) 5.5 (4)
Motorleistung der Kiihimittelpumpe [PS (kw)] 0,10 (0,07)
Antrieb Kombination Keilriemen / Zahnradgetriebe
Anzahl der Spindeldrehzahlen stufenlos
Art der stufenlosen Drehzahlverstellung mechanisch elektronisch mechanisch elektronisch
Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min. 50 Hz 3-Phasen 60 bis 200 30 bis 300 60 bis 200 30 bis 300
3 Drehzahlbereiche [U/min] 200 bis 600 90 bis 900 200 bis 600 90 bis 900
optional: Motor 1800 U/min. 60 Hz 3-Phasen 600 bis 1500 190 bis 1900 600 bis 1500 190 bis 1900
Vorschub automatisch mit elektromagnetischer Kupplung
Anzahl der automatischen Vorschiibe 4
Bereiche der automatischen Vorschibe [mm/Ul] 0,1-0,2-0,3-0,4
Tischabmessung (Lénge x Breite) [mm] 550x550
Saulendurchmesser [mm] 175
Ausladung [mm] 360
Nettogewicht [Kd] 660 760
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 750 850
Abmessung mit Transportverpackung (Lénge x Breite x Hohe) [m] 2,2x0,7x1,2 2,2x0,7x1,3




IBERDRILL

Dritling Machines

SONDERAUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

PULTSTANDER / KUHLMITTELEINRICHTUNG / SCHUTZEINRICHTUNG / BELEUCHTUNG

/1

PKA PKB ERC
Pultstéander mit 2 Ablagefachern. Pultstéander mit Schublade KihImitteleinrichtung in separatem
fur Serie EK/T und Tdr fir Serie EK/T Behélter. fur Serie EK/T

ARBEITSTISCHE

==
il
u
MF MG MGl MGM
fester Tisch drehbarer Tisch dreh- und kippbarer Tisch dreh- und kippbarer Tisch
Standard bei den Serien optional bei den Serien EKL/TL flr Serie Z/X/A/B/C mit Kombination Bohrtisch /
EK/T/Z/X (32-34) Schraubstock

flr Serie Z/X (32/34)

KREUZTISCHE

MB1 MB2 MB3 MB4

manuell verfahrbarer Kreuztisch manuell verfahrbarer Kreuztisch manuell verfahrbarer Kreuztisch manuell verfahrbarer Kreuztisch
X'=220 mm X'=280 mm. X =400 mm X'=500 mm

Y =140 mm Y =180 mm Y =180 mm Y =250 mm

Nettogewicht = 25 kg Nettogewicht = 40 kg Nettogewicht = 52 kg Nettogewicht = 93 kg

fur Serie EK/T fur Serie Z/X fur Serie Z/X(32-34) fur Serie Z/X/A/B/C



IBERDRILL

Drilling Machines

ERB PV EL

Maschinengrundplatte mit T-Nuten  hohenverstellbare Maschinenleuchte.

und integrierter Kiihimitteleinrichtung Spaneschutzscheibe mit Standard bei allen Serien, auBer
Standard bei den Serien Z/X/A/B/C  Mikroschalter. Standard und PROFESSIONAL-Serie

Vorschrift bei allen Serien

MB5

manuell verfahrbarer Kreuztisch
X'=700 mm

Y =250 mm

Nettogewicht = 150 kg

fUr Serie Z/X(40)/A/B/C

Iberdrill 2019 [ 37 ]



BERDRILL SONDERAUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

ELEKTRONISCHE DREHZAHLVERSTELLUNG / DIGITALE ANZEIGEGERATE

7]a]e
X

fals]s
vi1]z2)3
jof-
z L]
“AFl

=

VE TAK LBC LDG

Frequenzumrichter zur digitale Drehzahlanzeige digitale Bohrtiefen-Anzeige Digitale Weg-Mess-Systeme
elektronischen stufenlosen Standard bei Z(34-40) und Serie C.  fir alle Serien mit Anzeigegerat (1,2 und 3
Drehzahlverstellung. Standard bei  optional fiir weiter Serien Achsen) flr Arbeitstische und u.a.
Z(34-40), BC-40VE und BC-50VE Bohrkopfverstellung)

optional fur weitere Serien

VORSCHUBSYSTEME / MULTI-SPINDEL-BOHRKOPFE / SCHMIERSYSTEME

) )

) )
CN ACNL Cl HB
pneumatisches Gegengewicht fir ~ automatischer Bohrzyklus mit intermittierender Bohrzyklus mit Hydroblock-Gruppe zum
Multi-Spindel-Bohrkopf (wird bei pneumatischem Eilgang und Tiefenerfassung, programmierbar ~ automatischen 6l-pneumatischen
der Verwendung von Multi-Spindel-  Gegengewicht. (angewandt fir Rohre, Profileund ~ Vorschub
Bohrk&pfen empfohlen) optional fir Modelle B der Serien tiefe Bohrungen) fur Serie EK/T/Z/X/A
Flr Serie X/A/B/P Z/X/B/P optional fiir Modelle B der Serien (nur fir Modelle mit

Z/X/B/P manuellem Vorschub)

ZUBEHOR FUR MULTI-SPINDEL-BOHRKOPFE
KOMPONENTEN UND FUNKTIONSWEISE

ACNL GM
automatischer Bohrzyklus mit Eil- und Arbeitsgangen sowie mit der zusatzliche Flihrung zur Stabilisierung des Multi-Spindel-Bohrkopfes
Zusatzfunktion des pneumatischen Gegengewichts zur Kompensation
des Bohrkopfmasse PM
ergonomische Bedienungseinheit fiir die Funktionen START-STOP-
uc NOTSTOP
Bohrkopfadapter fir Multi-Spindel-Bohrkopf
sc
CcM Saulen- bzw. Standererhdhungen um 200 mm zum Ausgleich der

Multi-Spindel-Bohrk&pfe mit festen oder einstellbaren Spindelabstanden Arbeitsraumhohe zwischen Tischoberkante und Spindelunterkante



RS

automatische Vorschubsumkehr
beim Gewindeschneiden
Standard bei den Serien
Z(34-40) und C

fur alle Serien

CM

RPF

automatischer Gewindeschneidzyklus mit Leitpatrone und
Motorbremse zur schnellen Umkehrung der Drehrichtung

flir Serie X/A/B/P

Multi-Spindel-Bohrk&pfe mit festen

oder einstellbaren Spindelabstanden

fiir alle Serien

ACNL

uc
GM
PM
CM

IBERDRILL

Drifling Machines

HGP

Leitpatronensatz (Spindel und
Mutter) fir 1 Steigungsnorm (zu
RPF)

fUr Serie X/A/B/P

MaL

50% reduzierter Vorschub Mikrofilm-Schmiersystem
fur Serie A/B/C

fiir alle Serien

ACNL

CM



IBERDRILL

Dritling Machines

STANDARD-SCHRAUBSTOCKE

SONDERAUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

SL-116

SL-160
Schraubstock mit fester Grundplatte Schraubstock mit fester Grundplatte Schraubstock mit fester

(leichte Ausfiihrung)

max. Spannweite: 116 mm
Backenbreite: 105 mm
Backenhdhe: 31,5 mm
Nettogewicht: 8,5 kg

flr Serie EK/T/Z/X/A/B/C

(leichte Ausfiihrung)

max. Spannweite: 160 mm
Backenbreite: 125 mm
Backenhdhe: 41,5 mm
Nettogewicht: 14,7 kg

flr Serie EK/T/Z/X/A/B/C

FL-116 FL-157
Schraubstock mit fester
Grundplatte Grundplatte

max. Spannweite: 116 mm
Backenbreite: 100 mm
Backenhdhe: 31,5 mm
Nettogewicht: 9 Kg

flir Serie Z/X/A/B/C

max. Spannweite: 157 mm
Backenbreite: 125 mm
Backenhdhe: 41,5 mm
Nettogewicht: 15 Kg

flr Serie Z/X/A/B/C

SCHNELLSPANN- UND SELBSTZENTRIERENDE SCHRAUBSTOCKE

FR-80

Schraubstock mit
Schnellverschluss

max. Spannweite: 80 mm
Backenbreite: 80 mm
Backenhthe: 20 mm
Nettogewicht: 6 Kg

fur alle Serien

FR-125

Schraubstock mit
Schnellverschluss

max. Spannweite: 125 mm
Backenbreite: 125 mm
Backenhdhe: 30 mm
Nettogewicht: 23 Kg

fur alle Serien

SPANNFUTTER UND FUSSPEDALE...

PL PN
manuell betatigtes Spannfutter pneumatisch betatigtes 3-Backen-
fur alle Serien Spannfutter

fur alle Serien

FK-103

selbstzentrierender Schraubstock
max. Spannweite: 103 mm
Backenbreite: 103 mm
Backenhdhe: 20 mm
Nettogewicht: 12 Kg

fur alle Serien

PST PEM
FuBpedal mit START-Funktion FuBpedal mit NOTSTOP-Funktion
PSR fur alle Serien

FuBpedal zur Drehrichtungsumkehr
beim Gewindeschneiden
fiir alle Serien



IBERDRILL

Drifling Machines

FS-150

Schraubstock mit fester
Grundplatte (robuste Ausfiihrung)
max. Spannweite: 150 mm
Backenbreite: 150 mm
Backenhdhe: 44 mm
Nettogewicht: 28 Kg

fur Serie A/B/C/P/F

FG-150

Schraubstock mit drehbarer
Grundplatte (robuste Ausfiihrung)
max. Spannweite: 150 mm
Backenbreite: 150 mm
Backenhdhe: 44 mm
Nettogewicht: 37 Kg

fur Serie A/B/C/P/F

BOHRFUTTER
Schnellspann-Bohrfutter fur
Werkzeuge bis @ 13 mm fir
Aufnahme MK 3 oder bis @ 16 mm
fur Aufnahme MK 4

fur alle Serien

PMC
schwenkbares Bedienpult
fur Serie P

GEWINDESCHNEIDFUTTER REDUZIERHULSEN 1SO 40

Schnellwechsel- Reduzierhtilsen fiir ISO 40 (SK 40) - Spindel mit

Gewindeschneidfutter mit MK 3, verschiedenen MK-Adaptionen Schnellwechselsystem

MK 4 fur alle Serien optional fir EBP-50, EBF-35
1SO 50

ISO 50 (SK 50) - Spindel mit
Schnellwechselsystem
optional fir EBP-70



IBERDRILL

Drilling Machines

NEUE SERIE
IBERDRILL PROFESSIONAL
BOHRMASCHINEN

In den Bereichen Fertigung, Werkstatt und Reparatur bendtigen Unternehmen
Bohrmaschinen mit einem geringeren Ausnutzungsgrad. Im Sinne dieses Bedarfes
stolen die bekannten IBERDRILL-Maschinen, die fiir dauernde Lasten und mit einem
hohen Ausnutzungsgrad dimensioniert sind, an die Grenze inrer Wirtschaftlichkeit.

Deshalb bieten wir mit der neuen IBERDRILL PROFESSIONAL-Serie einen breiten Bereich
von Bohrmaschinen, die zwar die bekannte Qualitat und Robustheit aufweisen, jedoch mit
der notwendigen Ausstattung und bei den geforderten geringeren Betriebszeiten ein sehr
giinstiges Preis/Leistungs-Verhdltnis zuf dem internationalen Markt aufweisen

Die Zusammenstellung der neuen IBERDRILL PROFESSIONAL-Serie basiert auf der
Grundlage von 50 Jahren Bohrmaschinenbau unddas Einfliessen der Grundspezifikationen
der fUr die Qualitat gutbekannten und aktuellen IBERDRILL-Maschinen.

IBERDRILL PROFESSIONAL-Maschinen unterliegen gleichgestellt den fUr alle IBERDRILL-
Maschinen geltenden hohen Qualitdtsanforderungen und ausgehenden strengen
Leistungstests am spanisch-baskischen Fertigungsstandort.

IBERDRILL PROFESSIONAL-Maschinen fiir
Ihren Nutzungsbedarf — aus Uberzeugung!



mit Option MG, mit Option ERB, mit Optionen MG und ERB
drehbarer Tisch Maschinengrundplatte
mit T-Nuten

und integrierter
KihImitteleinrichtung

IBERDRILL

Drifling Machines
-

Sadulenbohrmaschine - Keilriemenantrieb

m

L] [

) (8] [+ (=)

@32 mm M20 1,35/24kW  MK3

|| STANDARDAUSRUSTUNG

- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe
- automatischer Werkzeugauswerfer

- elektrische Ausriistung im Niederspannungsbereich Kihlmitteleinrichtung

- Uberwachte Keilriemenabdeckung
- Drucktaste fir NOTSTOP

- Schalter fur Rechts-/Linkslauf

- Elektrik im Bohrkopf integriert

[| TECHNISCHE DATEN

120mm  100mm 250 mm

|| SONDERZUBEHOR

L Maschinenleuchte
ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und integrierter

RS automatische Vorschubsumkehr beim
Gewindeschneiden
MG drehbarer Tisch

Standardausfiihrung mit
- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit festem Tisch (MF)

Mikroschalter
- fester Tisch (MF)
- CE-Kennzeichnung

Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 32
Bohrleistung in Guss GG20 [@ mm] 35
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 20
Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 24
Spindelaufnahme MK 3
Bohrtiefe [mm] 120
Gewindestiefe [mm] 90

Vorschub manuell
Motorleistung [kw] 1,35/ 2,4 umschaltbar
Antrieb Keilriemen
Anzahl der Spindeldrehzahlen 10
Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3Ph. [U/min] 245-355-490-710-835-1240-1670-2000-2480-4000
Tischabmessung (Lénge x Breite) [mm] 300 x 270
Saulendurchmesser [mm] 100
Ausladung [mm] 250

Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 105 / max. 655
Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.190
Nettogewicht [Kq] 260
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Ka] 320

Volumen Transportverpackung [m3] 1,03




IBERDRILL

Dritling Machines

IX-32

Tisch

mit Option MG, drehbarer mit Option ERB, Mas-

Sadulenbohrmaschine - Getriebeantrieb

mit Optionen MG und ERB
chinengrundplatte mit

T-Nuten und integrierter

KuhImitteleinrichtung

) ) (@) (@) (L) (=) (5

@32mm  M24  19/26kW  MK3  120mm 100mm 250 mm
|| STANDARDAUSRUSTUNG || SONDERZUBEHOR

- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe L Maschinenleuchte

- automatischer Werkzeugauswerfer ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und

- elektrische Ausristung im integrierter Kiihmitteleinrichtung
Standardausfiihrung mit Niederspannungsbereich RS automatische Vorschubsumkehr beim
festem Tisch (MF) - Drucktaste fiir NOTSTOP Gewindeschneiden

- Schalter fur Rechts-/Linkslauf MG drehbarer Tisch

- Schaltelektrik im Bohrkopf integriert

- héhenverstellbare Spaneschutzscheibe mit

Mikroschalter

- fester Tisch (MF)

- CE-Kennzeichnung
|| TECHNISCHE DATEN
Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 32
Bohrleistung in Guss GG20 [ mm] 35
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 24
Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 27
Spindelaufnahme MK 3
Bohrtiefe [mm] 120
Gewindestiefe [mm] 90
Vorschub manuell
Motorleistung [kw] 1,87 / 2,63 umschaltbar
Antrieb Zahnradgetriebe
Anzahl der Spindeldrehzahlen 8
Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3Ph. [U/min] 65-125-185-365-540-1055-1560-3060
Tischabmessung (Lénge x Breite) [mm] 300 x 270
Saulendurchmesser [mm] 100
Ausladung [mm] 250
Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 85 / max. 635
Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.170
Nettogewicht [Kdq] 260
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kq] 320
Volumen Transportverpackung [m?] 1,03

[38] 2



IBERDRILL

Drifling Machines
-

Sadulenbohrmaschine - Getriebeantrieb

mit Option MG, drehbarer mit Option ERB, Mas- mit Optionen MG und ERB
Tisch chinengrundplatte mit

T-Nuten und integrierter

KihImitteleinrichtung

&) ) (@) (@) (8 (=)

®32mm M24  19/26kw MK 3 120mm 100 mm 250 mm

|| STANDARDAUSRUSTUNG || SONDERZUBEHOR
- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe L Maschinenleuchte
- automatischer Werkzeugauswerfer ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und
- elektrische Ausrlistung im Niederspannungsbereich integrierter KihImitteleinrichtung
- Drucktaste fiir NOTSTOP RS automatische Vorschubsumkehr beim
- Schalter fur Rechts-/Linkslauf GEWindeSChneiqen Standardausfiihrung mit
- Schaltelektrik im Bohrkopf integriert MG drehbarer Tisch festem Tisch (MF)

- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit
Mikroschalter

- fester Tisch (MF)

- CE-Kennzeichnung

|| TECHNISCHE DATEN

Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 32
Bohrleistung in Guss GG20 [@ mm] 35
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 24
Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 27
Spindelaufnahme MK 3
Bohrtiefe [mm] 120
Bereiche der automatischen Vorschibe [mm/U] (2)0,70-0,20
Vorschub automatisch
Motorleistung kW] 1,87 / 2,63 umschaltbar
Antrieb Zahnradgetriebe
Anzahl der Spindeldrehzahlen 8
Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3Ph. [U/min] 65-125-185-365-540-1055-1560-3060
Tischabmessung (L&nge x Breite) [mm] 300 x 270
Saulendurchmesser [mm] 100
Ausladung [mm] 250
Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 85 / max. 635
Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.170
Nettogewicht [Kg] 260
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 320
Volumen Transportverpackung m?] 1,03




IBERDRILL

Dritling Machines

1Z-35

Sadulenbohrmaschine - Keilriemenantrieb

IBERORILL

mit Option MG, dreh- und mit Option ERB, mit Optionen MGI und ERB
kippbarer Tisch Maschinengrundplatte mit

T-Nuten und integrierter

Kuhlmitteleinrichtung

L&) ) (@) @) (8 (=)

@36mm  M27 3KW MK4  150mm  125mm 300 mm
|| STANDARDAUSRUSTUNG || SONDERZUBEHOR
- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe L Maschinenleuchte
- Automatischer Werkzeugauswerfer ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und
- elektrische Ausriistung im integrierter Kihlmitteleinrichtung
Niederspannungsbereich MG drehbarer Tisch
- Uberwachte Keilriemenabdeckung MGI dreh- und kippbarer Tisch

- Elektronische stufenlose Drehzahlverstellung mit
digitaler Drehzahlanzeige

- Drucktaste fir NOTSTOP

Standardausfiihrung mit - Schalter fiir Rechts-/Linkslauf

festem Tisch (MF) - Schaltelektrik im Bohrkopf integriert

- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit
Mikroschalter

- Fester Tisch (MF)

- Automatische Vorschubsumkehr beim
Gewindeschneiden

- CE-Kennzeichnung

|| TECHNISCHE DATEN

Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 35
Bohrleistung in Guss GG20 [ mm] 40
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 27
Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 33
Spindelaufnahme MK 4
Bohrtiefe [mm] 150
Vorschub manuell
Motorleistung [kw] 8

Antrieb Keilriemen
Anzahl der Spindeldrehzahlen stufenlos elektronisch verstellbar
Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3Ph. [U/min] 100-2000
Tischabmessung (Lange x Breite) [mm] 400 x 420
Saulendurchmesser [mm] 125
Ausladung [mm] 300
Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 90 / max. 890
Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.250
Nettogewicht [Kg] 345
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 395
Volumen Transportverpackung m? 1,52

[40] 2



IBERDRILL

Drifling Machines
-~

Sadulenbohrmaschine - Getriebeantrieb

IBERDRILL

10/ <
\

mit Option MGI, dreh- und mit Option ERB, mit Optionen MGl und ERB
kippbarer Tisch Maschinengrundplatte mit

T-Nuten und integrierter

KihImitteleinrichtung

L&) ) () @) (8 =)

@36mm  M27 3kw MK4  150mm  125mm 300 mm
|| STANDARDAUSRUSTUNG || SONDERZUBEHOR

- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe L Maschinenleuchte

- Automatischer Werkzeugauswerfer ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und

- elektrische Ausriistung im Niederspannungsbereich integrierter Kiihimitteleinrichtung

- Uberwachte Keilriemenabdeckung MG drehbarer Tisch

- Elektronische stufenlose Drehzahlverstellung mit MGI dreh- und kippbarer Tisch

digitaler Drehzahlanzeige
- Drucktaste fir NOTSTOP

- Schalter fur Rechts-/Linkslauf
- Schaltelektrik im Bohrkopf integriert
- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit Mikroschalter

) Standardausfiihrung mit
- Fester Tisch (MF) festem Tisch (MF)

- Automatische Vorschubsumkehr beim
Gewindeschneiden
- CE-Kennzeichnung

|| TECHNISCHE DATEN

Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 35
Bohrleistung in Guss GG20 [@ mm] 40
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 27
Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 33
Spindelaufnahme MK 4
Bohrtiefe [mm] 150
Bereiche der automatischen Vorschiibe [mm/rev)] (3) 0,10-0,20-0,30
Vorschub automatisch
Motorleistung kW] 3

Antrieb Keilriemen
Anzahl der Spindeldrehzahlen stufenlos elektronisch verstellbar
Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3Ph. [U/min] 100 -2000
Tischabmessung (Lange x Breite) [mm] 400 x 420
Saulendurchmesser [mm] 125
Ausladung [mm] 300
Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 90 / max. 890
Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.250
Nettogewicht [Kg] 360
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 410
Volumen Transportverpackung m? 1,52




IBERDRILL

Dritling Machines

Standardausfiihrung mit
festem Tisch (MF)

|| TECHNISCHE DATEN

1Z-40

Sadulenbohrmaschine - Keilriemenantrieb

mit Option MG, dreh- und mit Option ERB,
kippbarer Tisch

mit Optionen MGI und ERB
Maschinengrundplatte

mit T-Nuten

und integrierter

Kuhlmitteleinrichtung

) () (@

@) (8] (= (=)

@40 mm

|| STANDARDAUSRUSTUNG

- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe

- automatischer Werkzeugauswerfer

- elektrische Ausriistung im
Niederspannungsbereich

- Uberwachte Keilriemenabdeckung

- Drucktaste fir NOTSTOP

- Schalter fuir Rechts-/Linkslauf

- Schaltelektrik im Bohrkopf integriert

- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit
Mikroschalter

- fester Tisch (MF)

- CE-Kennzeichnung

M30  1,4/24kwW MK 4 150mm 125 mm 300 mm

|| SONDERZUBEHOR

L Maschinenleuchte

ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und
integrierter Kihlmitteleinrichtung

RS automatische Vorschubsumkehr beim
Gewindeschneiden

MG drehbarer Tisch

MGI dreh- und kippbarer Tisch

Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 40
Bohrleistung in Guss GG20 [ mm] 45
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 30
Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 32
Spindelaufnahme MK 4
Bohrtiefe [mm] 150
Vorschub manuell
Motorleistung [kw] 1,35/ 2,4 umschaltbar
Antrieb Keilriemen (VARIO)
Anzahl der Spindeldrehzahlen stufenlos manuell verstellbar
Spindeldrehzahlen bei Motor 750/1500 U/min 50 Hz 3Ph. [U/min] 80-1.170
Tischabmessung (Lange x Breite) [mm] 400 x 420
Saulendurchmesser [mm] 125
Ausladung [mm] 300

Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 150 / max. 950
Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.310
Nettogewicht [Kg] 295
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 345

Volumen Transportverpackung m? 1,52




IBERDRILL

Drifling Machines
-~

Sadulenbohrmaschine - Keilriemenantrieb

mit Option MGI, dreh- und mit Option ERB, mit Optionen MGI und ERB
kippbarer Tisch Maschinengrundplatte
mit T-Nuten

und integrierter
Kihlmitteleinrichtung

IBERDRILL

IBERORILL

4 () () (@) (8] (= [

@40 mm M30  14/24 kW MK 4 150mm 125 mm

|| STANDARDAUSRUSTUNG

- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe

- automatischer Werkzeugauswerfer

- elektrische Ausristung im
Niederspannungsbereich

- Uberwachte Keilriemenabdeckung

- Drucktaste fir NOTSTOP

- Schalter fur Rechts-Linkslauf

- Schaltelektrik im Bohrkopf integriert

- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit
Mikroschalter

- fester Tisch (MF)

- CE-Kennzeichnung

300 mm

|| SONDERZUBEHOR

L Maschinenleuchte

ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und
integrierter Kiihlmitteleinrichtung

RS automatische Vorschubsumkehr beim
Gewindeschneiden

MG drehbarer Tisch

MGI dreh- und kippbarer Tisch

|| TECHNISCHE DATEN

Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 40
Bohrleistung in Guss GG20 [ mm] 45
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 30
Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 32
Spindelaufnahme MK 4
Bohrtiefe [mm] 150

Bereiche der automatischen Vorschiibe [mm/U] (2)0,10-0,20
Vorschub automatisch
Motorleistung [kw] 1,35/ 2,4 umschaltbar

Antrieb

Keilriemen (VARIO)

Anzahl der Spindeldrehzahlen

stufenlos manuell verstellbar

Spindeldrehzahlen bei Motor 750/1500 U/min 50 Hz 3Ph. [U/min] 80-1.170
Tischabmessung (Lange x Breite) [mm] 400 x 420
Saulendurchmesser [mm] 125
Ausladung [mm] 300
Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 150 / max. 950
Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.310
Nettogewicht [Kgl 295
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kq] 345
Volumen Transportverpackung m?] 1,52




IBERDRILL

Dritling Machines
-

Sadulenbohrmaschine - Getriebeantrieb

mit Option MG, dreh- und mit Option ERB, mit Optionen MGI und ERB
kippbarer Tisch Maschinengrundplatte mit

T-Nuten und integrierter

Kuhlmitteleinrichtung

&) G () (1) (0 (H

@40 mm M 30 2,3 kW MK 4 150mm  125mm 300 mm

|| STANDARDAUSRUSTUNG || SONDERZUBEHOR
- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe L Maschinenleuchte
- automatischer Werkzeugauswerfer ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und
- elektrische Ausriistung im integrierter Kihlmitteleinrichtung
Standardausfiihrung mit Niederspannungsbereich RS automatische Vorschubsumkehr beim
festem Tisch (MF) - thermomagnetischer Hauptschalter Gewindeschneiden
- Drucktaste fir NOTSTOP MGI dreh- und kippbarer Tisch

- Schalter fuir Rechts-/Linkslauf

- Schaltelektrik im Bohrkopf integriert

- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit
Mikroschalter

- fester Tisch (MF)

- CE-Kennzeichnung

|| TECHNISCHE DATEN

Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 40
Bohrleistung in Guss GG20 [ mm] 44
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 30
Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 32
Spindelaufnahme MK 4
Bohrtiefe [mm] 150
Bereiche der automatischen Vorschiibe [mm/U] (3)0,10-0,20-0,30
Vorschub automatisch
Motorleistung [kw] 2,25
Antrieb Zahnradgetriebe
Anzahl der Spindeldrehzahlen 9
Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3Ph. [rpm] 132-194-277-319-466-666-883-1296-1852
Tischabmessung (Lange x Breite) [mm] 400 x 420
Saulendurchmesser [mm] 125
Ausladung [mm] 300
Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 90 / max. 890
Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.250
Nettogewicht [Kg] 400
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 450
Volumen Transportverpackung m?] 1,52




IBERDRILL

Drifling Machines
-

Sadulenbohrmaschine - Getriebeantrieb

mit Option ERB,
Maschinengrundplatte mit
T-Nuten und integrierter
KuhImitteleinrichtung

4 () (@) (@) (8] (= [

@50 mm M 35 3kw MK 4 180mm 150 mm 350 mm
|| STANDARDAUSRUSTUNG || SONDERZUBEHOR
- Skala mit einstellbarer Bohrtiefe L Maschinenleuchte
- automatischer Werkzeugauswerfer ERB Maschinengrundplatte mit T-Nuten und
- elektrische Ausristung im integrierter Kihlmitteleinrichtung
Niederspannungsbereich RS automatische Vorschubsumkehr beim
- thermomagnetischer Hauptschalter Gewindeschneiden i .
- Drucktaste fiir NOTSTOP Standardausfihrung mit

) dreh- und kippbaren Tisch (MGI)
- Schalter fiir Rechts-/Linkslauf

- Schaltelektrik im Bohrkopf integriert

- hohenverstellbare Spaneschutzscheibe mit
Mikroschalter

- dreh- und kippbarer Tisch (MGI)

- CE-Kennzeichnung

|| TECHNISCHE DATEN

Bohrleistung in Stahl St 60 [@ mm] 50
Bohrleistung in Guss GG20 [ mm] 54
Gewindeschneidleistung in Stahl St 60 [mm] M 35
Gewindeschneidleistung in Guss GG20 [mm] M 38
Spindelaufnahme MK 4
Bohrtiefe [mm] 180
Bereiche der automatischen Vorschiibe [mm/U] (3)0,10-0,20-0,30
Vorschub automatisch
Motorleistung [kw] 3

Antrieb Zahnradgetriebe
Anzahl der Spindeldrehzahlen 9
Spindeldrehzahlen bei Motor 1500 U/min 50 Hz 3Ph. [rpm] 132-194-277-319-466-666-883-1296-1852
Tischabmessung (Lange x Breite) [mm] 480 x 480
Saulendurchmesser [mm] 150
Ausladung [mm] 350
Abstand Spindel-Arbeitstisch [mm] min. 80 / max. 880
Abstand Spindel-Maschinengrundplatte [mm] 1.225
Nettogewicht [Kg] 490
Bruttogewicht (inkl. Transportverpackung) [Kg] 540
Volumen Transportverpackung m?] 1,52




IBERDRILL

REIHENBOHRMASCHINEN

Sadulenbohrmaschinen

Ein grokdimensionierter Arbeitstisch bietet viele Moglichkeiten:
- zum beguemen Anordnen der Werkstlicke und der notwendigen Spannelemente,
- flir schwere und baugrofe Werksticke.

Fur dieses Anforderungen bieten wir Ihnen unsere Reihenbohrmaschinen, bei deren
Konstruktion unser wichtigstes Augenmerk ist: Ihre Flexibilitat.

Dariiber hinaus sind unsere Reihenbohrmaschinen bei schweren und baugrofien
WerkstUcken in Mittel- und GroRserie mit mehreren Bearbeitungsschritten von Interesse.
Die Werkstiicke kénnen entsprechend dem Fertigungsflu® und den verschiedene
Bearbeitungen den speziellen Arbeitstationen weiterbewegt werden. Jede Arbeitsstation
bzw. Bohrkopf kann flr verschiedene.

Funktionen wie automatischer Bohrzyklus, automatischer Gewindeschneidzyklus,
mechanisches Freischneiden u.s.w. spezifisch ausgeristet werden.

Die Bohrkopfe der Reihenbohrmaschinen kénnen radial gedreht werden. Damit kann
eine grofbere Anzahl von Operationen ermdglicht und das Anwendungsgebiet erweitert
werden, ohne das Werkstlck auf dem Arbeitstisch bewegen zu missen.

IBERDRILL bietet , um eine passende Losung zu Ihren Anforderungen zu kreieren.
Arbeitstische verschiedener Langen und/oder Breiten kénnen mit einem, zwei, drei...
bis zu sechs Bohrképfen kombiniert werden. Detaillierte Informationen Uber die
unterschiedlichen Tischabmessungen und Anzahl der Bohrkopfe finden Sie auf Seite 47-
49,
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IBERDRILL

Drilling Machines

32

Bohrkopf fixiert auf
festem Tisch und

Positionierung des
Bohrkopfes
390 x 520 600 x 600
Borcp e
auf langlichem
festen Tisch 390 x 1040 600 x 1200
390 x 1560 600 x 2000
390 x 2080 600 x 2680
390 x 2600 600 x 3280
390 x 3120 600 x 3880

Reihenbohrmaschinen
mit 2 bis 6 Bohrkopfe

@8 390 x 1040

@99 390 x 1560
@HGAE 390 x 2080
@RWER 390 x 2600
AURGAED 390 x 3120

600 x 1200
600 x 2000
600 x 2680
600 x 3280
600 x 3880

Iberdrill 2019 [ 47 |



IBERDRILL

REIHENBOHRMASCHINEN

Stdanderbohrmaschinen

Diese Modellreihe ist besonders fUr GroRserien mit mehreren Bearbeitungsschritten
am gleichen Werkstlck interessant. Die einzelnen Bohrstationen konnen individuell
der gewlnschten Funktionen ausgerlstet werden (wie automatischer Bohrzyklus,
automatischer Gewindeschneidzyklus, Freischneiden u.s.w.). Das Werkstlck wird
entsprechend der verschiedenen Bearbeitsschritte von Bohrstation zu Bohrstation
bewegt. Haufig Ubertreffen diese Losungen die Maschinenproduktivitdat von CNC-
gesteuerten Maschinen zu wesentlich geringeren Kosten.

[ 48] Iberdrill 2019




IBERDRILL

Drilling Machines

Modell BP-50 mit extralangem Arbeitstisch von 400
x 15600 mm zur Bohrbearbeitung von Stahlstdben mit
langsverstellbarem Multi-Spindel-Bohrkopf

EBP-70 Standardausfiihrung mit schwenkbarer

ZUR VERFUGUNG o
STEHENDE TISCHE Bedieneinheit PMC

EBP-50 EBP-70

600 x 800 | 600 x 1040
600 x 1400 | 600 x 1840
600 x 2080 | 600 x 2640
600 x 2680 | 600 x 3440

Abmessungen in mm.

Reihenbohrmaschine 4BP-40 mit Arbeitstisch
400 x 2050 mm fiir die Zuliefererindustrie von
Schienenfahrzeugen.

Iberdrill 2019 [,\j]



IBERDRILL

SPEZIALBOHRMASCHINEN

Einsatz eines Multi-Spindel-Bohrkopfes zum
gleichzeitigen Bohren von 76
Offnungen eines Paddelschldgers.

Reihenbohrmaschine mit 2 Bohrkopfen (Bohren und Frasen
mit Spindelleitpatrone) fiir Kugelgelenke in der Automobilindustrie.

SPEZIALANFERTIGUNGEN VON STANDERBOHRMASCHINEN

Pneumatisch selbstzentrierendes Spannfutter

Detailansicht eines Drehtisches mit
4 Positionen in einer Rundtakt-Bohrmaschine
mit synchron betatigten Spannwerkzeugen

2-Stationen-Reihenbohrmaschine mit 2 Bohrkdpfen,
Umhausung, automatischen Offnen der Arbeitsraumtiiren,
synchronisiert betatigte Spannmittel, Spaneforderer und
extern angeordnete Bedieneinheit

[50] Iberdrill 2019



IBERDRILL

Drilling Machines

Aufgrund unserer langjahrigen Erfahrung wurden Hunderte von Bohrmaschinen
produziert, die zusammen mit unseren Kunden in Projekten in ‘gemeinsamer
Konstruktion" entwickelt wurden: IBERDRILL bringt sein Know-How in die

Anforderungen des Kunden ein und erarbeitet die bestmdgliche Losung flr den
Kunden. Diese Zusammenarbeit fUhrte zu Maschinenentwicklungen mit intelligenten

Losungen.

Zahllose Beispiele fUr unsere Entwicklungen zur Werkstlckbearbeitung

finden sich in der Automobilindustrie, bei der Ventilbearbeitung, Flanschbearbeitung,
u.s.w.., deren Losungen, Maschinenkosten, Stickkosten und Produktivitat von CNC-
gesteuerten Maschinen oft nicht erreicht werden kdnnen.

Detailansicht der selbstzentrierenden

Spannwerkzeuge fiir Kugelgelenke in der Automobilindustrie.

Rundbohrmaschine mit 4 Positionen:

+ Arbeitsgang 1: Beladen mit automatischer
Regulierung der Lénge des Teiles.

+ Arbeitsgang 2: Bohren.

+ Arbeitsgang 3: Gewindeschneiden.

+ Arbeitsgang 4: Automatische Entladung
des Teiles in einem Behélter.

Drehbarer Bohrkopf mit zweifachem
Tisch. Der untere Tisch ermdglicht die
Bearbeitung groRerer Teile.

Detailansicht der Bohrbearbeitung
eines Automobilsteuerrades mit
einem Mehrspindelbohrkopf.

Bohreinheit mit Mehrspindelkopf zum
Bohren eines Automobilsteuerrades
nach strengen technischen
Sicherheitsvorschriften des Kunden.
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