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Desde su creación en 1.962, ERLO se ha distinguido en la fabricación de 
máquinas de primera calidad y fiabilidad demostrada, tal y como acreditan 
los miles de taladros y roscadoras vendidos desde entonces, siendo sus 
usuarios nuestros mejores vendedores.

En 2.003 ERLO fabricó su primera unidad de mecanizado para la 
construcción de una máquina automática y desde entonces ha venido 
diseñando y fabricando diferentes modelos, siempre de acuerdo a las 
necesidades de los clientes en cada momento.

El año 2.012 ERLO decidió poner a disposición de sus clientes esta gama 
de unidades de mecanizado, además de carros de avance, cabezales 
múltiples y todo lo necesario para la instalación de las unidades en las 
instalaciones de sus clientes.

Este nuevo catálogo que tiene en sus manos pretende ampliar esa oferta 
y poner a su disposición todos los elementos necesarios para que pueda 
integrar nuestros cabezales fácilmente en la solución que usted ha ideado.

Estamos a su disposición para diseñar y fabricar cualquier adaptación que 
necesite, simplemente consúltenos.
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Cabezal VH Porta-herramientas4

C
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14
 

ø 14 mm N/D N/D

Capacidad máxima de taladrado en acero (700 N/mm2) Ø 14 mm
Rango revoluciones (50 Hz) 304-7250 r.p.m.
Par de giro máximo 35 Nm.
Cono husillo B-16, TR16, ER-20
Peso (sin motor) ~55 Kg.

Motores disponibles (50 Hz)
1.000 r.p.m. /1.1 Kw.
1.500 r.p.m. / 1.5 Kw
3.000 r.p.m. / 2.2 Kw.

CS 14

[ OTRAS COMBINACIONES POSIBLES POR FAVOR CONSULTAR ]

DIMENSIONES

Unidad de 
taladrado
con salida
de caña
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Cabezal VH Porta-herramientas 5

DIMENSIONES

Unidad de 
roscado
con salida
de caña

* Las medidas pueden variar sin previo aviso. Solicite el plano actualizado en cada caso.

 C
R

 1
4

N/D M 12 N/D

Capacidad máxima roscado en acero (700 N/mm2) M12
Rango revoluciones (50 Hz) 304-7250 r.p.m.
Par de giro máximo 35 Nm.
Cono husillo B-16, TR16, ER-20
Peso (sin motor) ~55 Kg.

Motores disponibles (50 Hz)
1.000 r.p.m. /1.1 Kw.
1.500 r.p.m. / 1.5 Kw
3.000 r.p.m. / 2.2 Kw.

CR 14

[ OTRAS COMBINACIONES POSIBLES POR FAVOR CONSULTAR ]

Unidad de 
taladrado
con salida
de caña
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Capacidad máxima de taladrado en acero (700 N/mm2) Ø 16 mm
Capacidad máxima roscado en acero (700 N/mm2) M12
Rango revoluciones (50 Hz) 210—9000 r.p.m.
Par de giro máximo 31 Nm.
Cono husillo ISO 30 DIN 2080
Peso (sin motor) ~40 Kg.

Motores disponibles (50 Hz)
750 r.p.m. / 0,55 Kw.
1500 r.p.m. / 1,5 Kw
3000 r.p.m. / 2,2 Kw.

CG.16

EQUIPAMIENTO OPCIONAL

RG: Encoder para roscado rígido y 
posicionamiento de la herramienta.

RU: Junta rotativa para refrigeración 
interna de la herramienta.

RGU: Encoder + Junta rotativa Fuelles de protección de las guías 
de los carros.

** Amarre neumático (AN) y amarre 
hidráulico (AH), NO DISPONIBLE 

ø 16 mm M 12 N/D

ELEMENTOS COMBINABLES

CA.16: Carro de avance con o sin 
acoplamiento servo.

CAN.16: Carro de avance 
oleoneumático.

Columna SB Cabezal VH Porta-herramientas

Unidad de 
mecanizado 
para montaje 
modular

[ OTRAS COMBINACIONES POSIBLES POR FAVOR CONSULTAR ]
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DIMENSIONES

ACCESORIO RECOMENDADO

Carrera 200 mm
Husillo a bolas Ø25x5
Fuerza de empuje (kN) 5,4
Peso sin motor 40 Kg.
Peso con motor 50 Kg.

CA.16

* Las medidas pueden variar sin previo aviso. Solicite el plano actualizado en cada caso.

Tanto la caja de poleas como la 
caja bornes del motor pueden ir 
montadas en cualquiera de estas 
posiciones.

Carrera 100 mm
Fuerza de empuje a 6 bar (kN) 4,4
Peso 65 Kg.

CAN.16

\\
S

rv
1
\d

a
to

s
\O

fi
c
in

a
_

T
e
c
n
ic

a
\E

R
L
O

\C
A

D
\c

a
ta

lo
g
o
\U

N
ID

A
D

E
S

_
C

G
\0

7
-2

0
1
8
\C

G
-1

6
\C

G
-1

6
.d

ft

3
,5 9

6 1
2

0

7
5

3
3

7

559055

200

ISO 30

13580280 - 320 47

542 - 582

4
1

2

140

1
2

6
1

0
3

-

RG

757,5 3075
O10,5

47

3075

1358058,5



8

C
G

C
M

. 3
0

Capacidad máxima de taladrado en acero (700 N/mm2) Ø 30 mm
Capacidad máxima roscado en acero (700 N/mm2) M18
Rango revoluciones (50 Hz) 308—8961 r.p.m.
Par de giro máximo 59 Nm.
Cono husillo DIN 2080
Peso (sin motor) ~75 Kg.

Motores disponibles (50 Hz)

750 r.p.m. / 1,5 Kw.
1000 r.p.m. / 2,2 Kw.
1500 r.p.m. / 4 Kw.
3000 r.p.m. / 4 Kw.

CGCM.30

EQUIPAMIENTO OPCIONAL

RG: Encoder para roscado rígido y 
posicionamiento de la herramienta.

RU: Junta rotativa para refrigeración 
interna de la herramienta.

RGU: Encoder + Junta rotativa Fuelles de protección de las guías 
de los carros.

ø 30 mm M 18 NO

ELEMENTOS COMBINABLES

CA.30: Carro de avance con o 
sin acoplamiento servo.

Columna SB Cabezal VH Porta-herramientasCAN.30: Carro de avance 
oleoneumático.

Unidad de 
mecanizado 
especial para 
cabezales 
múltiples

** Amarre neumático (AN) y amarre 
hidráulico (AH), NO DISPONIBLE

[ OTRAS COMBINACIONES POSIBLES POR FAVOR CONSULTAR ]
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Tanto la caja de poleas como la 
caja bornes del motor pueden 
ir montadas en cualquiera de 
estas posiciones.
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65250 Ø25x5 27 28 15 77

Carrera 250 mm
Fuerza de empuje (kN) Hasta 8
Husillo a bolas (mm) Ø25x5
Peso sin motor 68 Kg.
Peso con motor 78 Kg.

CA.30/250

Carrera 150 mm
Fuerza de empuje a 6 bar (kN) 4,5
Peso 65 Kg.

CAN.30

DIMENSIONES

ACCESORIO RECOMENDADO

* Las medidas pueden variar sin previo aviso. Solicite el plano actualizado en cada caso.

Carrera 350 mm
Fuerza de empuje (kN) Hasta 8
Husillo a bolas (mm) Ø25x5
Peso sin motor 80 Kg.
Peso con motor 90 Kg.

CA.30/350
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C
G

. 3
0

Capacidad máxima de taladrado en acero (700 N/mm2) Ø 30 mm
Capacidad máxima roscado en acero (700 N/mm2) M18
Rango revoluciones (50 Hz) 328—3834 r.p.m.
Par de giro máximo 56 Nm.
Cono husillo ISO 40
Peso (sin motor) ~65 Kg.

Motores disponibles (50 Hz)

750 r.p.m. / 1,5 Kw.
1000 r.p.m. / 2,2 Kw.
1500 r.p.m. / 4 Kw.
3000 r.p.m. / 4 Kw.

CG.30

EQUIPAMIENTO OPCIONAL

RG: Encoder para roscado rígido y 
posicionamiento de la herramienta.

RU: Junta rotativa para refrigeración 
interna de la herramienta.

RGU: Encoder + Junta rotativa AN: Amarre neumático (5,5 bar.)

AH: Amarre hidráulico (20 bar.) Fuelles de protección de las guías 
de los carros.

ø 30 mm M 18 SI

ELEMENTOS COMBINABLES

Columna SB Porta-herramientas

Unidad de 
mecanizado 
para montaje 
modular

CA.30: Carro de avance con o 
sin acoplamiento servo.

CAN.30: Carro de avance 
oleoneumático.

Disponible en  NORMAS DIN 2080 
/ DIN 69871 / MAS 403-BT

[ OTRAS COMBINACIONES POSIBLES POR FAVOR CONSULTAR ]
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DIMENSIONES

ACCESORIO RECOMENDADO

* Las medidas pueden variar sin previo aviso. Solicite el plano actualizado en cada caso.

Tanto la caja de poleas como la 
caja bornes del motor pueden 
ir montadas en cualquiera de 
estas posiciones.
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HG-SR1524B

CA
-3
0

65250 Ø25x5 27 28 15 77

Carrera 250 mm
Fuerza de empuje (kN) Hasta 8
Husillo a bolas (mm) Ø25x5
Peso sin motor 68 Kg.
Peso con motor 78 Kg.

CA.30/250

Carrera 150 mm
Fuerza de empuje a 6 bar (kN) 7
Peso 100 Kg.

CAN.30

Carrera 350 mm
Fuerza de empuje (kN) Hasta 8
Husillo a bolas (mm) Ø25x5
Peso sin motor 80 Kg.
Peso con motor 90 Kg.

CA.30/350
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C
G

. 4
0

Capacidad máxima de taladrado en acero (700 N/mm2) Ø 40 mm
Capacidad máxima roscado en acero (700 N/mm2) M24
Rango revoluciones (50 Hz) 322—2175 r.p.m.
Par de giro máximo 228 Nm.
Cono husillo ISO 40
Peso (sin motor) ~100 Kg.

Motores disponibles (50 Hz) 1000 r.p.m. / 5,5 Kw.
1500 r.p.m. / 7,5-11 Kw.

CG.40

EQUIPAMIENTO OPCIONAL

RG: Encoder para roscado rígido y 
posicionamiento de la herramienta.

RU: Junta rotativa para refrigeración 
interna de la herramienta.

RGU: Encoder + Junta rotativa AN: Amarre neumático (5,5 bar.)

AH: Amarre hidráulico (20 bar.)

ø 40 mm M 24 SI

ELEMENTOS COMBINABLES

Carro de avance Columna a medidaCabezal VH Cabezales angulares
*consultar modelos

Porta-herramientas

Unidad de 
mecanizado para 
montaje modular

Disponible en  NORMAS DIN 2080 
/ DIN 69871 / MAS 403-BT

[ OTRAS COMBINACIONES POSIBLES POR FAVOR CONSULTAR ]

Fuelles de protección de las guías 
de los carros.
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DIMENSIONES

* Las medidas pueden variar sin previo aviso. Solicite el plano actualizado en cada caso.

Tanto la caja de poleas como la 
caja bornes del motor pueden ir 
montadas en cualquiera de estas 
posiciones.

Modelo con Cabezal Múltiple
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ACCESORIO RECOMENDADO

Carrera 350/400mm
Fuerza de empuje (kN) Hasta 24
Husillo a bolas (mm) Ø32x5
Peso sin motor 238 Kg.
Peso con motor 250 Kg.

CA.40
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C
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0

Capacidad máxima de taladrado en acero (700 N/mm2) Ø 80 mm
Capacidad máxima roscado en acero (700 N/mm2) M42
Rango revoluciones (50 Hz) 380—1475 r.p.m.
Par de giro máximo 540 Nm.
Cono husillo ISO 50
Peso (sin motor) ~300 Kg.

Motores disponibles (50 Hz) 990 r.p.m. / 22 Kw.
1475 r.p.m. / 22 Kw.

CG.50

EQUIPAMIENTO OPCIONAL

RG: Encoder para roscado rígido y 
posicionamiento de la herramienta.

RU: Junta rotativa para refrigeración 
interna de la herramienta.

RGU: Encoder + Junta rotativa AH: Amarre hidráulico (80 bar.)

** Carro de avance con o sin 
acoplamiento servo: A MEDIDA 
BAJO DEMANDA

** Fuelles de protección de las guías 
de los carros: A MEDIDA BAJO 
DEMANDA

** Amarre neumático (AN),
 NO DISPONIBLE

ø 80 mm M 42 SI

ELEMENTOS COMBINABLES

Cabezales angulares
*consultar modelos

Columna a medida Porta-herramientas

Unidad de 
mecanizado para 
montaje modular

[ OTRAS COMBINACIONES POSIBLES POR FAVOR CONSULTAR ]

Cabezal VH
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DIMENSIONES

* Las medidas pueden variar sin previo aviso. Solicite el plano actualizado en cada caso.

Tanto la caja de poleas como la 
caja bornes del motor pueden ir 
montadas en cualquiera de estas 
posiciones.

STANDARD=613 RU=722 RG=641
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C
ab

ez
al

es
R

ev
ól

ve
r Cabezales revólver   para 

integrar en las unidades de 
mecanizado.

Número de posiciones máximas 6 6 6/8 6/8/12
Par transmisible al husillo (Nm) 80 200 300 800
Rpm máx. husillo 12.000 10.000 10.000 8.000
Precisión de posicionamiento de los husillos +/-3” +/-3” +/-3” +/-3”
Potencia del motor (Kw) 4 5 6,5 16
Tiempo de giro una posición (sg) 0,9 1,0 1,1 1,5
Diámetro corona Hirth 160 200 250 350
A 160 200 250 360
B (depende del tipo de husillo) 70/80 100/150 100/150 120/170
C 160 200 250 350
D 180 230 290 400
Tipos de husillo disponible
Peso (Kg) (*peso solo del cabezal revolver) 35 60 140 300

ABS, HSK , ER, DIN 55058

UR160 UR200 UR250 UR360

F1: Circuito de aceite para blocaje y desblocaje del cabezal revólver.
F2: Entrada refrigerante para herramientas.
F3: Agujeros de fijación del cabezal revólver.
F4: Entrada aceite-aire.
F5: Conector eléctrico.

UR160 UR200/6 UR250/6 UR360/6
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DIMENSIONES Y DISPOSICIONES

EJEMPLOS DE DIFERENTES APLICACIONES ESPECIALES

* Las medidas pueden variar sin previo aviso. Solicite el plano actualizado en cada caso.
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DIMENSIONES

ELEMENTOS COMBINABLES

Carro de traslación en el eje Y
Carro de avance en el eje Z
Unidad de mecanizado

Columna SB estándar para los modelos CG.16, 
CG.30 y CGCM.30.

*Columnas y soportes para los modelos CG.40 y 
CG.50 se diseñan a medida.
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Carros de ajuste y bloqueo manual para facilitar la puesta en 
posición de la columna.

Columna para 
montaje modular 
vertical de las 
unidades de 
mecanizado.



Carros especiales 
para montaje de las 
unidades en pórticos.C

ar
ro

s 
Pó

rt
ic

os

Carro Pórtico Horizontal Izquierda CP.HI

Carro Pórtico Horizontal Derecha CP.HD

Carro Pórtico Horizontal Vertical CP.V

* Las medidas pueden variar sin previo aviso. Solicite el plano actualizado en cada caso. 19
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C
ab

ez
al

es
M

úl
tip

le
s Cabezales múltiples 

para integrar en 
las unidades de 
mecanizado.

Capacidad de roscado 2 x M3 3 x M3 4 x M3 2 x M5 3 x M5 4 x M5 2 x M6 3 x M6 4 x M6 
Cabezales Erlo con los que combinan
CG.16 SI SI SI SI SI SI SI SI -
CGCM.30 - - - - - - - - SI
CG.40 - - - - - - - - -
CG.50 - - - - - - - - -

42 43 44 62
Cabezal Múliple tipo
VH Modelo 63 64 82 83 84

Capacidad de roscado 2 x M8 3 x M8 4 x M8 2 x M12 3 x M12 4 x M12 2 x M14 3 x M14 4 x M14 2 x M20 3 x M20 4 x M20 
Cabezales Erlo
con los que combinan
CG.16 SI - - - - - - - - - - -
CGCM.30 SI SI SI SI SI - - - - - - -
CG.40 - - - - - SI SI SI SI SI - -
CG.50 - - - - - - - - - - SI SI

102 103 104 132
Cabezal Múliple tipo
VH Modelo 133 134 182 183 184 252 253 254
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DIMENSIONES
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  CAPACITA’ FORATURA 
DRILLING CAPACITY ø 5

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 4

Ghisa GG25  -  ø 5

modello 04

6-2
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Artículo VH 042 PH VH 043 LP VH 043 P VH 044 P
Tipo husillo
Número husillos 2 3 3 4
Área de trabajo mín. 12 mm 12+12 Ø18,5 Ø29,5
Distancia entre centros máx. 72 42+42 Ø78,5 Ø89,5
Capacidad de taladrado Acero
Capacidad de taladrado Fundición
Capacidad de roscado
Relación de transmisión
Revoluciones máximas admitidas
Peso (Kg) 0,95 1,05 1,4 1,9

ER8 máx. Ø5

VH042 VH043L VH043 VH044Cabezal múltiple modelo

Ø4
Ø5
M3
1:1

4.000

* Las medidas pueden variar sin previo aviso. Solicite el plano actualizado en cada caso.

VH042

VH043L

VH043

VH044

VH
M6x10

(VH043 n°3 a 120°)

8
5

60

97

ø 58
8

ø 40   g6

ø 12

  

VH 042

VH 043 L

VH 043

VH 044

VH 
042

VH 
043 L

VH 
043

VH 
044

VH 042 PV

2

0,95

12

72

3

1,05

12 + 12

42 + 42

3

1,4

ø 18,5

ø 78,5

4

1,9

ø 29,5

ø 89,5

VH 043 LP

ER 8 - max ø 5

M 3

1 - 1

4.000

VH 043 P VH 044 P

Te
ste

 m
ul

tip
le

 a
d 

as
si 

va
ria

bi
li 

• V
ar

ia
bl

e a
xi

s h
ea

ds

  CAPACITA’ FORATURA 
DRILLING CAPACITY ø 5

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 4

Ghisa GG25  -  ø 5

modello 04
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VH
 0

6

Artículo VH 062 P VH 063 LP VH 063 P VH 064 P
Tipo husillo
Artículo VH 062 D VH 063 LD VH 063 D VH 064 D
Tipo husillo
Número husillos 2 3 3 4
Área de trabajo mín. (mm) 17 mm 17,5+17,5 Ø27 Ø41
Distancia entre centros máx. (mm) 93 55,+55,5 Ø103 Ø117
Capacidad de taladrado Acero
Capacidad de taladrado Fundición
Capacidad de roscado
Relación de transmisión
Revoluciones máximas admitidas
Peso (Kg) 1,65 1,95 2,3 3,1

ER11 máx. Ø7

VH062 VH063L VH063 VH064Cabezal múltiple modelo

DIN 55058 máx. Ø8

Ø6
Ø7
M5
1:1

4.000
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  CAPACITA’ FORATURA 
DRILLING CAPACITY ø 7

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 6

Ghisa GG25  -  ø 7

modello 06
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  CAPACITA’ FORATURA 
DRILLING CAPACITY ø 7

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 6

Ghisa GG25  -  ø 7
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DIN 238 CODICE

DIN 55058 CODICE

DIN 228 CODICE

B 10 
B 12 
B 16 
B 18 
B 22 
B 24

16 
20 
28 
36

CM 1 
CM 2 
CM 3 
CM 4 
CM 5

011277 
011278 
011279 
011280 
011281 
011282

525405 
525406 
525407 
525408

011115 
011120 
011125 
011130 
011135

CONO ISO CODICE

30 - 40 500202
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MANICOTTO DI COLLEGAMENTO - CONNECTION  COLLAR

Vista da A
View from A

NOTA: A.B.C.D. dati macchina
NOTE: A.B.C.D. machine features

FLANGIA DI POSIZIONE
POSITIONING PLATE

ACCESSORI PER
TESTE MULTIPLE 

MULTISPINDLE
HEADS ACCESSORIES

6-5
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VH
08

Artículo VH 082 P VH 083 LP VH 083 P VH 084 P
Tipo husillo
Artículo VH 082 D VH 083 LD VH 083 D VH 084 D
Tipo husillo
Número husillos 2 3 3 4
Área de trabajo mín. (mm) 24 24+24 Ø36 Ø53,5
Distancia entre centros máx. (mm) 108 66+66 Ø120 Ø137,5
Capacidad de taladrado Acero
Capacidad de taladrado Fundición
Capacidad de roscado
Relación de transmisión
Revoluciones máximas admitidas
Peso (Kg) 2,2 2,9 3,4 4,6

ER16 máx. Ø10

VH082 VH083L VH083 VH084Cabezal múltiple modelo

DIN 55058 máx. Ø8

Ø8
Ø10
M6
1:1

4.000

* Las medidas pueden variar sin previo aviso. Solicite el plano actualizado en cada caso.
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  CAPACITA’ FORATURA 
DRILLING CAPACITY ø 10

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 8

Ghisa GG25  -  ø 10

modello 08

6-6
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ER 16 - max ø 10
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1 - 1
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  CAPACITA’ FORATURA 
DRILLING CAPACITY ø 10

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 8

Ghisa GG25  -  ø 10

modello 08
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CONO ISO CODICE

30 - 40 500202

DIN 238 CODICE

DIN 55058 CODICE

DIN 228 CODICE

B 10 
B 12 
B 16 
B 18 
B 22 
B 24

16 
20 
28 
36

CM 1 
CM 2 
CM 3 
CM 4 
CM 5

011277 
011278 
011279 
011280 
011281 
011282

525405 
525406 
525407 
525408

011115 
011120 
011125 
011130 
011135
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MANICOTTO DI COLLEGAMENTO - CONNECTION  COLLAR

ACCESSORI PER
TESTE MULTIPLE 

MULTISPINDLE
HEADS ACCESSORIES

FLANGIA DI POSIZIONE
POSITIONING PLATE

Vista da A
View from A

NOTA: A.B.C.D. dati macchina
NOTE: A.B.C.D. machine features

6-7

B
A

H
M

O
H

T
VH

TA
.C

P
TA

T
S
I/

T
S
X

T
M

T-
TC

-T
C

3
A

cc
es

so
ri

A
cc

es
so

ri
es

Ap
pe

nd
ic

e 
te

cn
ic

a
Te

ch
ni

ca
l s

up
pl

em
en

t



24

DIMENSIONES

24

VH
 1

0

Artículo VH 102 P VH 103 LP VH 103 P VH 104 P
Tipo husillo
Artículo VH 102 D VH 103 LD VH 103 D VH 104 D
Tipo husillo
Número husillos 2 3 3 4
Área de trabajo mín. (mm) 28 28+28 Ø40 Ø60
Distancia entre centros máx. (mm) 120 74+74 Ø132 Ø152
Capacidad de taladrado Acero
Capacidad de taladrado Fundición
Capacidad de roscado
Relación de transmisión
Revoluciones máximas admitidas
Peso (Kg) 3,5 4,9 4,9 7,2

ER16 máx. Ø10

VH102 VH103L VH103 VH104Cabezal múltiple modelo

DIN 55058 máx. Ø12

Ø10
Ø12
M8
1:1
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  CAPACITA’ FORATURA 
DRILLING CAPACITY ø 12

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 10

Ghisa GG25  -  ø 12

modello 10

6-8
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1 - 1

3.500

VH 103 P

VH 103 D

VH 104 P
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  CAPACITA’ FORATURA 
DRILLING CAPACITY ø 12

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 10

Ghisa GG25  -  ø 12

modello 10
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CONO ISO CODICE

30 - 40 
50

525402
525403

DIN 238 CODICE

DIN 55058 CODICE

DIN 228 CODICE

B 10 
B 12 
B 16 
B 18 
B 22 
B 24

16 
20 
28 
36

CM 1 
CM 2 
CM 3 
CM 4 
CM 5

011277 
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011115 
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011130 
011135

Te
ste

 m
ul

tip
le

 a
d 

as
si 

va
ria

bi
li 

• V
ar

ia
bl

e a
xi

s h
ea

ds

MANICOTTO DI COLLEGAMENTO - CONNECTION  COLLAR

ACCESSORI PER
TESTE MULTIPLE 

MULTISPINDLE
HEADS ACCESSORIES

FLANGIA DI POSIZIONE
POSITIONING PLATE

NOTA: A.B.C.D. dati macchina
NOTE: A.B.C.D. machine features

Vista da A
View from A
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VH
13

Artículo VH 132 P VH 133 LP VH 133 P VH 134 P
Tipo husillo
Artículo VH 132 D VH 133 LD VH 133 D VH 134 D
Tipo husillo
Número husillos 2 3 3 4
Área de trabajo mín. (mm) 35 35+35 Ø51 Ø75
Distancia entre centros máx. (mm) 151 93+93 Ø167 Ø191
Capacidad de taladrado Acero
Capacidad de taladrado Fundición
Capacidad de roscado
Relación de transmisión
Revoluciones máximas admitidas
Peso (Kg) 5,3 7,2 7 10,8

ER20 máx. Ø13

VH132 VH133L VH133 VH134Cabezal múltiple modelo

DIN 55058 máx. Ø16

Ø13
Ø14
M12
1:1

3.000

* Las medidas pueden variar sin previo aviso. Solicite el plano actualizado en cada caso.
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  CAPACITA’ FORATURA 
DRILLING CAPACITY ø 14

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 13

Ghisa GG25  -  ø 14

modello 13
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  CAPACITA’ FORATURA 
DRILLING CAPACITY ø 14

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 13

Ghisa GG25  -  ø 14

modello 13

6-10
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CONO ISO CODICE

30 - 40 
50

525402
525403

DIN 238 CODICE

DIN 55058 CODICE

DIN 228 CODICE

B 16 
B 18 
B 22
B 24
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CM 5

011279 
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011282
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525408

011120 
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MANICOTTO DI COLLEGAMENTO - CONNECTION  COLLAR

ACCESSORI PER
TESTE MULTIPLE 

MULTISPINDLE
HEADS ACCESSORIES

NOTA: A.B.C.D. dati macchina
NOTE: A.B.C.D. machine features

NOTA: 
l’utilizzo di questo accessorio
richiede il mandrino preposto.
La lunghezza degli accessori,
comprensivi di manicotto attacco
rapido, aumenta di mm 9,5.

NOTE: 
the use of this accessory requires
prearranged spindle. The length of 
this accessories whit quick connection
sleeve increases of mm 9,5.

Vista da A
View from A

FLANGIA DI POSIZIONE
POSITIONING PLATE
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VH
 1

8

Artículo VH 182 P VH 183 LP VH 183 P VH 184 P
Tipo husillo
Artículo VH 182 D VH 183 LD VH 183 D VH 184 D
Tipo husillo
Número husillos 2 3 3 4
Área de trabajo mín. (mm) 41 41+41 Ø59 Ø89
Distancia entre centros máx. (mm) 173 107+107 Ø191 Ø218
Capacidad de taladrado Acero
Capacidad de taladrado Fundición
Capacidad de roscado
Relación de transmisión
Revoluciones máximas admitidas
Peso (Kg) 8,3 10,75 12 15,75

ER25 máx. Ø16

VH182 VH183L VH183 VH184Cabezal múltiple modelo

DIN 55058 máx. Ø28

Ø18
Ø20
M14
1:1

2.500

VH
ø 80    g6

ø 40
16

ø 116

M8x12

(VH183 n°3 a 120°)

10
10

89

22
5

ø 28 DIN 55058

ø 40

18
3

  
VH 182

VH 183 L

VH 183

VH 184

VH 
182

VH 
183 L

VH 
183

VH 
184

VH 182 P

VH 182 D

2

8,3

41

173

3

10,75

41 + 41

107 + 107

3

12

ø 59

ø 191

4

15,75

ø 86

ø 218

VH 183L P

VH 183 LD

ER 25 - max ø 16

DIN 55058 - ø 28

M 14

1 - 1

2.500

VH 183 P

VH 183 D

VH 184 P

VH 184 D

Te
ste

 m
ul

tip
le

 a
d 

as
si 

va
ria

bi
li 

• V
ar

ia
bl

e a
xi

s h
ea

ds

  CAPACITA’ FORATURA 
DRILLING CAPACITY ø 20

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 18

Ghisa GG25  -  ø 20

modello 18

6-12
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  CAPACITA’ FORATURA 
DRILLING CAPACITY ø 20

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 18

Ghisa GG25  -  ø 20

modello 18
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CONO ISO CODICE

30 - 40 
50

525402
525403

DIN 238 CODICE

DIN 55058 CODICE

DIN 228 CODICE

B 16 
B 18 
B 22
B 24

16 
20 
28 
36

CM 3 
CM 4 
CM 5

011279 
011280 
011281 
011282

525405 
525406 
525407 
525408

011125 
011130 
011135
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MANICOTTO DI COLLEGAMENTO - CONNECTION  COLLAR

ACCESSORI PER
TESTE MULTIPLE 

MULTISPINDLE
HEADS ACCESSORIES

NOTA: A.B.C.D. dati macchina
NOTE: A.B.C.D. machine features

NOTA: 
la lunghezza degli accessori,
comprensivi di manicotto
attacco rapido, aumenta
di mm 10.

NOTE: 
the length of this accessories 
whit quick connection sleeve
increases of mm 10.

Vista da A
View from A

FLANGIA DI POSIZIONE
POSITIONING PLATE
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DIMENSIONES
 

VH
25

Artículo - - - -
Tipo husillo
Artículo VH 252 D VH 253 LD VH 253 D VH 254 D
Tipo husillo
Número husillos 2 3 3 4
Área de trabajo mín. (mm) 55 55+55 Ø79 Ø116
Distancia entre centros máx. (mm) 239 147+147 Ø263 Ø300
Capacidad de taladrado Acero
Capacidad de taladrado Fundición
Capacidad de roscado
Relación de transmisión
Revoluciones máximas admitidas
Peso (Kg) 27 32 39,5 52

-

VH252 VH253L VH253 VH254Cabezal múltiple modelo

DIN 55058 máx. Ø36

Ø25
Ø28
M20
1:1

2.000

* Las medidas pueden variar sin previo aviso. Solicite el plano actualizado en cada caso.
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  CAPACITA’ FORATURA 
DRILLING CAPACITY ø 28

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 25

Ghisa GG25  -  ø 28

modello 25
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Te
ste

 m
ul

tip
le

 a
d 

as
si 

va
ria

bi
li 

• V
ar

ia
bl

e a
xi

s h
ea

ds

  CAPACITA’ FORATURA 
DRILLING CAPACITY ø 28

Testa modello
Head type

Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
Articolo
Item
Attacco utensile
Spindle type
N. mandrini
Spindles nr.
Campo
di lavoro   min.
Centre
distances   max.
Capacità 
foratura
Drilling
capacity
Maschiatura
Tapping
Rapporto
Ratio
Velocità
RPM
Peso
Weight          Kg.

Acciaio Rm 500 N/mm2  -  ø 25

Ghisa GG25  -  ø 28

modello 25

6-14
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CONO ISO CODICE

50 525403

DIN 238 CODICE

DIN 55058 CODICE

DIN 228 CODICE

B 18 
B 22
B 24

16 
20 
28 
36

CM 3 
CM 4 
CM 5

011280 
011281 
011282

525405 
525406 
525407 
525408

011125 
011130 
011135
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MANICOTTO DI COLLEGAMENTO - CONNECTION  COLLAR

ACCESSORI PER
TESTE MULTIPLE 

MULTISPINDLE
HEADS ACCESSORIES

NOTA: A.B.C.D. dati macchina
NOTE: A.B.C.D. machine features

NOTA: 
la lunghezza degli accessori,
comprensivi di manicotto
attacco rapido, aumenta
di mm 12.

NOTE: 
the length of this accessories
whit quick connection sleeve
increases of mm 12.

Vista da A
View from A

FLANGIA DI POSIZIONE
POSITIONING PLATE

6-15
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cod. Erlo  cod. Erlo cod. Erlo K D1 h6 L L1 L2 D2

79010-D69871  79010-D2080 79010-M403BT 40 16 Consultar según Norma 17 27 32
79015-D69871 79015-M403BT 40 16 Consultar según Norma 17 27 32
79020-D69871  79020-D2080 79020-M403BT 40 22 Consultar según Norma 19 31 40
79025-D69871 79025-M403BT 40 22 Consultar según Norma 19 31 40
79030-D69871  79030-D2080 79030-M403BT 50 16 Consultar según Norma 17 27 32
79035-D69871 79035-M403BT 50 16 Consultar según Norma 17 27 32
79040-D69871  79040-D2080 79040-M403BT 50 22 Consultar según Norma 19 31 40
79045-D69871 79045-M403BT 50 22 Consultar según Norma 19 31 40
79050-D69871  79050-D2080 79050-M403BT 50 27 Consultar según Norma 21 33 48
79055-D69871 79055-M403BT 50 27 Consultar según Norma 21 33 48

PORTA-FRESAS COMBINADO:
Para fresas con chavetero longitudinal o transversal DIN 138

cod. Erlo  cod. Erlo cod. Erlo K K1 L L1 D

79100-D69871  79100-D2080 79100-M403BT 30 1 50 Consultar según Norma 25
79105-D69871  79105-D2080 79105-M403BT 30 2 Consultar según Norma Consultar según Norma 32
79110-D69871  79110-D2080 79110-M403BT 40 3 Consultar según Norma Consultar según Norma 40
79115-D69871  79115-D2080 79115-M403BT 40 4 Consultar según Norma Consultar según Norma 48
79120-D69871  79120-D2080 79120-M403BT 50 4 Consultar según Norma Consultar según Norma 48
79125-D69871  79125-D2080 79125-M403BT 50 5 Consultar según Norma Consultar según Norma 63

REDUCTORES Y PROLONGADORES A MORSE:
Para herramientas con lengüeta DIN-228-B o rosca de tiro DIN-228-A

PORTA-HERRAMIENTAS PARA 
CABEZALES DE MECANIZADO:
OPCIONES EN NORMAS DIN 2080 / MAS 403 BT / DIN 69871
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cod. Erlo  cod. Erlo cod. Erlo K D1 L D2

79200-D69871  79200-D2080 79200-M403BT 30 6 Consultar según Norma 25
79205-D69871  79205-D2080 79205-M403BT 30 8 Consultar según Norma 28
79210-D69871  79210-D2080 79210-M403BT 30 10 Consultar según Norma 35
79215-D69871  79215-D2080 79215-M403BT 30 12 Consultar según Norma 42
79220-D69871  79220-D2080 79220-M403BT 30 14 Consultar según Norma 44
79225-D69871  79225-D2080 79225-M403BT 40 12 Consultar según Norma 42
79230-D69871  79230-D2080 79230-M403BT 40 14 Consultar según Norma 44
79235-D69871  79235-D2080 79235-M403BT 40 16 Consultar según Norma 48
79240-D69871  79240-D2080 79240-M403BT 40 18 Consultar según Norma 50
79245-D69871  79245-D2080 79245-M403BT 40 20 Consultar según Norma 52
79250-D69871  79250-D2080 79250-M403BT 40 25 Consultar según Norma 65
79255-D69871  79255-D2080 79255-M403BT 40 32 Consultar según Norma 72
79260-D69871  79260-D2080 79260-M403BT 50 25 Consultar según Norma 65
79265-D69871  79265-D2080 79270-M403BT 50 32 Consultar según Norma 72
79270-D69871  79270-D2080 79275-M403BT 50 40 Consultar según Norma 80
79275-D69871  79275-D2080 79280-M403BT 50 50 Consultar según Norma 98

PORTAFRESAS WELDON:
Para fresas con mango cilíndrico con encaste DIN 1835-B y DIN 6535-HB

PORTAPINZAS TIPO ER (DIN 6499):

cod. Erlo  cod. Erlo cod. Erlo K Tamaño pinza D1 Máx. L D G
79150-D69871  79150-D2080 79150-M403BT 30 ER25 16 Consultar según Norma 42 Consultar según Norma
79155-D69871  79155-D2080 79155-M403BT 40 ER25 16 Consultar según Norma 42 Consultar según Norma
79160-D69871  79160-D2080 79160-M403BT 40 ER32 20 Consultar según Norma 50 Consultar según Norma
79165-D69871  79165-D2080 79165-M403BT 40 ER40 26 Consultar según Norma 63 Consultar según Norma
79170-D69871  79170-D2080 79170-M403BT 50 ER40 26 Consultar según Norma 63 Consultar según Norma
79175-D69871  79175-D2080 79175-M403BT 50 ER50 34 Consultar según Norma 78 Consultar según Norma

* Las medidas pueden variar sin previo aviso. Solicite el plano actualizado en cada caso.
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PORTAMACHOS CAMBIO RÁPIDO:
Doble compensación axial para sistema BILZ

cod. Erlo cod. Erlo cod. Erlo K CAP. D1 L D2 F1 F2

79280-D69871  79280-D2080 79280-M403BT 30 M3-M12 19 Consultar según Norma 36 7,5 7,5
79285-D69871  79285-D2080 79285-M403BT 40 M8-M20 31 Consultar según Norma 53 12,5 12,5
79290-D69871  79290-D2080 79290-M403BT 50 M14-M33 48 Consultar según Norma 78 20 20

PORTABROCAS CAMBIO RÁPIDO PARA DIN 2080:
No requiere parada máquina

cod. Erlo K D L D1

79300-D69871 30 40 78 63
79305-D69871 40 51,5 102 83
79310-D69871 50 68,7 133 100

Adaptadores para todo tipo de herramientas como 
portapinzas tipo ER, Cono Morse, Espiga DIN 
238, portamachos tipo Bilz, portabrocas integral, 
portamachos con doble compensación axial, etc. 
Consúltenos



31* Las medidas pueden variar sin previo aviso. Solicite el plano actualizado en cada caso.

TIRANTES MAS 403 BT (45º):
Con paso refrigerante

cod. Erlo G G1 L L1 D D1

79350-D69871 M16 M16 52 25,15 25 17
79355-D69871 M24 M24 65 25,2 39,3 25

TIRANTES DIN 69872 (15º):
Con paso refrigerante

cod. Erlo D G L L1 D1 D2

79370-D69871 19 M16 54 26 17 14
79375-D69871 28 M24 74 34 25 21

TIRANTES MAHO OTT:
Para adaptar porta-herramientas MAS 403-BT o DIN 69871 a cono DIN 2080

cod. Erlo G G1 L L1 D D1

79350-D69871 M16 M16 52 25,15 25 17
79355-D69871 M24 M24 65 25,2 39,3 25
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